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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise
unbedingt lesen.

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen des Elektrowerkzeugs.

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

Beim Arbeiten Gehérschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

Rotierende Teile des Elektrowerkzeugs nicht beriihren.

Warnung vor scharfen Kanten der Einsatzwerkzeuge, wie z. B. Schneiden der
Schneidmesser.

Rutschgefahr!

Quetschgefahr!

Vorsicht vor herabfallenden Gegenstinden!

HeiBe Oberfliche!

Kippgefahr!

Hineinfassen verboten!

Gurt befestigen!

Allgemeines Verbotszeichen. Diese Handlung ist verboten!

Bestitigt die Konformitdt des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europiischen
Gemeinschaft.

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien von GroBbritannien
(England, Wales, Schottland).

Dieser Hinweis zeigt eine mdglicherweise gefihrliche Situation an, die zu ernsten
Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

;zﬁlg% @@ B> eeee e

Ausgemusterte Elektrowerkzeuge und andere elektrotechnische und elektrische
Erzeugnisse getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.
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Symbol, Zeichen

Erkldrung

&

Kennzeichnet recyclebare Verpackungen und Produkte, die getrennt voneinander gesam-
melt und entsorgt werden miissen.

Schutzerde

Gewindebohrer

Stahl

& Rg[®

Kleine Drehzahl

{, | G

GroBe Drehzahl

Zusatzinformation.

Siehe Abschnitt ,,Bedienungshinweise.“

Magnethaltekraft ausreichend

DED|E =) &

Magnethaltekraft nicht ausreichend

Flussigkeitszufuhr gecffnet.

Einschalten

Ausschalten

Nur giiltig fiir China:
Die Dauer des Umweltschutzes bei normaler Verwendung des Produkts betragt 10 Jahre.

Bohrmotor starten. Drehrichtung rechts

Bohrmotor starten im Tastbetrieb. Drehrichtung links

Drehzahl stufenweise reduzieren

Drehzahl stufenweise erhdhen

Motor stoppen

Magnet ein-/ausschalten

Der Personenschutzschalter (*) PRCD ist eingeschaltet, die Anzeige ist aktiv.

IIHDEHED@@@H@

Der Personenschutzschalter (¥) PRCD ist ausgeschaltet, die Anzeige ist inaktiv.

*) Der Personenschutzschalter (PRCD) kann aufgrund nationaler Arbeitsschutzbestimmungen
oder gesetzlicher Regelungen im Lande des Inverkehrbringens vorhanden sein.

(**) Kann Ziffern oder Buchstaben enthalten

(Ax - Zx) Kennzeichnung fiir interne Zwecke
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Zeichen Einheit international Erkldrung

Py W Leistungsaufnahme

P W Leistungsabgabe

nor /min, min™", rpm, r/min Leerlaufdrehzahl (Rechtslauf)
not /min, min™", rpm, r/min Leerlaufdrehzahl (Linkslauf)

in inch MaB

U \ Bemessungsspannung

f Hz Frequenz

M.. mm MaB, metrisches Gewinde

(%] mm Durchmesser eines runden Teils

HM 18 o JF reano mm

Max. Bohrdurchmesser in Stahl bis 400 N/mm? -
Hartmetall (Kernbohrer)

HSS T8 o 7 Fe 400 mm

Max. Bohrdurchmesser in Stahl bis 400 N/mm? -
Hochleistungsschnittstahl (Kernbohrer)

HSS 9 @ g fFedo0 | mm

Max. Bohrdurchmesser in Stahl bis 400 N/mm?2 -
Hochleistungsschnittstahl (Spiralbohrer)

P mm Max. Aufnahmefihigkeit des Bohrfutters

S, 0 mm Durchmesser Senken

i kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01

T, °C Zulissige Umgebungstemperatur

Log dB(A) Schalldruckpegel

Lya dB(A) Schallleistungspegel

Lycpeak dB Spitzenschalldruckpegel

K.. Unsicherheit

a m/s? Schwingungsemissionswert nach EN 62841
(Vektorsumme dreier Richtungen)

a, m/s? mittlerer Schwingungswert (Kernbohren)

°C, dB, min, m/s>

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N,

Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
nationalen Einheitensystem SI.

Zu lhrer Sicherheit.

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versiumnisse bei
der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.
Verwenden Sie dieses Elektrowerkzeug nicht,
bevor Sie diese Betriebsanleitung sowie die bei-
liegenden ,,Allgemeinen Sicherheitshinweise*
(Schriftennummer 3 41 30 465 06 0) griindlich gelesen
und vollstindig verstanden haben. Bewahren Sie die
genannten Unterlagen zum spiteren Gebrauch auf und
liberreichen Sie diese bei einer Weitergabe oder Ver-
duBerung des Elektrowerkzeugs.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen
Arbeitsschutzbestimmungen.

Bestimmung des Elektrowerkzeugs:
Kernbohrmaschine zum Bohren mit Kern- und Voll-
bohrern mit einem maximalen Durchmesser von

36 mm, zum Senken und Gewindeschneiden auf Mate-
rialien mit magnetisierbarer Oberfliche fiir den
gewerblichen Einsatz mit den von FEIN fiir das Produkt
zugelassenen Einsatzwerkzeugen und Zubehdr (siehe
www fein.com) in wettergeschiitzter Umgebung.

Der Tragegriff dient zum Transport der Maschine.

In storbehafteter Umgebung ist eine Verminderung der
Betriebsqualitit moglich, wie zeitlich begrenzter Aus-
fall, zeitlich begrenzte Minderung der Funktion oder
des bestimmungsgemiBen Betriebsverhaltens, fiir
deren Behebung ein Eingriff der Bedienperson erfor-
derlich ist.

Dieses Elektrowerkzeug ist auch fiir den Gebrauch an
Wechselstromgeneratoren mit ausreichender Leistung
gedacht, die der Norm I1SO 8528, Ausfithrungsklasse
G2 entsprechen. Dieser Norm wird insbesondere nicht
entsprochen, wenn der sogenannte Klirrfaktor 10 %
tiberschreitet. Im Zweifel informieren Sie sich tber den
von lhnen benutzten Generator.
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Beachten Sie dabei die Betriebsanleitung und die natio-
nalen Vorschriften fiir die Installation und den Betrieb
des Wechselstromgenerators.
AWARNUNG! Esist verboten das Elektrowerkzeug
an Stromgeneratoren zu betreiben,
deren Leerlaufspannung den auf dem Typenschild des
Elektrowerkzeugs angegebenen Spannungswert liber-
schreitet.

Vorhersehbare Fehlanwendung.

Um das Produkt sicher betreiben zu kénnen und Fehl-
anwendungen auszuschlieBen, ist Folgendes verboten:
- eigenmichtige Umbauten
= zweckfremde Verwendung
= Missachtung der Bedienhinweise
- Transport am Kabel
= Verwendung von Bohrern mit einem Durchmesser
réBer als 36 mm.
ohren in nicht magnetisierbaren Materialien.
- automatisierte industrielle Dauernutzung
= Uberschreitung der Nutzung entsprechend lokaler
Arbeitssicherheitsvorschriften
~ Durchfithrung von Serienbohrungen an beengten
Bohrstellen aufgrund unzureichender Luftzufuhr.
- Abdecken oder Abkleben der Liiftungsdffnungen.
- Befestigung der Kernbohrmaschine mit Schraub-
zwingen oder Ahnlichem am Gehiuse.

Sicherheitshinweise.

Leiten Sie bei der Ausfiihrung von Bohrarheiten, die den
Einsatz von Fliissigkeit erfordern, die Fliissigkeit weg
vom Arbeitshereich oder verwenden Sie eine Fliissig-
keits-Auffangvorrichtung. Derartige VorsichtsmaB-
nahmen halten den Arbeitsbereich trocken und
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Schneidwerkzeug verhorgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt eines
Schneidwerkzeugs mit einer spannungsfiihrenden Lei-
tung kann auch metallene Teile des Elektrowerkzeugs
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fuhren.

Tragen Sie heim Bohren einen Gehdrschutz. Die Einwir-
kung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

Wenn das Einsatzwerkzeug blockiert, iiben Sie keinen
Vorschub mehr aus und schalten das Elektrowerkzeug
aus. Uberpriifen Sie den Grund des Verklemmens und
beseitigen Sie die Ursache fiir klemmende Einsatzwerk-
zeuge.

Wenn Sie eine Kernhohrmaschine, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, priifen Sie vor dem Ein-
schalten, ob sich das Einsatzwerkzeug frei dreht. Wenn
das Einsatzwerkzeug klemmt, dreht es sich moglicher-
weise nicht und dies kann zur Uberlastung des Werk-
zeugs fiihren oder dazu, dass sich die
Kernbohrmaschine vom Werkstiick [8st.

Bei Befestigung des Bohrstinders am Werkstiick mit-
tels Vakuumplatte achten Sie darauf, dass die Oberfla-
che glatt, sauber und nicht pords ist. Befestigen Sie den
Bohrstinder nicht an laminierten Oberfléichen, wie z. B.
auf Fliesen und Beschichtungen von Verbundwerkstof-
fen. Wenn die Oberfliche des Werkstiicks nicht glatt,
plan oder ausreichend befestigt ist, kann sich die
Vakuumplatte vom Werkstiick 1&sen.

Stellen Sie vor dem und beim Bohren sicher, dass der
Unterdruck ausreichend ist. Ist der Unterdruck nicht
ausreichend, kann sich die Vakuumplatte vom Werk-
stiick 16sen.

Fiihren Sie niemals Uberkopfbohrungen und Bohrungen
zur Wand durch, wenn die Maschine nur mittels Vaku-
umplatte befestigt ist. Bei Verlust des Vakuums 16st
sich die Vakuumplatte vom Werkstiick.

Sorgen Sie beim Bohren durch Wénde oder Decken
dafiir, dass Personen und Arbeitsbereich auf der ande-
ren Seite geschiitzt sind. Die Bohrkrone kann iiber das
Bohrloch hinausgehen und der Bohrkern kann auf der
anderen Seite herausfallen.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht fiir Uberkopf-
hohrarbeiten mit Fliissigkeitszufiihrung. Das Eindringen
von Flissigkeit in das Elektrowerkzeug erhdht das
Risiko eines elektrischen Schlages.

Lassen Sie den Kabelschutzschlauch bei Beschidigung
unverziiglich austauschen. Ein defekter Kabelschutz-
schlauch kann zur Uberhitzung der Maschine fiihren.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie je nach
Anwendung Gesichtschutz oder Schutzbrille. Benutzen
Sie einen Gehirschutz. Die Schutzbrille muss sich eig-
nen, die bei unterschiedlichen Arbeiten weggeschleu-
derten Partikel abzuwehren. Eine dauerhaft hohe
Larmbelastung kann zu Gehérverlust fiihren.

Beriihren Sie nicht die scharfen Kanten des Kernhoh-
rers. Es besteht Verletzungsgefahr.

Um Verletzungen zu vermeiden iiberpriifen Sie vor
Beginn der Arbeiten die Kernhohrer. Verwenden Sie nur
unbeschédigte, nicht verformte Kernbohrer. Beschi-
digte oder verformte Kernbohrer kénnen schwere
Verletzungen verursachen.

Vor Erstinbetriebnahme: Montieren Sie das Spinegitter
an die Maschine.

Sichern Sie die Maschine immer mit dem mitge-
lieferten Zurrgurt. Insbesondere auf geneigten
oder unebenen Flichen besteht bei Maschinen
ohne Sicherung Kippgefahr.

Nehmen Sie sich bei Uiberkopfarheiten in Acht vor her-
unterfallenden Gegenstinden wie z. B. Bohrkernen und
Spénen.

Priifen Sie den Zurrgurt vor jedem Einsatz auf Schaden
wie Risse, Schnitte, Einkerbungen und Briiche am Gurt-
band, starke Anzeichen von VerschleiB und/oder Korro-
sion der Endbeschlagteile und Spannelemente sowie
auf ein fehlendes oder nicht mehr leshares Etikett. Tau-
schen Sie den Zurrgurt bei auftretenden Miéngeln umge-
hend aus.



o o |

Fiihren Sie Arbeiten an senkrechten Bauelementen oder
iiberkopf ohne Verwendung des Kiihmittelbehilters
durch. Verwenden Sie hier ein KiihImittelspray. Durch
in das Elektrowerkzeug eindringende Fliissigkeiten ent-
steht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie Beriihrung mit dem beim Abschluss des
Arbeitsvorgangs automatisch vom Zentrierstift ausge-
stoBenen Bohrkern. Der Kontakt mit dem heiBen oder
herabfallenden Kern kann zu Verletzungen fiihren.

Betreihen Sie das Elektrowerkzeug nur an vorschrifts-
geméaBen Schutzkontaktsteckdosen. Verwenden Sie nur
unbeschédigte Anschlussleitungen und regelméaBig
gepriifte Verlingerungsleitungen mit Schutzkontakt.
Ein nicht durchgingiger Schutzleiter kann zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

Um Verletzungen zu vermeiden halten Sie immer lhre
Hiinde, Kleidung usw. von sich drehenden Spénen fern.
Die Spine kénnen Verletzungen verursachen. Verwen-
den Sie immer das Spinegitter.

Versuchen Sie nicht das Einsatzwerkzeug zu entfernen,
wenn es sich noch dreht. Dies kann schwere Verlet-
zungen verursachen.

Achten Sie auf verdeckt liegende elektrische Leitungen,
Gas- und Wasserrohre. Kontrollieren Sie vor Arbeits-
beginn den Arbeitsbereich z. B. mit einem Metallor-
tungsgerat.

Bearbeiten Sie kein magnesiumhaltiges Material. Es
besteht Brandgefahr.

Bearbeiten Sie kein CFK (Kohlenstofffaserverstirkter
Kunststoff) und kein ashesthaltiges Material. Diese gel-
ten als krebserregend.

Es ist verboten Schilder und Zeichen auf das Elek-
trowerkzeug zu schrauben oder zu nieten. Eine beschi-
digte Isolierung bietet keinen Schutz gegen elektrischen
Schlag.

iiberlasten Sie das Elektrowerkzeug oder den Aufbe-
wahrungskoffer nicht und verwenden Sie diese nicht
als Leiter oder Geriist. Uberlastung oder Stehen auf
dem Elektrowerkzeug oder dem Aufbewahrungskoffer
kann dazu fiihren, dass sich der Schwerpunkt des Elek-
trowerkzeugs oder des Aufbewahrungskoffers nach
oben verlagert und dieser umkippt.

Verwenden Sie kein Zubehir, das nicht speziell vom
Elektrowerkzeughersteller entwickelt oder freigegeben
wurde. Sicherer Betrieb ist nicht alleine dadurch gege-
ben, dass ein Zubehér auf |hr Elektrowerkzeug passt.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsiffnungen des
Elektrowerkzeugs mit nichtmetallischen Werkzeugen.
Das Motorgeblise zieht Staub in das Gehiuse. Dies
kann bei tibermaBiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefihrdungen verursachen.

Vor der Lagerung: Entfernen Sie das Einsatzwerkzeug.

Lagern Sie das Elektrowerkzeug nur im Koffer oder der
Verpackung.

Priifen Sie vor der Inbetriebnahme die Netzanschluss-
leitung und den Netzstecker auf Beschédigungen.

Betreiben Sie immer das Elektrowerkzeug zusammen
mit einem Personenschutzschalter (*) PRCD. Priifen Sie
immer vor dem Beginn der Arbeiten den Personen-
schutzschalter (*) PRCD auf ordnungsgemiBe Funktion
(siehe Seite 20).

Schwingungs- und Gerduschemissionswerte

Die in diesen Anweisungen angegebenen Schwingungs-

und Gerduschemissionswerte sind entsprechend einem

in EN 62841 genormten Messverfahren gemessen wor-
den und kénnen fiir den Vergleich von Elektrowerk-
zeugen miteinander verwendet werden. Sie eignen sich
auch fiir eine vorldufige Einschitzung der Schwingungs-
und Gerduschbelastung.

A Die angegebenen Schwingungs- und Gerausch-
emissionswerte reprasentieren die hauptsich-
lichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.

Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere

Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen

oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kénnen

die Schwingungsgesamtwerte und die Gerduschemissi-
onswerte abweichen. Dies kann die Schwingungs- und

Geriduschbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum

deutlich erhéhen.

Fiir eine genaue Abschitzung der Schwingungs- und

Geriuschbelastung sollten auch die Zeiten beriicksich-

tigt werden, in denen das Gerit abgeschaltet ist oder

zwar lduft, aber nicht tatsichlich im Einsatz ist. Dies
kann die Schwingungs- und Gerduschbelastung iiber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

A Legen Sie zusitzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von
Schwingungen und Geriuschen fest wie zum Bei-
spiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatz-
werkzeugen, Warmhalten der Hinde,
Organisation der Arbeitsabliufe.

Bedienungshinweise.

Verwenden Sie als Kiihimittel ausschlieBlich Kiihl-
schmieremulsion (0l in Wasser).

Beachten Sie die Herstellerhinweise zum Kiihlmittel.
Achten Sie darauf, dass die Aufstellfliche fiir den
MagnetfuB eben, sauber, rost- und eisfrei ist. Entfernen
Sie Lack, Spachtelschichten und andere Materialien.
Vermeiden Sie einen Luftspalt zwischen MagnetfuB und
Aufstellfliche. Der Luftspalt verringert die Magnethalte-
kraft.

Benutzen Sie diese Maschine nicht auf heiBen Oberfld-
chen, es kénnte zu einer dauerhaften Reduzierung der
Magnethaltekraft kommen.

Bohrvorgang

©®

1. Positionieren Sie die Maschine auf der Aufstellfliche.
2. Schalten Sie den Magnet ein.

3. Sichern Sie die Maschine mit einem Zurrgurt.

4. Starten Sie den Bohrbetrieb.

Wird die Maschine mit bereits eingeschaltetem Magnet
auf der Aufstellfliche aufgesetzt, wird ein Fehler
erkannt und der Motor lasst sich nicht starten. In die-
sem Fall muss die Maschine von der Spannungsversor-
gung getrennt werden.
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Vorgehensweise bei verklemmten Einsatzwerk-
zeugen

o

1. Schalten Sie die Maschine aus.

2. Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversor-
gung.

3. Entfernen Sie die Spane mit einem Spinehaken.

4. Lassen Sie das Einsatzwerkzeug abkiihlen.

5. Lésen und demontieren Sie das verklemmte Einsatz-
werkzeug mit einem geeigneten Werkzeug, z. B.
Zange.

Fiir den weiteren Einsatz diirfen nur unbeschidigte Ein-

satzwerkzeuge verwendet werden.

Benutzen Sie beim Arbeiten immer den MagnetfuB},

achten Sie darauf, dass die Magnethaltekraft ausrei-

chend ist:

= Leuchtet die griine Taste im Bedienfeld permanent,
ist die Magnethaltekraft eventuell ausreichend und
die Maschine kann mit normalem Vorschub betrie-
ben werden.

= Blinkt die Taste Magnet des Bedienfeldes, ist die
Magnethaltekraft eventuell nicht ausreichend und
die Maschine muss mit reduzierter Vorschubkraft
betrieben werden.

Bei Arbeiten an nicht magnetisierbaren Materialien
miissen geeignete, als Zubehor erhiltliche FEIN-Befes-
tigungsvorrichtungen, wie z. B. Vakuumplatte oder
Rohrbohrvorrichtung, verwendet werden. Beachten
Sie die jeweiligen Betriebsanleitungen dazu.

Bei Arbeiten auch an Stahlmaterialien mit einer Materi-
alstirke von weniger als 12 mm, muss zur Gewihrleis-
tung der Magnethaltekraft das Werkstiick mit einer
zusatzlichen Stahlplatte verstirkt werden.

Der MagnetfuB wird durch einen Stromsensor {iber-
wacht. Ist der MagnetfuB defekt, lduft der Motor nicht
an.

Bei Uberlastung stoppt der Motor selbsttitig und muss
neu gestartet werden.

Verwenden Sie nur die unbedingt erforderliche Vor-
schubkraft. Zu hohe Vorschubkrifte kénnen zum
Bruch des Einsatzwerkzeugs und zum Verlust der
Magnethaltekraft fiihren.
Wird bei laufendem Motor die Stromzufuhr unterbro-
chen, verhindert eine Schutzschaltung das selbsttitige
Wiederanlaufen des Motors. Schalten Sie den Motor
erneut ein.
Die zuletzt eingestellte Drehzahl wird automatisch
gespeichert (Memory Function). Um das Elektrowerk-
zeug mit der zuletzt eingestellten Drehzahl zu starten,
betitigen und halten Sie die Taste mit dem Symbol [l
und driicken Sie dann die Taste mit dem Symbol [ ).
Stoppen Sie den Bohrmotor wihrend des Bohrvor-
gangs nicht.
Den Kernbohrer nur bei laufendem Bohrmotor aus
dem Bohrloch herausziehen.
Stoppen Sie den Bohrmotor und drehen den Kernboh-
rer gegen den Uhrzeigersinn vorsichtig heraus, falls der
Kernbohrer im Material stecken bleibt.
Entfernen Sie nach jedem Bohrvorgang die Spine und
den ausgebohrten Kern.
A Fassen Sie die Spiane nicht mit bloBer Hand an.
Benutzen Sie immer einen Spanehaken
(6 42 98 160 40 0).
A Verbrennungsgefahr! Die Oberfliche des Magne-
ten kann hohe Temperaturen erreichen. Fassen
Sie den Magneten nicht mit bloBer Hand an.
Beschddigen Sie beim Auswechseln des Bohrers nicht
dessen Schneiden.
Entfernen Sie beim Kernbohren von geschichtetem
Material nach jeder durchbohrten Schicht den Kern und
die Spine.
Verwenden Sie beim Gewindeschneiden zum Verstel-
len der Bohrspindel nur den mitgelieferten T-Schliissel
oder Innensechskantschliissel.
Benutzen Sie die Kernbohrmaschine nicht mit
defektem KihImittelsystem. Priifen Sie vor jedem
Betrieb die Dichtheit und ob Risse in den Schliuchen
sind. Vermeiden Sie, dass Fliissigkeit in elektrische Teile
eindringt.

Fehlermeldung/
Verhalten Magnettaste

Bedeutung

Abhilfe

Anzeige leuchtet griin
chend.

Magnethaltekraft eventuell ausrei- -

Anzeige blinkt griin
reichend.

Magnethaltekraft eventuell nicht aus-

Bei Arbeiten auch an Stahlmaterialien mit
einer Materialstirke von weniger als

12 mm muss zur Gewihrleistung der
Magnethaltekraft das Werkstiick mit einer
zusdtzlichen Stahlplatte verstirkt werden.

Anzeige leuchtet
1 Sekunde lang rot
= falsche Netzspannung

- Bewegungssensor hat ausgelost
= Uberlastabschaltung hat ausgel&st

Nach der Fehlerbehebung kann die
Maschine wieder eingeschaltet werden.

Anzeige leuchtet dauerhaft
rot quenz

= falsche Netzspannung/Netzfre-

= Taste ist beim Einschalten blockiert

Nach der Fehlerbehebung kann die
Maschine wieder eingeschaltet werden.
Tritt der Fehler hiufiger auf, senden Sie die
Maschine an den FEIN-Kundendienst.




2l -

Fehlermeldung/
Verhalten Magnettaste

Bedeutung

Abhilfe

Anzeige blinkt dauerhaft | Maschine ist defekt.

rot

Senden Sie die Maschine an den FEIN-Kun-
dendienst.

Personenschutzschalter (*) PRCD (siehe Seite 8)
Der Personenschutzschalter PRCD ist speziell zu lhrem
Schutz gedacht. Verwenden Sie den Personenschutz-
schalter nicht zum Ein- und Ausschalten des Produkts.
Ist der Personenschutzschalter beschidigt, z. B. durch
Kontakt mit Wasser, benutzen Sie ihn nicht mehr.
Der Personenschutzschalter ist unverzichtbar, er dient
zum Schutz des Bedieners gegen elektrischen Schlag.
Im fehlerfreien Betrieb ist die Anzeige am Personen-
schutzschalter aktiv.

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn die Funktionsfihigkeit des

Personenschutzschalters:

1. Verbinden Sie den Stecker des Personenschutz-

schalters mit der Netzsteckdose.

2. Driicken Sie die RESET -Taste. Die Anzeige am Per-

sonenschutzschalter ist aktiv.

3. Ziehen Sie den Stecker aus der Netzsteckdose. Die

Anzeige am Personenschutzschalter wird inaktiv.

4. Wiederholen Sie die Schritte 1. und 2.

. Driicken Sie die TEST - Taste. Die Anzeige am Perso-
nenschutzschalter wird inaktiv. Wenn die Anzeige
aktiv bleibt, das Produkt nicht in Betrieb nehmen.
Kontaktieren Sie in diesem Fall den Service von FEIN
unter www.fein.com.

6. Driicken Sie die RESET -Taste. Bei einer aktiven

Anzeige darf das Produkt eingeschaltet werden.

Verwenden Sie den Personenschutzschalter nicht zum

Ein- und Ausschalten des Elektrowerkzeugs.

Instandhaltung und Kundendienst.

Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich
@ bei der Bearbeitung von Metallen leitfihiger

Staub im Innern des Elektrowerkzeugs
absetzen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs
kann beeintréchtigt werden. Blasen Sie hiufig den
Innenraum des Elektrowerkzeugs durch die Luftungs-
schlitze mit trockener und &lfreier Druckluft aus.
Erneuern Sie Aufkleber und Warnhinweise am Elek-
trowerkzeug bei Alterung und VerschleiB.
Wenn die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs
beschiddigt ist, muss sie durch eine speziell vorgerich-
tete Anschlussleitung mit Personenschutzschalter (*)
PRCD ersetzt werden, die iiber den FEIN-Kunden-
dienst erhiltlich ist.
Produkte, die mit Asbest in Beriihrung gekommen sind,
diirfen nicht zur Reparatur gegeben werden. Entsorgen
Sie mit Asbest kontaminierte Produkte entsprechend
den im Land giiltigen Vorschriften zur Entsorgung
asbesthaltiger Abfille.
Wenden Sie sich mit reparaturbediirftigen FEIN Elek-
trowerkzeugen und Zubehéren bitte an [hren FEIN
Kundendienst. Die Adresse finden Sie im Internet unter
www.fein.com.

(9,

VerschleiBerkennung am Magnetful

Das Verschieben des Elektrowerkzeugs auf der Auf-
stellfliche verursacht VerschleiB am MagnetfuB.
Dadurch kénnen Luftspalte zwischen dem Magnetfu
und der Aufstellfliche entstehen und die Magnethalte-
kraft kann reduziert sein. Zur Uberpriifung ist der
MagnetfuB mit Vertiefungen versehen. Priifen Sie vor
jedem Gebrauch des Elektrowerkzeugs den VerschleiB.
Wenn eine dieser Vertiefungen nicht mehr vollstindig
erkennbar ist, muss der MagnetfuBB ausgetauscht wer-
den (siehe Seite 8). Wenden Sie sich in diesem Fall an
den Service von Fein unter www.fein.com.
VerschleiBteile: Einsatzwerkzeuge, MagnetfuB3.

Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Elektrowerkzeuges
finden Sie im Internet unter www.fein.com.
Verwenden Sie nur Originalersatzteile.

Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austau-
schen:

Einsatzwerkzeuge, Kiihimittelbehilter, Spanegitter

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemdB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Darliber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung.

Im Lieferumfang lhres Elektrowerkzeugs kann auch nur
ein Teil des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
oder abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die CE-Erkldrung gilt nur fiir Lander der Europiischen
Union und der EFTA (European Free Trade Associa-
tion) und nur fiir Produkte, die fiir den EU- oder EFTA-
Markt bestimmt sind. Nach dem Inverkehrbringen des
Produkts auf dem EU-Markt, verliert das UKCA-Zei-
chen seine Giiltigkeit.

Die UKCA-Erkldrung gilt nur fiir den britischen Markt
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produkte,
die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem britischen
Markt verliert das CE-Zeichen seine Gilltigkeit.

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Elektrowerkzeuge und
Zubehor einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufishren.
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Nur fiir Deutschland:
Elektrogesetz.

Information fiir Endverbraucher zum Elektro- und
Elektronikgeritegesetz (ElektroG). Hier sind die wich-
tigsten Informationen zusammengestellt.

1. Getrennte Erfassung von Altgeriten

Elektro- und Elektronikgerite, die zu Abfall geworden
sind, werden als Altgerite bezeichnet. Besitzer von Alt-
geriten haben diese einer vom unsortierten Siedlungs-
abfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Fiir die
Entsorgung von Altgeriten gibt es Sammel- und Riick-
gabesysteme. Altgerite gehoren nicht in den Hausmiill!

2. Batterien, Akkus und Lampen

Altbatterien und Altakkumulatoren, die nicht vom Alt-
gerdt umschlossen sind, sowie Lampen, die zersto-
rungsfrei aus dem Altgerit entnommen werden
kénnen, miissen im Regelfall durch den Besitzer vor der
Entsorgung vom Altgerit getrennt werden. Dies gilt
nicht, soweit Altgerite einer Vorbereitung zur Wieder-
verwendung unter Beteiligung eines 6ffentlich-recht-
lichen Entsorgungstragers zugefiihrt werden.

3. Maglichkeiten der Riickgabe von Altgeréten

Besitzer von Altgerdten aus privaten Haushalten kén-
nen diese bei den Sammelstellen der &ffentlich-recht-
lichen Entsorgungstrager oder bei den von Herstellern
oder Vertreibern im Sinne des ElektroG eingerichteten
Riicknahmestellen unentgeltlich abgeben. Riicknahme-
pflichtig sind Geschifte mit einer Verkaufsfliche von
mindestens 400 m~ fiir Elektro- und Elektronikgerite
sowie diejenigen Lebensmittelgeschifte mit einer
Gesamtverkaufsfliche von mindestens 800 m2, die
mehrmals pro Jahr oder dauerhaft Elektro- und Elek-
tronikgerite anbieten und auf dem Markt bereitstellen.
Handler, welche Elektro- und Elektronikgerite via
Fernkommunikationsmitteln vertreiben sind ebenfalls
zur Riicknahme verpflichtet, sofern die Lager- und Ver-
sandflichen fiir Elektro- und Elektronikgerite mindes-
tens 400 m2 betragen oder die gesamten Lager- und
Versandflichen mindestens 800 m* betragen. Vertrei-
ber haben die Riicknahme grundsitzlich durch geeig-
nete Riickgabeméglichkeiten in zumutbarer Entfernung
zum jeweiligen Endnutzer zu gewihrleisten. Bei riick-
nahmepflichtigen Vertreibern besteht die Moglichkeit
der unentgeltlichen Riickgabe eines Altgerites dann,
wenn ein neues gleichartiges Gerit, das im Wesent-
lichen die gleichen Funktionen erfiillt, an einen Endnut-
zer abgegeben wird. Fiir Gerite der Kategorien 1, 2
oder 4 gemiB § 2 Abs. 1 ElektroG (,, Wirmeiibertra-
ger*, ,,Bildschirmgerite* oder ,,GroBgerite mit einer
duBeren Abmessung > 50 Zentimeter) kann bei Auslie-
ferung eines neuen Gerites an einen privaten Haushalt,
das gleichartige Altgerdt auch dort zur unentgeltlichen
Abholung libergeben werden; dies gilt bei einem Ver-
trieb unter Verwendung von Fernkommunikationsmit-
teln, namlich. Zu einer entsprechenden Riickgabe-
Absicht werden Endnutzer beim Abschluss eines Kauf-
vertrages befragt.

AuBerdem besteht die Mdglichkeit der unentgeltlichen
Riickgabe bei Sammelstellen der Vertreiber unabhingig
vom Kauf eines neuen Gerites fiir solche Altgerite, die
in keiner duBeren Abmessung gréBer als 25 Zentimeter
sind, und zwar beschrinkt auf drei Altgerite pro
Geriteart.

4. Herstellerseitige Maglichkeiten der Riickgabe von
Altgeréiten

Die Fein GmbH gehort dem genehmigten Riicknahme-
system der Stiftung EAR an. Dadurch sind wir in der
Lage eine flichendeckende Riicknahme von Altpro-
dukten (gem. ElektroG) anzubieten.

Fein bietet lhnen selbstverstindlich auch die M&glich-
keit Maschinen, Batterien und Akkus von Fein direkt
zuriickzunehmen, wenn diese das Ende ihrer Lebens-
dauer erreicht haben. Sollten Sie von diesem Service
Gebrauch machen wollen, kénnen Sie das entspre-
chende Produkt an uns zuriickschicken.

5. Datenschutz-Hinweis

Altgeridte konnen sensible personenbezogene Daten
enthalten. Jeder Endnutzer ist fiir das L&schen dieser
personenbezogenen Daten auf den zu entsorgenden
Altgeriten eigenverantwortlich.

6. Bedeutung des Symhols Ei
ydurchgestrichene Miilltonne"

Das auf Elektro- und Elektronikgeriten abgebildete
Symbol einer durchgestrichenen Miilltonne weist dar-
auf hin, dass das jeweilige Gerit am Ende seiner Lebens-
dauer getrennt vom unsortierten Siedlungsabfall zu
erfassen ist.
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Translation of the Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

Symbol, character

Explanation

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Before commencing this work step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
will be danger of injury if the power tool should start unintentionally.

Use eye protection during operation.

Use ear protection during operation.

Use protective gloves during operation.

Do not touch the rotating parts of the power tool.

Warning against sharp edges of application tools, such as the cutting edges of the cutter
blades.

Danger of slipping!

Danger of crushes or contusions!

Caution! Falling objects!

Hot surface!

Risk of tipping over!

Do not reach in!

Fasten strap!

General prohibition sign. This action is prohibited.

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European
Community.

Confirms the conformity of the power tool with the directives of Great Britain (England,
Wales, Scotland).

This sign indicates a possible dangerous situation that could cause severe or fatal injury.

mlg% @@ B> eeee e

Worn out power tools and other electrotechnical and electrical products should be sorted
separately for environmental-friendly recycling.
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Symbol, character | Explanation

> Identifies recyclable packaging and products that must be collected and disposed of
(Nl separately.
@ Protective ground
T Tap
T Steel
Low speed
=7 High speed

Additional information.

See section “Operating Instructions”

Magnetic holding power, sufficient

Magnetic holding power, insufficient

DED|E =) &

Fluid supply open.

Switching on

Switching off

Applies only for China:
The duration of environmental protection under normal use of the product is 10 years.

Starts the drill motor. Rotation direction: clockwise

Starts the drill motor in inch mode. Rotation direction: anticlockwise

Speed reduction in steps

Speed increase in steps

Stops the motor

Switches the magnet On/Off

The PRCD personal protection switch (*) is switched on, the indicator is active.

The PRCD personal protection switch (¥) is switched off, the indicator is inactive.

IIHDEHED@@@H@

*) Due to national health and safety regulations or to statutory regulations, the personal
protection switch (PRCD) may be present in the country of placing on the market.

(**) May contain numbers and letters

(Ax = Zx) Marking for internal purposes
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Character Unit of measurement, Explanation
international
Py W Power input
P, A% Output
noR /min, min™!, rpm, r/min No-load speed (clockwise)
ny /min, min!, rpm, r/min No-load speed (anticlockwise)
in inch Size
U \ Rated voltage
f Hz Frequency
M. mm Size of metric thread
%] mm Diameter of a round part
HM 18 o 95 reano mm Max. capacity in steel with up to 400 N/mm?-

TCT (core drill bit)

HSS 1E o 3% Fe 400 mm

Max. capacity in steel with up to 400 N/mmZ2-
high speed steel (core drill bit)

HSS 9 @ 9 Fedo0 | mm

Max. capacity in steel with up to 400 N/mm?2-
high speed steel (twist drill bit)

) mm Max. drill chuck capacity
=%, D mm Counterboring diameter
i kg Weight according to EPTA-Procedure 01
7, °C Allowable ambient temperature
LPA dB(A) Sound pressure level
Loy dB(A) Sound power level
Lpcpeak dB Peak sound pressure level
K. Uncertainty
a m/s? Vibrational emission value according to EN 62841
(vector sum of three directions)
a, m/s? Mean vibrational value for core drilling
m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N, | Basic and derived units of measurement from the
°C, dB, min, m/s? international system of units SI.
For your safety_ Intended use of the power tool:

_ Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the
warnings and instructions may result in electric shock,

fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

Do not use this power tool before you have
thoroughly read and completely understood this
Instruction Manual and the enclosed “General
Safety Instructions” (document number
3 41 30 465 06 0). The documents mentioned should
be kept for later use and enclosed with the power tool,
should it be passed on or sold.
Please also observe the relevant national industrial
safety regulations.

Magnetic core drill unit for drilling with core drill bits
and solid drill bits with a maximum diameter of 36 mm,
countersinking and tapping on materials with magnetis-
able surfaces for commercial use in weather-protected
environments using the application tools and accesso-
ries (see www.fein.com) recommended for the product
by FEIN.

The carrying handle is used for transporting the
machine.

In environments subject to interference, a reduction of
the operating quality is possible; this can include tem-
porary failure, temporary reduction of the function or
the intended operating behaviour, for the correction of
which intervention by the operator is required.
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This power tool is also suitable for use with AC gener-
ators with sufficient power output that correspond to
the Standard I1SO 8528, design type G2. This Standard
is particularly not complied with when the so-called dis-
tortion factor exceeds 10 %. When in doubt, please
refer to the generator instruction/specification guide.
Observe the operating instructions and the national
regulations for the installation and operation of the AC
generator.
& WARNING Operating the power tool off power
generators whose no-load speed
exceeds the voltage value on the type plate of the
power tool is prohibited.
These appliances are not intended for use by persons
(including children) with reduced physical, sensory or
mental capabilities, or lack of experience and knowl-
edge, unless they have been given supervision or
instruction concerning use of the appliance by a person
responsible for their safety.
Children should be supervised to ensure that they do
not play with the appliance.

Foreseeahle improper use.

For safe operation of the product and to exclude mis-

use, the following is prohibited:

Unauthorized modifications

Use not as intended for

Non-observance of the operating instructions

Transporting via cable

Use of drill bits with a diameter greater than 36 mm.

Drilling in non-magnetisable materials.

Automated industrial continuous use

Exceeding the use in accordance with local occupa-

tional safety regulations

= Carrying out series drilling in confined drilling loca-
tions with insufficient air supply.

= Covering or taping off the ventilation openings.

- Fastening the magnetic core drill unit via the housing
with screw clamps or similar.

Safety instructions.

When performing drilling that requires the use of a
fluid, route the fluid away from the operator’s work
area or use a fluid collection device. Such precaution-
ary measures keep the operator’s work area dry and
reduce the risk of electrical shock.

Operate the power tool by the insulated grasping sur-
faces, when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own cord.
Cutting accessory contacting a “live” wire may make
exposed metal parts of the power tool “live” and could
give the operator an electric shock.

Wear hearing protection when drilling. Exposure to
noise can cause hearing loss.

When the bit is jammed, stop applying downward pres-
sure and turn off the tool. Investigate and take correc-
tive actions to eliminate the cause of the bit jamming.

When restarting a drill in the workpiece, check that the
hit rotates freely before starting. If the bit is jammed, it
may not start, may overload the tool, or may cause the
drill to release from the workpiece.

When securing the drill stand with anchors and fasten-
ers to the workpiece, ensure that the anchoring used is
capable of holding and restraining the machine durin-
guse. If the workpiece is weak or porous, the anchor
may pull out causing the drill stand to release from the
workpiece.

Ensure there is sufficient vacuum before and during
drilling. If the vacuum is insufficient, the pad may
release from the workpiece.

Never perform overhead and wall drilling with the
machine secured by the vacuum plate only. If the vac-
uum is lost, the vacuum plate will release from the
workpiece.

When drilling through walls or ceilings, ensure to pro-
tect persons and the work area on the other side. The
bit may extend through the hole or the core may fall
out on the other side.

Do not use this tool for overhead drilling with fluid sup-
ply. Fluids entering the power tool will increase the risk
of electric shock.

Have the protective cable bushing replaced immedi-
ately when damaged. A defective protective cable
bushing can lead to overheating of the machine.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on the
application, use a face shield, safety goggles or safety
glasses. Wear ear protection. The safety glasses must
be capable of protecting against flying particles gener-
ated by the various different operations. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause loss of hear-
ing.

Do not touch the sharp edges of the core drill bit. Dan-
ger of injury.

To avoid injuries, check the core drill bits prior to start-
ing the work. Use only undamaged core drill bits that
are not deformed. Damaged or deformed core drill bits
can cause serious injury.

Before putting into operation: Mount the chip guard to
the machine.

Always secure the machine with the supplied
safety strap. Especially on inclined or uneven
surfaces there is risk of unsecured machines tip-
ping over.
When working overhead, beware of falling objects,
such as cores or chips.

Inspect the safety strap each time before using for
damage such as cracks, cuts, nicks and breakage in the
wehbing, strong signs of wear and/or corrosion of the
end fittings and tensioning elements, as well as a miss-
ing or unreadable label. Replace the safety strap imme-
diately in case of any defects.

When working overhead or on vertical surfaces, the
coolant container must not be used. Use a coolant spray
instead. Liquids penetrating your electric power tool
may cause electric shock.
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Avoid touching the drilled core that is automatically
ejected by the centering pin when the working proce-
dure is finished. Contact with the core when it is hot,
or if it falls, can cause personal injuries.

Operate the power tool only from grounded sockets that
comply with the specifications. Do not use any connec-
tion cables that are damaged; use extension cables
with a grounding contact that are checked at regular
intervals. A ground conductor without continuity can
cause an electric shock.

To prevent injuries, always keep your hands, clothing,
etc. away from rotating swarf. The swarf can cause inju-
ries. Always use the chip guard.

Do not attempt to remove the cutting tool if it still turns.
This can lead to serious injuries.

Beware of any concealed electric cables, gas or water
conduits. Check the working area before commencing
work, e. g. with a metal detector.

Do not work with materials containing magnesium.
Danger of fire.

Do not work with CFRP (carbon-fiber-reinforced poly-
mer) and materials containing ashestos. These materi-
als are considered carcinogenic.

Do not rivet or screw any name-plates or signs onto the
power tool. If the insulation is damaged, protection
against an electric shock will be ineffective.

Do not overload the power tool or the storage case and
do not use it as a ladder or stand. Overloading or stand-
ing on the power tool or the storage case can lead to
the upward shifting of the centre of gravity of the
power tool or the storage case, and its tipping over.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the power tool manu-
facturer. Safe operation is not ensured merely because
an accessory fits your power tool.

Clean the ventilation openings on the power tool at reg-
ular intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Before storage: Remove the application tool.
Store the power tool only in the case or packaging.

Before putting into operation, check the mains connec-
tion and the mains plug for damage.

Always operate the power tool with together with a
PRCD personal protection switch (*).Before beginning
to work, always check the proper functioning of the
PRCD personal protection switch (*) (see page 27).

Vibration and noise emission values

The vibration and noise emission values given in these

instructions have been measured according to a meas-

urement method standardised in EN 62841 and can be

used to compare power tools with each other. They are

also suitable for a preliminary assessment of vibration

and noise exposure.

A The given vibration and noise emission values rep-
resent the main applications of the power tool.

However, if the power tool is used for other applica-
tions, with deviating application tools or insufficient
maintenance, the overall vibration values and the noise
emission values may differ. This can significantly
increase the vibration and noise exposure over the total
working period.
For an accurate estimation of vibration and noise expo-
sure, the durations when the equipment is switched off
or running but not actually in use should also be taken
into account. This may significantly reduce the vibration
and noise exposure over the total working period.
A Identify additional safety measures to protect the
operator from the effects of vibration and noise
such as: Maintain the power tool and the accesso-
ries, keep the hands warm, organization of work
patterns.

Operating Instructions.

Only use water-soluble cutting fluids (oil in water) as
the cooling agent.

Observe the manufacturer’s instructions on coolant.
Pay attention that the set-up surface for the magnetic
foot is flat, clean, rust-free and ice-free. Remove var-
nish, putty/filler layers and other materials. Prevent an
air gap between the magnetic foot and the set-up sur-
face. The air gap reduces the magnetic holding power.
Do not operate this machine on hot surfaces; it could
lead to a permanent reduction of the magnetic holding
power.

Drilling process

O®

1. Position the machine on the set-up surface.

2. Switch the magnet on.

3. Secure the machine with a safety strap.

4. Start the drilling operation.

If the machine is placed on the set-up surface with the
magnet already switched on, an error is recognised and
the motor cannot be started. In this case, the machine
must be disconnected from the power supply.

Procedure for jammed application tools

0

1. Switch the machine off.

2. Disconnect the machine from power supply.

3. Remove chips/swarf with the chip hook.

4. Allow the application tool to cool down.

5. Loosen and remove the jammed application tool
using e.g. suitable pliers.

Only undamaged application tools may be used for fur-

ther operation.

When working, always use the magnetic foot; pay

attention that the magnetic holding power is sufficient:

= When the green button on the control panel lights
up permanently, the magnetic holding power may
be sufficient and the machine can be operated with
normal feed.
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= When the Magnet button on the control panel
flashes, the magnetic holding power possibly is
insufficient and the machine must be operated with
reduced feed.

When working non-magnetic materials, suitable FEIN
fastening devices, such as vacuum plates or pipe drilling
devices, which are available as accessories, must be
used. Observe the corresponding operating instruc-
tions for these.

When working on steel materials with a material thick-
ness of less than 12 mm, the workpiece must be rein-
forced with an additional steel plate in order to
guarantee the magnetic holding power.

The magnetic foot is monitored by means of a power
sensor. If the magnetic foot is defective, the motor will
not start.

In case of overload, the motor automatically stops and
must be restarted again.

Work only with the absolutely required amount of
feed. Excessive feed can lead to breakage of the appli-
cation tool and loss of the magnetic holding power.
When the power supply is disconnected while the
motor is running, a protective circuit prevents auto-
matic restarting of the motor. Restart the motor again.
The last set speed is automatically stored (memory func-
tion). To start the power tool with the last set speed,
press and hold the button with the [l symbol, and
then press the button with the [77] symbol.

Do not stop the drill motor during the drilling proce-

dure.

Only remove the core bit from the drilled hole while

the motor is running.

If the core bit should remain stuck in the material, stop

the drill motor and carefully turn the core bit out coun-

ter-clockwise.

Remove the chips and the drilled core after each drilling

process.

A Do not touch the chips with your bare hands.
Always use a chip hook (6 42 98 160 40 0).

A Danger of burning! The surface of the magnet
can reach high temperatures. Do not touch the
magnet with your bare hands.

When changing a drill bit, pay attention not to damage

the cutting edges.

When core drilling layered material, remove the core

and the chippings after drilling each layer.

When readjusting the drill spindle for tapping, use only

the supplied T-handle spanner or Allen key.

Do not use the magnetic core drill unit when the cool-

ing-lubricant system is defective. Each time hefore oper-

ating, check for tightness against leaks and for cracks in

the hoses. Prevent liquids from entering or penetrating

electrical components.

Error message/
Response of Magnet Button

Corrective Action

Indicator lights up green
cient.

Magnetic holding power possibly suffi- | -

Indicator flashes green
insufficient.

Magnetic holding power possibly

Even when working on steel materials
where the material thickness is below
12 mm, the work piece must be made
thicker with an additional steel plate in
order to ensure the magnetic holding

power.

Indicator lights up red for
1 second

= Motion sensor has actuated
= Overload shut-off has actuated
= Incorrect mains voltage

After malfunction correction, the power
tool can be switched on again.

Indicator lights up red con-

tinuously quency

on

= Incorrect mains voltage/mains fre-

= Button is blocked when switching

After malfunction correction, the power
tool can be switched on again.

If the error occurs frequently, send the
machine to your FEIN customer service
agent.

Indicator flashes red con- | Power tool is defective.

tinuously

Send the machine to your FEIN customer
service agent.

PRCD personal protection switch (*) (see page 8)
The PRCD personal protection switch is specifically
intended for your protection. Do not use the PRCD
personal protection switch for switching the product
on and off.

If the personal protection switch is damaged, e.g. due

to contact with water, do not use it any more.

The PRCD personal protection switch is indispensable;
it is used for protection of the operator against electric
shock. Under fault-free operation, the personal protec-
tion switch control lamp is active.
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Check the operability of the PRCD personal protection

switch before beginning to work:

1. Connect the plug of the PRCD personal protection
switch with the mains socket outlet.

2. Press the RESET-button. The personal protection
switch control lamp is active.

3. Disconnect the plug from the mains socket outlet.
The personal protection switch control lamp
becomes inactive.

4. Repeat steps 1. and 2.

5. Press the TEST -button. The personal protection
switch control lamp becomes inactive. In case the
control lamp remains active, do not run the product.
In this case, contact the customer service at
www fein.com.

6. Press the RESET -button. When the control lamp is
active, the product may be switched on.

Do not use the PRCD personal protection switch for

switching the power tool on and off.

Repair and customer service.

B When working metal under extreme oper-
@ ating conditions, it is possible for conductive

dust to settle in the interior of the power
tool. The total insulation of the power tool can be
impaired. Blow out the interior of the power tool via
the ventilation slots frequently with dry and oil-free
compressed air.
Renew stickers and warning indications on the power
tool when aged and worn.
When the machine’s power supply cable is damaged, it
must be replaced using a specially prepared power sup-
ply cable with PRCD personal protection switch (¥),
available from the FEIN customer service.
Products that have come into contact with asbestos
may not be sent in for repair. Dispose of products con-
taminated with asbestos according to the applicable
country-specific regulations for such disposal.
For FEIN power tools and accessories in need of repair,
please contact your FEIN after-sales service. The
address can be found on the Internet under
www.fein.com.

Wear detection on the magnetic foot

Moving the machine tool on the set-up surface causes
wear to the magnetic foot. This may result in air gaps
between the magnetic foot and the set-up surface and
the magnetic holding power can be reduced. For check-
ing, the magnetic foot is provided with indentations.
Check for wear each time before using the machine. If
one of these indentations is no longer fully visible, the
magnetic foot must be replaced (see page 8). Please
refer to the FEIN customer service agent under

www fein.com.

Wear parts: Application tools, magnetic foot.

The current spares parts list for this power tool can be
found on our website at www.fein.com.

Use only original spare parts.

If required, you can change the following parts your-
self:

Application tools, coolant container, chip guard

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance
with the legal regulations in the country where it is mar-
keted. In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s warranty dec-
laration.

The delivery scope of your power tool may include
only a part of the accessories described or shown in this
Instruction Manual.

Declaration of conformity.

This GE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) countries
and only for products intended for the EU or EFTA
market. After placing the product on the EU market the
UKCA mark loses its mark validity.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and only
for products intended for the Great Britain market.
After placing the product on the Great Britain market
the CE mark loses its mark validity.

Environmental protection, disposal.
Packaging, worn out power tools and accessories
should be sorted for environmental-friendly recycling.



Traduction de la notice originale.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.

Symbole, signe

Explication

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les
instructions générales de sécurité.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a risque
de blessures d@ a un démarrage non intentionné de I’outil électrique.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Ne pas toucher les éléments en rotation de I'outil électrique.

Attention aux bords tranchants des outils de travail tels que les lames de couteaux.

Danger ! Glissant !

Danger d’écrasement !

Prendre garde aux objets qui tombent !

Surface chaude !

Risque de basculement !

Ne pas toucher !

Attacher la sangle !

Signal général d’interdiction. Cette action est interdite !

Confirme la conformité de I'outil électrique aux directives de I"lUnion Européenne.

Confirme la conformité de I'outil électrique avec les directives de la Grande Bretagne
(Angleterre, Pays de Galles, Ecosse).

Cette indication indique une situation éventuellement dangereuse pouvant entrainer
de graves blessures ou la mort.

Mls%g®@®b9}§§@@@@@ewe®

Trier les outils électriques ainsi que tout autre produit électrotechnique et électrique
et les déposer a un centre de recyclage respectant les directives relatives a la
protection de I’environnement.
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Symbole, signe

Explication

Marque les emballages et les produits recyclables qui doivent étre collectés et éliminés
séparément.

€
@

Terre de protection

Taraud

Acier

Faible vitesse de rotation

%@"\. %7‘ st gf

Vitesse de rotation élevée

Information supplémentaire.

voir chapitre « Indications d’utilisation. »

Force magnétique suffisante

Force magnétique insuffisante

L’alimentation en liquide est ouverte.

Mise en marche

(9] [+ [ |2 JIED) (]

Arrét

Valable uniquement pour la Chine :
La durée de protection de ’environnement dans le cadre d’une utilisation normale du
produit est de 10 ans.

Démarrer le moteur. Sens de rotation vers la droite

Démarrer le moteur par impulsion. Sens de rotation vers la gauche

Réduire la vitesse de rotation par paliers

Augmenter la vitesse de rotation par paliers

Arréter le moteur

Activer/désactiver I'aimant

Le disjoncteur différentiel (*¥) PRCD est allumé, I'affichage est actif.

IIHDEHED@

Le disjoncteur différentiel (*¥) PRCD est éteint, affichage est inactif.

*) Le disjoncteur différentiel (PRCD) peut &tre déja présent sur l'installation électrique
selon les dispositions relatives a la protection des travailleurs ou aux dispositions
légales dans les pays de mise sur le marché.

(**) Peut contenir des chiffres ou des lettres

(Ax - Zx) Marquage interne




Signe Unité internationale Explication

Py W Puissance absorbée

P, W Puissance utile

nor /min, min™, rpm, r/min Vitesse 4 vide (Rotation droite)

no /min, min™!, rpm, r/min Vitesse a vide (Rotation gauche)

in inch Cote

U \ Tension de référence

f Hz Fréquence

M. mm Dimension, filetage métrique

%] mm Diamétre d’un élément

HM 18 o J5 Fe 400 mm Diamétre de percage max. dans Iacier jusqu’a
400 N/mm’- Carbure (fraise 2 carotter)

HSS 18 @ 97 Fe 400 mm Diamétre de percage max. dans acier jusqu’a

400 N/mm’ - Carbure (fraise & carotter)

HSS S o 97 Fe 400 mm

Diamétre de percage max. dans Iacier jusqu’a
400 N/mm’ - Carbure (foret hélicoidal)

g mm Capacité max. du mandrin de pergage

.0 mm Diamétre lamage

i kg Poids suivant EPTA-Procedure 01

7, °C Température ambiante admissible

Loa dB(A) Niveau de pression acoustique

Lya dB(A) Niveau d’intensité acoustique

Ly cpeak dB Niveau max. de pression acoustique

K.. Incertitude

a m/s? Valeur d’émission vibratoire suivant EN 62841
(somme vectorielle des trois axes directionnels)

a, m/s? Valeur de vibration moyenne (carottage)

°C dB, min, m/s

m, s, kg, A, mm, VW Hz, N,

Unités de base et unités dérivées du systéme
international SI.

Pour votre sécurite.
Lire tous les avertissements
de sécurité et toutes les ins-
tructions. Ne pas suivre les avertissements et instruc-
tions peut donner lieu a une électrocution, un incendie
et/ou une blessure sérieuse.
Conservez tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir vous y reporter ultérieurement.
Ne pas utiliser cet outil électrique avant d’avoir
soigneusement lu et compris totalement cette
notice d’utilisation ainsi que les « Instructions
générales de sécurité » (réf. documents
3 41 30 465 06 0). Conserver ces documents pour une
utilisation ultérieure et les joindre a 'outil électrique en
cas de transmission ou de vente a une tierce personne.
De méme, respecter les dispositions concernant la pré-
vention des accidents du travail en vigueur dans le pays
en question.

Conception de I'outil électrique :

unité de pergage congue comme outillage professionnel
pour le pergage avec fraises a carotter et forets hélicoi-
daux d’un diamétre maximal de 36 mm, le lamage et le
taraudage de matériaux magnétiques, dans un environ-
nement a I'abri des intempéries avec utilisation des
outils d’insertion et des accessoires (voir

www fein.com) autorisés par FEIN.

La poignée sert a transporter la machine.

Dans un environnement présentant a perturbations éle-
vées, une réduction de la qualité de fonctionnement est
possible, telle que panne temporaire, réduction tempo-
raire de la fonctionnalité ou du comportement de fonc-
tionnement conforme. Dans de tels cas, il est nécessaire
a 'opérateur d’intervenir pour remédier 2 la perturba-
tion.



» N

Cet outil électrique est également congu pour fonction-
ner sur des groupes électrogénes d’une puissance suffi-
sante correspondant a la norme ISO 8528, classe de
modele G2. Cette norme n’est pas respectée si le fac-
teur de distorsion harmonique dépasse 10 %. En cas de
doute, s'informer sur le groupe électrogéne utilisé.
Respectez la notice d’utilisation et les dispositions
nationales relatives a l'installation et I'utilisation du
groupe électrogene.
& AVERTISSEMENT Il est interdit de faire fonc-
tionner Poutil électrique sur
des générateurs de courant dont la tension a vide
dépasse la valeur de tension indiquée sur la plaque
signalétique de I’outil électrique.

Mauvaise utilisation prévisible.

Afin d’utiliser le produit en toute sécurité et d’exclure

toute mauvaise utilisation, les opérations suivantes sont

interdites :

- modifications arbitraires

= utilisation a des fins autres que celles prévues

= non-respect des consignes 3’uti|isation

= Transport par cable

= Utilisation de forets d’un diamétre supérieur a
36 mm.

- Percage dans des matériaux non magnétisables.

- utilisation industrielle continue automatisée

= Dépassement de I'utilisation conformément aux
régles locales de sécurité au travail

- Réalisation de forages en série sur des emplace-
ments de forage exigus en raison d’une alimentation
en air insuffisante.

= Couvrir ou masquer les orifices d’aération.

= Fixer l'unité de pergage au boitier a I'aide de serre-
joints ou d’un dispositif similaire.

Consignes de sécurité.

Pour tout travail de pergage qui nécessite I'utilisation
de liquide, évacuer le liquide de la zone de travail ou
utiliser un dispositif de collecte de liquides. De telles
mesures de prévention maintiennent la zone de travail
séche et réduisent le risque d’électrocution.

Ne tenez I'appareil que par ses poignées isolantes pen-
dant le travail sur des surfaces pouvant renfermer des
conduites électriques dont on ne connait pas I’exis-
tence ou quand il y a un risque que la lame ne touche le
propre cahle de I'appareil. Le contact d’un outil de
coupe avec un fil sous tension peut aussi mettre sous
tension les parties métalliques exposées de I'outil élec-
troportatif et provoquer un choc électrique sur I'opéra-
teur.

Porter une protection acoustique lors du percage. Une
forte exposition au bruit peut provoquer une perte
d’audition.

Au cas ou I'outil électrique se blogue, ne plus exercer
d’avance et éteindre 'outil électrique. Contrdler la rai-
son du blocage et éliminer la cause provoquant le coin-
cement de I'accessoire.

Si vous voulez redémarrer une unité de percage dont
I'accessoire est déja engagé dans la piéce a travailler,
vérifier avant de la mettre en marche si ce dernier peut
tourner librement. Un accessoire coincé ne tournera
probablement pas : ceci surchargera la machine ou pro-
voquera le décollement de I'unité de percage de la piéce
a travailler.

Lors de la fixation de I'unité de pergage sur la piéce a
travailler au moyen d’une plaque a vide d’air, veiller a
ce que la surface soit lisse, propre et non poreuse. Ne
pas attacher I'unité de percage sur des surfaces lami-
nées telles que par ex. carreaux et revétements de
matériaux composites. Si la surface de la piéce 4 tra-
vailler n’est pas lisse, plane ou suffisamment adhérante,
la plaque a vide peut se détacher de la piéce a travailler.

S’assurer avant et lors de I'opération de percage que la
force de retenue est suffisante. Si la force de retenue
n’est pas suffisante, la plaque a vide d’air pourrait se
détacher de la piéce a travailler.

Ne jamais effectuer des percages par-dessus la téte ou
des percages vers un mur si la machine n’est tenue que
par la plaque a vide d’air. Dans le cas de perte du vide,
la plaque a vide d’air se détache de la piéce a travailler.

Lors d’opérations de percage a travers un mur ou un
plafond, veiller a ce que les personnes et la zone de tra-
vail se trouvant de I'autre cdté du pergage soient proté-
gés. La fraise a carotter peut déboucher et la carotte
peut étre éjectée de I'autre coté.

Ne pas utiliser cet outil pour des travaux par-dessus la
téte avec alimentation en liquide. La pénétration de
liquide a I'intérieur de I'outil électrique augmente le ris-
que de choc électrique.

Faire inmédiatement remplacer la gaine de protection
si elle présente des dommages. Une gaine de protec-
tion défectueuse peut entrainer la surchauffe de la
machine.

Instructions particuliéres de sécurité.

Utilisez I'équipement de protection. Selon I'utilisation,
portez un masque de protection pour le visage ou des
lunettes de protection. Utilisez une protection acousti-
que. Les lunettes de protection doivent étre portées
pour protéger contre les particules projetées lors de
toutes sortes de travaux. Une exposition permanente
au bruit intense peut provoquer une perte de 'audition.

Ne pas toucher les arétes vives de la fraise a carotter.
Danger de blessure.

Pour éviter des blessures, contrdler les fraises a carot-
ter avant tout travail. N'utiliser que des fraises a carot-
ter en parfait état qui ne sont pas déformées. Les fraises
a carotter endommagées ou déformées peuvent entrai-
ner des blessures graves.

Avant la premiére mise en service : Monter la grille a
copeaux sur la machine.

Bloquer la machine a I'aide de la sangle d’arri-
mage fournie. |l y a danger de basculement pour
les machines non bloquées, en particulier sur des
surfaces inclinées ou irréguliéres.
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Lors des travaux effectués au-dessus de la téte, veiller
a toujours se protéger contre les objets tombants tels
que carottes et copeaux.

Avant chaque utilisation, vérifier que la sangle de ser-
rage ne présente pas de dommages tels que des fissu-
res, des coupures, des entailles et des ruptures de la
sangle, des signes importants d’usure et / ou de corro-
sion des ferrures d’extrémité et des éléments de ser-
rage, ainsi que I'absence d’étiquette ou une étiquette
illisible. Remplacer immédiatement la sangle d’arri-
mage si des défauts apparaissent.

Effectuer les travaux sur les éléments de construction
verticaux ou au-dessus de la téte sans utiliser le réser-
voir du liquide de refroidissement. Utiliser un spray
refroidissant. Les liquides qui entreraient dans Poutil
électrique peuvent causer un choc électrique.

Eviter de toucher la carotte qui est automatiquement
éjectée par I'éjecteur quand le travail est terminé. Le
contact avec la carotte briilante ou qui tombe peut
entrainer des blessures.

N'utiliser I'outil électrique qu'avec des prises de cou-
rant de sécurité conformes a la législation. N'utiliser
que des cables de raccordement en parfait état et des
rallonges régulierement contrdlées. Un conducteur de
protection discontinu peut entrainer un choc électri-
que.

Maintenir vos mains, vétements etc. toujours loin des
copeaux en rotation pour éviter de vous blesser. Les
copeaux peuvent causer des blessures. Toujours utili-
ser la grille 2 copeaux.

Ne pas essayer d’enlever I'outil de travail tant qu’il est
en rotation. Ceci peut causer de graves blessures.

Faire attention aux cables électriques, conduites de gaz
et d’eau éventuellement cachés. Avant de commencer
le travail, contréler la zone de travail 4 I'aide d’un détec-
teur de métaux par exemple.

Ne pas travailler de matériaux contenant du magne-
sium. Il y a risque d’incendie.

Ne pas travailler du PRFC (plastique a renfort fibre de
carhone) et pas de matériaux contenant de I'amiante.
lls sont considérés cancérigénes.

Il est interdit de visser ou de riveter des plaques ou des
reperes sur I'outil électrique. Une isolation endomma-
gée ne présente aucune protection contre une électro-
cution.

Ne pas surcharger I'outil électrique ou le coffret de ran-
gement et ne pas les utiliser en tant qu’échelle ou écha-
faudage. Surcharger ou se placer sur Poutil électrique
ou le coffret de rangement peut causer le déplacement
du centre de gravité de 'outil électrique ou du coffret
de rangement vers le haut provoquant ainsi le bascule-
ment de ce dernier.

Ne pas utiliser des accessoires qui n’ont pas été spécia-
lement concus ou autorisés par le fabricant de I'outil
électrique. Le seul fait qu’un accessoire puisse étre
monté sur votre outil électrique ne garantit pas une uti-
lisation sans risque.

Nettoyer réguliérement les ouies de ventilation de
Ioutil électrique avec des outils non-métalliques. La
ventilation du moteur aspire la poussiére a l'intérieur
du carter. Une trop grande quantité de poussiére de
métal accumulée peut provoquer des incidents électri-
ques.

Avant le stockage : Retirez I'outil de travail.

Stockez I'outil électrique uniquement dans son coffret
ou son emballage.

Avant la mise en service, s’assurer que le cable de rac-
cordement et la fiche sont en parfait état.

Toujours utiliser I'outil électrique avec un disjoncteur
différentiel (*) PRCD.

Avant de commencer les travaux, contrdler le hon
fonctionnement du disjoncteur différentiel (*) PRCD
(voir page 35).

Valeurs d’émission de vibrations et de bruit

Les valeurs d’émission de vibrations et de bruit indi-

quées dans ces instructions d’utilisation ont été mesu-

rées conformément a la norme EN 62841 et peuvent

&tre utilisées pour une comparaison d’outils électri-

ques. Elles sont également appropriées pour une esti-

mation préliminaire de la sollicitation vibratoire et
acoustique.
Les valeurs d’émission de vibrations et de bruit
indiquées représentent les principales applications
de Poutil électrique.

Si Poutil électrique est cependant utilisé pour d’autres

applications, avec d’autres accessoires ou avec un entre-

tien non approprié, les valeurs totales d’émission de
vibrations et les valeurs d’émission de bruit peuvent

&tre différentes. Ceci peut augmenter considérable-

ment la sollicitation vibratoire et acoustique pendant

toute la durée du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation vibratoire

et acoustique, il est recommandé de prendre aussi en

considération les espaces de temps pendant lesquels

P"appareil est éteint ou en fonctionnement, mais pas

vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement la

sollicitation vibratoire et acoustique pendant toute la
durée du travail.

A Déterminer des mesures de protection supplé-
mentaires pour protéger l'utilisateur des effets de
vibrations et de bruits, telles que par exemple :
entretien de outil électrique et des accessoires,
maintenir les mains chaudes, organisation des
opérations de travail.

Instructions d’utilisation.

Utilisez comme lubrifiant de coupe exclusivement un
lubrifiant & base aqueuse (mélange huile/eau).

Tenez compte des instructions du fabricant du
réfrigérant !

Veiller a ce que la surface sur laquelle est posée
’embase électromagnétique soit plane, propre et
exempte de rouille. Enlever les couches de vernis et de
mastic et autres matériaux. Eviter un entrefer entre
’embase électromagnétique et la surface de fixation.
L’entrefer réduit la force d’attraction magnétique.
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Ne pas utiliser cette machine sur des surfaces chaudes ;
ceci pourrait entrainer une perte irréversible de la force
d’attraction magnétique.

Opération de percage

©O®

1. Positionner la machine sur la surface d’installation.
2. Mettre en marche 'aimant.

3. Sécuriser la machine a I'aide d’une sangle d’arrimage.
4. Démarrer le mode de pergage.

Si la machine est posée sur la surface d’installation avec
I’aimant déja activé, une erreur est détectée et le
moteur ne peut pas &tre démarré. Dans un tel cas, la
machine doit &tre déconnectée de I'alimentation élec-
trique.

Procédure a suivre en cas de blocage des outils
d'insertion

o

1. Eteindre la machine.

2. Débrancher la machine de 'alimentation électrique.

3. Enlever les copeaux a I'aide d’un crochet a copeaux.

4. Laisser refroidir les outils d’insertion.

5. Desserrer et démonter Poutil d’insertion coincé a
I'aide d’un outil approprié, par exemple une pince.

Seuls les outils d’insertion non endommagés doivent

&tre utilisés pour la suite de Iutilisation.

Lors de travaux, utilisez toujours 'embase électroma-
gnétique et veillez a ce que la force magnétique soit
suffisante :

- Sile voyant vert du clavier de commande reste allu-
mé en permanence, c’est que la force magnétique
est éventuellement suffisante et la machine peut
étre utilisée avec un effort d’avance normal.

- Sila touche aimant du panneau de commande cli-
gnote, c’est que la force magnétique n’est éventuel-
lement pas suffisante et la machine doit &tre utilisée
avec un effort d’avance réduit.

Pour les travaux sur les matériaux non magnétiques,
utiliser des dispositifs de fixation FEIN appropriés, dis-
ponibles comme accessoires, tels que par ex. plaque a
vide ou dispositif de pergage pour tuyaux. Consulter a
cet effet les notices correspondantes.

Afin de garantir la force d’attraction magnétique méme
dans les matériaux en acier d’une épaisseur inférieure a
12 mm, renforcez la piece a travailler par une plaque
supplémentaire en acier.

L’embase magnétique est surveillée par un capteur de
courant électrique. Au cas ol 'embase magnétique
serait défectueuse, le moteur ne démarre pas.
Dans le cas d’une surcharge, le moteur s’arréte automa-
tiquement et doit étre démarré a nouveau.
N’utilisez que I'effort d’avance absolument nécessaire.
Un effort d’avance trop élevé peut conduire a la casse
de I'outil de travail utilisé et a la perte de la force magné-
tique d’attraction.
Lorsque Ialimentation en courant électrique est inter-
rompue alors que le moteur est en marche, un dispositif
de sécurité empéche un redémarrage du moteur. Redé-
marrez le moteur une nouvelle fois.
La vitesse de rotation réglée pour le travail précédent
est automatiquement mémorisée (Memory Function).
Afin de démarrer I'outil électrique avec la vitesse de
rotation réglée en dernier, actionner et maintenir
appuyée la touche avec le symbole [l puis appuyer
sur la touche avec le symbole [ 7.
N’arrétez pas le moteur de carottage durant le proces-
sus de pergage.
Ne sortir 'outil coupant du pergage que lorsque le
moteur tourne encore.
Au cas ot 'outil coupant resterait coincé dans le maté-
riau, arréter le moteur de carottage et sortir prudem-
ment Poutil coupant en le tournant dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.
Enlevez les copeaux et la carotte aprés chaque opéra-
tion de pergage.
Ne pas toucher les copeaux a la main. Toujours
& utiliser un crochet a copeaux (6 42 98 160 40 0).
Risque de brdlure ! La surface de 'aimant peut
& atteindre des températures élevées. Ne pas tou-
cher I'aimant a la main.
Lors du remplacement de I’outil, ne pas endommager
les arétes de coupe.
Lors du carottage de matériaux stratifiés, enlevez la
carotte et les copeaux aprés chaque couche percée.
Pour le taraudage, n’utiliser que la clé en T ou la clé
pour vis a six pans creux fournie pour ajuster la broche
de pergage.
Ne pas utiliser la machine si le systéme de refroidisse-
ment est défectueux. Avant chaque utilisation, contré-
ler Pétanchéité et si les tuyaux flexibles présentent des
fissures. Eviter la pénétration de liquide dans les élé-
ments électriques.

Message d’erreur/Etat de
la touche « aimant »

Explication

Remede

Le voyant sallume vert
tuellement suffisante.

Force d’attraction magnétique éven- | -

Le voyant clignote vert
tuellement insuffisante.

Force d’attraction magnétique éven-

Afin de garantir la force d’attraction
magnétique sur des matériaux en acier
d’une épaisseur inférieure a 12 mm, ajou-
ter sous la piéce a travailler par une plaque
supplémentaire en acier.
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Message d’erreur/Etat de
la touche « aimant »

Explication

Remede

Voyant s’allume rouge

pendant 1 seconde déclenché

ché

= Le détecteur de mouvement a
= La coupure de surcharge a déclen-

= Défaut de tension du réseau

Dés que erreur a été corrigée, la machine
peut étre remis en marche.

Voyant reste allumé rouge

en permanence réseau d’alimentation

marche

= Mauvaise tension ou fréquence du

= Touche bloquée lors de la mise en

Dés que erreur a été corrigée, la machine
peut &tre remis en marche.

Si cette erreur réapparait, faites parvenir la
machine a un service aprés-vente FEIN.

Voyant clignote rouge en | Machine défectueuse.

permanence

Faire parvenir la machine a un service
apreés-vente FEIN.

Disjoncteur différentiel (*) PRCD (voir page 8)

Le disjoncteur différentiel PRCD est spécialement

congu pour vous protéger. Ne pas utiliser le disjoncteur

différentiel pour mettre en marche ou pour éteindre le
produit.

Ne pas continuer a utiliser le disjoncteur différentiel s'il

est est endommagé, par exemple en raison d’un contact

avec Ieau.

Le disjoncteur différentiel est indispensable ; il sert a

protéger l'utilisateur contre un choc électrique. Lors

d’une utilisation sans erreur, I'affichage sur le disjonc-
teur différentiel est actif.

Avant de commencer le travail, vérifiez son bon fonc-

tionnement en procédant comme suit :

1. Connecter la fiche de I'interrupteur de sécurité per-

sonnelle a la prise de courant.

2. Appuyer sur la touche RESET. L’affichage sur le dis-
joncteur différentiel est actif.

. Retirer la fiche de secteur de la prise de courant.

L’affichage sur le disjoncteur différentiel devient inac-

tif.

4. Répéter I'étape 1 et 2.

. Appuyer de nouveau sur la touche TEST. L’affichage
sur le disjoncteur différentiel devient inactif.Si I’affi-
chage reste actif, ne pas mettre le produit en service.
Dans ce cas, contacter le service aprés-vente de FEIN
sous www.fein.com.

6. Appuyer sur la touche RESET. Si I'affichage est actif,

le produit peut &tre mis en marche.

Ne pas utiliser I'interrupteur de protection individuelle

pour allumer ou éteindre I'outil électrique.

Travaux d’entretien et service apres-
vente.

B En cas de conditions d’utilisation extrémes,
@ E d dit d’utilisat t 5
D . ) 3 .
lors du travail de matériaux métalliques, des
poussiéres conductrices pourraient se dépo-
ser a l'intérieur de outil électrique. Ceci pourrait
endommager la double isolation de I'outil électrique.
Souffler réguliérement de I’air comprimé sec et sans
huile dans P'intérieur de Poutil électrique a travers les
ouies de ventilation.
Remplacer les autocollants et avertissement sur Ioutil
électrique s’ils sont usées et illisibles.

w
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Si le cable d’alimentation de I'outil électrique est
endommagé, le remplacer par un cible d’alimentation
spécialement préparé avec disjoncteur différentiel (*)
PRCD disponible auprés du service aprés-vente de
FEIN.

Les produits ayant été en contact avec de I'amiante ne
doivent pas étre réparés. Eliminer les produits contami-
nés par ’amiante conformément aux dispositions natio-
nales relatives a I’élimination de déchets contenant de
I'amiante.

Veuillez contacter votre service aprés-vente FEIN avec
les outils électriques et les accessoires FEIN qui ont
besoin d’é&tre réparés. Vous trouverez I'adresse sur le
site Internet www.fein.com.

Détection d’usure sur I'embase magnétique.

Le déplacement de I’outil électrique sur la surface d’ins-
tallation provoque une usure de ’embase magnétique.
Il peut en résulter des entrefers entre Pembase magné-
tique nt et la surface d’installation, et la force d’attrac-
tion magnétique peut é&tre réduite. Pour le contréle,
’embase magnétique es pourvu de cavités. Vérifier
I'usure avant chaque utilisation de I'outil électrique. Si
I'une des cavités n’est plus entierement visible, rempla-
cer ’embase magnétique (voir page 8). Dans un tel cas,
s’adresser au Service de Fein sous www.fein.com.
Piéces soumises a I'usure : outils d’insertion, semelle
électromagnétique

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange
pour cet outil électrique sur notre site www.fein.com.
N’utiliser que des pieces de rechange d’origine.

Si nécessaire, on peut remplacer soi-méme les élé-
ments suivants :

Outils d’insertion, récipient du produit de refroidisse-
ment, grille a copeaux

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la
réglementation légale en vigueur dans le pays ou le pro-
duit est mis sur le marché. Outre les obligations de
garantie légale, les appareils FEIN sont garantis confor-
mément a notre déclaration de garantie de fabricant.

I se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec l'outil électrique.
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Déclaration de conformité

La Déclaration CE est uniquement valable pour les pays
de 'Union européenne et de ’AELE (Association Euro-
péenne de Libre-Echange) et uniquement pour les pro-
duits destinés au marché de 'UE ou de ’AELE. Une fois
que le produit a été mis sur le marché de 'UE, la mar-
que UKCA cesse d’étre valable.

La Déclaration UKCA est uniquement valable pour le
marché britannique (Angleterre, Pays de Galles et Ecos-
se) et uniquement pour les produits destinés au marché
britannique. Une fois que le produit a été mis sur le
marché britannique, le marquage CE cesse d’étre vala-
ble.

Protection de I'’environnement,
recyclage.

Rapporter les emballages, les outils électriques hors
d’usage et les accessoires dans un centre de recyclage
respectant les directives concernant la protection de
I’environnement.



Traduzione delle istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

Simbolo

Descrizione

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di
sicurezza devono essere lette assolutamente.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Prima di questa fase operativa, estrarre la spina di rete dalla presa elettrica. In caso
contrario esiste il rischio di incidenti causati da avviamento involontario
dell’elettroutensile.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Non toccare mai parti in rotazione dell’elettroutensile.

Attenzione per spigoli affilati degli accessori come ad es. i bordi delle lame da taglio.

Pericolo di scivolare!

Pericolo di schiacciamento!

Attenzione contro oggetti che cadono!

Superficie bollente!

Pericolo di ribaltamento!

Vietato introdurre le mani!

Fissare la cinghia!

@@@@l@}%b@@%@@ > eI

Simbolo generale di divieto. Questa operazione & vietata.

N
m

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

Certifica la conformita dell'elettroutensile alle direttive della Gran Bretagna (Inghilterra,
Galles, Scozia).

Questa avvertenza mette in guardia dallo sviluppo di una possibile situazione pericolosa
che pud comportare il pericolo di incidenti gravi oppure anche mortali.

nc
MIM

Una volta che un elettroutensile o un qualunque altro prodotto elettrotecnico sara
diventato inservibile, portarlo ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio eseguito
secondo criteri ecologici.
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Simbolo

Descrizione

Contrassegna imballi e prodotti riciclabili che devono essere raccolti e smaltiti
separatamente.

€
@

Messa a terra di protezione

Maschio per filettare

Acciaio

Numero di giri minimo

%@"\. %7‘ st gf

Numero di giri massimo

Informazione supplementare.

vedi paragrafo «lIstruzioni per I'uso.»

Forza di tenuta magnetica sufficiente

Forza di tenuta magnetica non sufficiente

Alimentazione liquido aperta.

Accensione

(9] [+ [ |2 JIED) (]

Spegnimento

Valido solamente per Cina:
La durata della protezione dell'ambiente con impiego normale del prodotto & di 10 anni.

Avviare I'unitd motrice. Senso di rotazione verso destra

Avviare P'unitd motrice in funzionamento con tasto. Senso di rotazione verso sinistra

Ridurre gradatamente il numero di giri

Aumentare gradualmente il numero di giri

Arrestare il motore

Attivare/disattivare il magnete

L'interruttore di protezione persone (*) PRCD ¢ inserito, l'indicatore & attivo.

IIHDEHED@

L'interruttore di protezione persone (*) PRCD ¢ disinserito, l'indicatore & inattivo.

*) L’interruttore di protezione persone (PRCD) pud essere presente a seguito di leggi
nazionali per la protezione antinfortunistica oppure secondo la normativa di legge
vigente nel paese dell’impiego della macchina stessa.

(%) pud contenere cifre o lettere

(Ax - Zx) Contrassegno per uso interno




Simbolo Unita internazionale Descrizione

Py W Potenza assorbita nominale

P, \ Potenza resa

nor /min, min'1, rpm, r/min Numero di giri a vuoto (Rotazione destrorsa)
no /min, min'1, rpm, r/min Numero di giri a vuoto (Rotazione sinistrorsa)
in inch Misura

U \ Tensione di taratura

f Hz Frequenza

M. mm Misura, filettatura metrica

(%) mm Diametro di un componente rotondo

HM 18 o JF Fe4oo mm

Diametro di foratura max. su acciaio fino a
400 N/mm? - acciaio duro (fresa a corona)

HSS 1E o 57 Fe 400 mm

Diametro di foratura max. su acciaio fino a
400 N/mm*- acciaio rapido (fresa a corona)

HSS 9 @ g Fedo0 | mm

Diametro di foratura max. su acciaio fino a
400 N/mm? - acciaio rapido (punta elicoidale)

o mm Max. diametro di foratura del mandrino

] mm Diametro svasatore

i kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01

7, °C Temperatura ambiente ammessa

Loa dB(A) Livello di pressione acustica

Lya dB(A) Livello di potenza acustica

Ly cpeak dB Livello di pressione acustica picco

K. Non determinato

a m/s2 Valore di emissione delle vibrazioni secondo
EN 62841 (somma vettori delle tre direzioni)

a, m/s? valore medio di oscillazioni (foratura con frese a

corona)

°C, dB, min, m/s?

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N,

Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
internazionale SI.

Per la Vostra sicurezza.
_ Leggere tutte le avvertenze di
pericolo e le istruzioni operative.

In caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo
e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di
scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

Non utilizzare il presente elettroutensile prima di

aver letto e compreso accuratamente e comple-

tamente queste istruzioni per I'uso e le «Indica-
zioni generali di sicurezza» allegate (numero di
documentazione 3 41 30 465 06 0). Conservare la
documentazione indicata per un eventuale uso futuro
ed allegarla in caso di inoltro oppure di vendita dell’elet-
troutensile.
Attenersi anche alle norme nazionali in vigore concer-
nenti la sicurezza sul lavoro.

Utilizzo previsto per I'elettroutensile:

Unita di foratura per forature con frese a corona, fora-
ture con punta piena con un diametro massimo di

36 mm, per svasature e maschiature su materiali con
superficie magnetizzabile per |'impiego professionale,
con inserti ed accessori consigliati dalla FEIN per il pro-
dotto (vedi www.fein.com) in ambiente protetto dagli
agenti atmosferici.

L'impugnatura serve per il trasporto della macchina.

In ambiente soggetto a fonti di interferenza & possibile
una riduzione della qualita d'esercizio come guasto limi-
tato nel tempo, diminuzione del funzionamento
oppure del comportamento operativo secondo desti-
nazione di durata limitata nel tempo per la cui elimina-
zione & necessario un intervento dell'operatore.
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Questo elettroutensile & pensato anche per I'impiego
su generatori a corrente alternata con potenza suffi-
ciente, conformi alla norma ISO 8528, classe di esecu-
zione G2. Questa norma non viene soddisfatta in modo
particolare se supera il cosiddetto fattore di distorsione
10 %. In caso di dubbio informarsi relativamente al
generatore utilizzato.
Osservare a riguardo le istruzioni per I'uso e le norme
nazionali per I'installazione e I'impiego del generatore a
corrente alternata.
A AVVERTENZA E vietato far funzionare I'elet-
troutensile collegato a genera-
tori di corrente la cui tensione a vuoto supera il valore
di tensione indicato sulla targhetta dell'elettroutensile
stesso.

Uso scorretto prevedibile.

Per poter mettere in funzione in modo sicuro il pro-

dotto ed evitare usi scorretti € vietato quanto segue:

- trasformazioni arbitrarie

= |mpiego improprio

- Mancata osservanza delle istruzioni per |'uso

= Trasporto afferrandolo al cavo

= Impiego con punte con un diametro maggiore di
36 mm.

- Forature in materiali non magnetizzabili.

= Uso industriale continuo automatizzato

- Superamento dell'uso conformemente alle norma-
tive locali relative alla sicurezza sul lavoro

- Esecuzione di forature in serie su punti di foratura
ristretti a causa di alimentazione dell'aria insuffi-
ciente.

- Copertura o chiusura con nastro adesivo delle aper-
ture di ventilazione.

- Fissaggio dell'unita di foratura con morsetti o simili
alla carcassa.

Indicazioni di sicurezza.

In caso vengano effettuati lavori di foratura che richie-
dono I'impiego di liquido, condurre il liquido lontano dal
settore operativo o utilizzare un dispositivo di raccolta
del liquido stesso. Provvedimenti precauzionali di que-
sto tipo mantengono asciutto il campo operativo e ridu-
cono il rischio di una scossa elettrica.

Far funzionare I'elettroutensile tenendolo per I'impu-
gnatura isolata qualora si svolgano lavori durante i
quali 'utensile da taglio potrebbe venire a contatto con
cavi elettrici nascosti oppure con il proprio cavo di rete.
Il contatto di un utensile da taglio con un cavo sotto
tensione pud mettere sotto tensione anche parti metal-
liche dell’elettroutensile, causando una scossa elettrica.

Durante la foratura indossare una protezione per
I'udito. L'azione del rumore pud causare la perdita
dell'udito.

Se I'elettroutensile & bloccato non esercitare piu alcun
avanzamento e spegnere I'elettroutensile stesso. Veri-
ficare la ragione del bloccaggio ed eliminare la causa per
accessori che si bloccano.

Se si desidera avviare di nuovo un'unita di foratura con
fresa a corona che si trova nel pezzo in lavorazione,
controllare prima dell'accensione se é possibile ruotare
liberamente I'accessorio. Se I'accessorio & bloccato, &
possibile che lo stesso non giri e questo puo causare
sovraccarico dell'utensile oppure che l'unit di foratura
con fresa a corona si stacchi dal pezzo in lavorazione.

Durante il fissaggio del supporto a colonna sul pezzo in
lavorazione tramite la piastra per vuoto prestare atten-
zione affinché la superficie sia liscia, pulita e non
porosa. Non fissare il supporto a colonna su superfici
laminate, come ad es. su piastrelle e rivestimenti di
materiali compositi. Se la superficie del pezzo in lavo-
razione non ¢ liscia, piana oppure non sufficientemente
stabile & possibile che la piastra per vuoto si stacchi dal
pezzo in lavorazione.

Prima e durante la foratura assicurarsi che la depres-
sione sia sufficiente. Se la depressione non dovesse
essere sufficiente, la piastra per vuoto pud staccarsi dal
pezzo in lavorazione.

Non effettuare mai forature sopra la testa e forature
verso la parete se la macchina é fissata solamente tra-
mite la piastra per vuoto. In caso di perdita del vuoto la
piastra per vuoto si stacca dal pezzo in lavorazione.

Provvedere affinché durante la foratura attraverso
pareti o soffitti le persone e il settore operativo
dall'altra parte siano protetti. La corona a forare pud
fuoriuscire attraverso il foro e il materiale di foratura
pud cadere dall'altra parte.

Non utilizzare questo utensile per lavori sopra la testa

con alimentazione di liquido. La penetrazione di liquido
nell'elettroutensile aumenta il rischio di una scossa elet-
trica.

In caso di danneggiamento fare sostituire inmediata-
mente il tubo flessibile di protezione del cavo. Un tubo
flessibile di protezione del cavo difettoso puo causare
surriscaldamento della macchina.

Norme speciali di sicurezza.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare la protezione del
viso oppure gli occhiali di sicurezza. Portare sempre
cuffie di protezione. Gli occhiali di protezione devono
essere adatti a proteggere da particelle che nel corso di
diversi tipi di lavori possono essere scaraventate per
I’aria. Un carico acustico costantemente alto pudé com-
portare la perdita dell’udito.

Non toccare i bordi taglienti dell’unita di foratura. Esiste
pericolo di lesioni.

Prima dell'inizio dei lavori controllare la fresa a corona
per evitare lesioni. Utilizzare esclusivamente frese a
corona non danneggiate e non deformate. Frese a
corona danneggiate o deformate possono causare
lesioni gravi.

Prima della prima messa in funzione: Montare la griglia
per trucioli sulla macchina.
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Assicurare sempre la macchina con la cinghia di
ancoraggio fornita in dotazione. In modo parti-
colare su superfici inclinate o non piane esiste
pericolo di ribaltamento in caso di macchine
senza dispositivo di fissaggio.

Durante lavori sovratesta prestare attenzione a oggetti
che possono cadere, come ad es. carote da foratura e
trucioli.

Prima di ogni impiego controllare la cinghia di ancorag-
gio in merito a danni come strappi, tagli, tacche e rot-
ture sulla cinghia stessa, forti segni di usura e/o
corrosione delle parti metalliche terminali e degli ele-
menti di bloccaggio nonché relativamente ad un'eti-
chetta mancante o non piu leggibile. In caso di
comparsa di difetti sostituire immediatamente la cin-
ghia di ancoraggio.

Effettuare i lavori in posizione verticale oppure sopra la
testa senza I'impiego del contenitore per il liquido refri-
gerante. In questo caso utilizzare uno spray refrige-
rante. In caso di penetrazione di liquidi
nell’elettroutensile esiste il pericolo di una scossa elet-
trica.

Evitare il contatto con la carota che alla conclusione
dell’'operazione di lavoro venga espulsa automatica-
mente dal perno di centraggio. Il contatto con una
carota surriscaldata oppure in caduta pud provocare
seri incidenti.

Utilizzare I’elettroutensile collegandolo solo ed esclusi-
vamente a prese con contatto di terra che corrispon-
dano completamente alle norme vigenti. Utilizzare cavi
di collegamento completamente intatti e cavi di pro-
lunga presa con contatto di terra controllati ad inter-
valli regolari. Un conduttore di protezione interrotto
puo essere causa di una scossa di corrente elettrica.

Per evitare lesioni tenere sempre lontano dai trucioli
rotanti le mani, i vestiti ecc. | trucioli possono causare
lesioni. Utilizzare sempre la griglia per trucioli.

Non cercare di rimuovere I'utensile se lo stesso sta
ancora ruotando. Questo pud causare gravi lesioni.

Fare sempre attenzione a cavi elettrici, tubazioni
dell’acqua e del gas posati in maniera non visibile.
Prima di iniziare a lavorare, controllare la zona di ope-
razione utilizzando p. es. un rilevatore di metalli.

Non lavorare alcun materiale contenente magnesio. Esi-
ste pericolo di incendio.

Non lavorare alcun CFRP (plastica rinforzata con fibra di
carhonio) e alcun materiale contenente amiante. Que-
ste sostanze sono considerate cancerogene.

E vietato applicare targhette e marchi sull’elettrouten-
sile avvitandoli oppure fissandoli tramite rivetti. In caso
di danno dell’isolamento viene a mancare ogni prote-
zione contro scosse elettriche.

Non sovraccaricare I’elettroutensile oppure la valigetta
e non utilizzarli come scala o impalcatura. Il sovracca-
rico o la salita sull’elettroutensile oppure sulla valigetta
pud comportare lo spostamento verso I'alto del bari-

centro dell’elettroutensile o della valigetta con conse-

guente ribaltamento dello stesso.

Non utilizzare nessun tipo di accessorio che non sia
stato appositamente sviluppato oppure esplicitamente
approvato dalla casa costruttrice dell’elettroutensile.
Un funzionamento sicuro non & assicurato dal semplice
fatto che le misure di un accessorio combacino con il
Vostro elettroutensile.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell’elet-
troutensile con attrezzi non metallici. La ventola del
motore attira polvere nella carcassa. Questo puo cau-
sare, in caso di accumulo eccessivo di polvere metallica,
pericoli elettrici.

Prima del magazzinaggio: Rimuovere I'accessorio.

Riporre I'elettroutensile esclusivamente nella valigetta
o nell'imballo.

Prima della messa in funzione controllare il cavo di col-
legamento alla rete e la spina di rete in caso di danneg-
giamenti.

Far funzionare sempre I'elettroutensile insieme a un
interruttore di protezione persone (*) PRCD.

Prima dell’inizio dei lavori controllare sempre l'interrut-
tore di protezione persone (*) PRCD relativamente al
corretto funzionamento (vedi pagina 43).

Valori di emissione oscillazioni e valori di emis-

sione di rumori

| valori di emissione oscillazioni e i valori di emissione

di rumori indicati nelle presenti istruzioni ¢ stato rile-

vato seguendo una procedura di misurazione conforme

alla norma EN 62841 e possono essere utilizzati per
confrontare gli elettroutensili. Gli stessi sono idonei
anche per una valutazione temporanea della sollecita-
zione da vibrazioni e dell'inquinamento acustico.
| valori di emissione oscillazioni e valori di emis-
sione di rumori indicati rappresentano gli impieghi
principali dell'elettroutensile.

Qualora I'elettroutensile venisse utilizzato tuttavia per

altri impieghi, con accessori differenti oppure con

manutenzione insufficiente, i valori di emissione oscilla-
zioni e valori di emissione di rumori possono differire.

Questo pud aumentare sensibilmente la sollecitazione

da vibrazioni e l'inquinamento acustico per l'intero

periodo di tempo operativo.

Per una valutazione precisa della sollecitazione da vibra-

zioni e dell'inquinamento acustico bisognerebbe consi-

derare anche i tempi in cui I'apparecchio & spento
oppure & acceso ma non ¢& utilizzato effettivamente.

Questo pud ridurre sensibilmente la sollecitazione da

vibrazioni e I'inquinamento acustico per l'intero

periodo di tempo operativo.

A Adottare misure di sicurezza supplementari per la
protezione dell'operatore dall'effetto delle vibra-
zioni e dei rumori come ad es.: manutenzione
dell'elettroutensile e degli accessori, mani calde,
organizzazione dello svolgimento del lavoro.
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Istruzioni per I'uso.

Utilizzare esclusivamente come refrigerante un’emul-
sione lubrorefrigerante (olio in acqua).

Osservare le indicazioni del produttore relativamente al
liquido di lubrorefrigerazione.

Prestare attenzione affinché la superficie di appoggio
per il piedino magnetico sia piana, pulita, priva di rug-
gine e di ghiaccio. Rimuovere vernice, strati di stucco ed
altri materiali. Evitare un traferro tra il piedino magne-
tico e la superficie di appoggio. Il traferro riduce la forza
di tenuta magnetica.

Non utilizzare questa macchina su superfici bollenti,
potrebbe verificarsi una riduzione continua della forza
di tenuta magnetica.

Operazione di foratura

O®

1. Posizionare la macchina sulla superficie di appoggio.
2. Accendere il magnete.

3. Assicurare la macchina con una cinghia di ancoraggio.
4. Avviare il funzionamento foratura.

Se la macchina viene applicata sulla superficie di appog-
gio con il magnete gia acceso, viene rilevato un errore e
non & possibile avviare il motore. In questo caso la mac-
china deve essere staccata dall'alimentazione di ten-
sione.

Procedura in caso di accessori bloccati

1. Spegnere la macchina.

2. Staccare la macchina dall'alimentazione di tensione.

3. Rimuovere i trucioli con un gancio per trucioli.

4. Lasciare raffreddare |'accessorio.

5. Con l'ausilio di un utensile adatto, ad es. pinza, allen-
tare e smontare l'accessorio bloccato.

Per I'ulteriore utilizzo devono essere impiegati esclusi-

vamente accessori non danneggiati.

Durante il lavoro utilizzare sempre la base magnetica

prestando attenzione affinché la forza di tenuta magne-

tica sia sufficiente:

- Seil tasto verde sul pannello di comando ¢ illumi-
nato permanentemente, la forza di tenuta magnetica
& sufficiente e la macchina pud essere fatta funzio-
nare con avanzamento normale.

= Se il tasto magnete del pannello di comando lam-
peggia significa che la forza di tenuta magnetica non
& eventualmente sufficiente e la macchina deve
essere fatta funzionare con forza di avanzamento
ridotta.

In caso di lavori su materiali non magnetizzabili, devono
essere utilizzati dispositivi di fissaggio FEIN adatti, forni-
bili come accessori, quali ad es. piastra per vuoto
oppure maschera per foratura di tubi. Osservare a
riguardo le relative istruzioni per I'uso.

Anche in caso di lavorazione su materiali in acciaio con
uno spessore inferiore a 12 mm, per assicurare la forza
magnetica di ritenzione necessaria si deve rinforzare il
pezzo in lavorazione mediante un’ulteriore piastra in
acciaio.
La base magnetica viene controllata tramite un sensore
elettrico. Se la base magnetica & difettosa il motore non
si mette in funzione.
In caso di sovraccarico il motore si arresta automatica-
mente e deve essere riavviato di nuovo.
Utilizzare solamente la forza di spinta assolutamente
necessaria. Forze di spinta troppo elevate possono cau-
sare la rottura dell’accessorio e la perdita della forza di
fissaggio magnetica.
Qualora, in caso di motore in funzione, dovesse inter-
rompersi I'alimentazione di corrente, un collegamento
di protezione impedisce il riavviamento automatico del
motore. Riaccendere di nuovo il motore.
Il numero di giri regolato per ultimo viene memoriz-
zato automaticamente (Memory Function). Per avviare
I'elettroutensile con il numero di giri regolato per
ultimo, azionare e tenere premuto il tasto con il sim-
bolo [, premere poi il tasto con il simbolo .
Durante I'operazione della foratura, non spegnere il
motore della punta.
La fresaa corona deve essere estratta dal foro trapanato
solo quando il motore & ancora in moto.
Fermare il motore della punta ed, operando con atten-
zione, estrarre la fresa a corona ruotandola in senso
antiorario qualora la fresa a corona dovesse essere
rimasta bloccata nel materiale.
Dopo ogni foratura eliminare il materiale di sfrido ed il
nucleo alesato.
A Non afferrare i trucioli senza guanti di prote-
zione. Utilizzare sempre un gancio per trucioli
(6 42 98 160 40 0).
Pericolo di ustioni! La superficie del magnete puo
A raggiungere temperature elevate. Non afferrare il
magnete senza guanti di protezione.
Cambiando la punta non danneggiarne il tagliente.
In caso di operazione di carotaggio su materiale a strut-
tura stratificata, dopo ogni strato fresato rimuovere il
nucleo ed il materiale di sfrido.
In caso di maschiature utilizzare per la regolazione del
mandrino portapunta esclusivamente la chiave a T for-
nita in dotazione o la chiave per viti ad esagono cavo.
Non utilizzare P'unita di foratura con sistema del refri-
gerante difettoso. Prima di ogni impiego controllare la
tenuta e I'eventuale presenza di rotture nei tubi flessi-
bili. Evitare la penetrazione di liquido nelle parti elettri-
che.



Segnalazione di errore/
comportamento tasto
magnete

Significato

L’indicatore & illuminato in
verde

Forza di tenuta magnetica eventual-
mente sufficiente.

L’indicatore lampeggia in
verde

Forza di tenuta magnetica eventual-
mente non sufficiente.

In caso di lavori anche su materiali di

acciaio con uno spessore del materiale
inferiore a 12 mm & necessario, per garan-
tire la forza di tenuta magnetica, che il
pezzo in lavorazione venga rinforzato con
una piastra di acciaio supplementare.

L’indicare ¢ illuminato per

1 secondo in rosso
scattato

= Tensione di rete errata

= Il sensore di movimento & scattato
= |l disinserimento per sovraccarico &

Dopo I’eliminazione del guasto la macchina
puo essere accesa di nuovo.

L’indicare & illuminato per-

manentemente in rosso errata

= Tensione di rete/frequenza di rete

= All’accensione il tasto & bloccato

Dopo I’eliminazione del guasto la macchina
puo essere accesa di nuovo.

Se I'errore compare frequentemente,
inviare la macchina al Centro di Assistenza

Clienti FEIN.
L’indicare lampeggia per- | La macchina & difettosa. Inviare la macchina al Centro di Assistenza
manentemente in rosso Clienti FEIN.

Interruttore di protezione persone (*) PRCD

(vedi pagina 8)

L'interruttore di protezione persone PRCD & concepito

in modo particolare per la Vostra protezione. Non uti-

lizzare l'interruttore di protezione persone per |'accen-
sione e lo spegnimento del prodotto.

Se l'interruttore di protezione persone & danneggiato,

ad es. a causa di contatto con I'acqua, non utilizzarlo piu.

L'interruttore di protezione persone ¢ indispensabile,

lo stesso ha la funzione di proteggere |'utente da scosse

elettriche. Nel funzionamento senza problemi I'indica-
tore sull'interruttore di protezione persone ¢& attivo.

Prima dell’inizio del lavoro controllare il funziona-

mento dell’interruttore di protezione persone:

1. Collegare la spina dell’interruttore di protezione per-

sone alla presa elettrica.

2. Premere il tasto RESET. L'indicatore sull'interruttore
di protezione persone ¢ attivo.

. Togliere la spina dalla presa elettrica. L'indicatore
sull'interruttore di protezione persone diventa inat-
tivo.

4. Ripetere le operazioni 1. e 2.

. Premere il tasto TEST. L'indicatore sull'interruttore
di protezione persone diventa inattivo. Se |'indica-
tore rimane attivo non mettere in funzione il pro-
dotto. In questo caso contattare il Servizio di
Assistenza della FEIN alla pagina www.fein.com.

6. Premere il tasto RESET. Con un indicatore attivo il

prodotto pud essere acceso.

Non utilizzare I'interruttore di protezione persone per

I’accensione e lo spegnimento dell’elettroutensile.

w
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Manutenzione ed Assistenza Clienti.

In caso di condizioni di impiego estreme
durante la lavorazione di metallo & possibile
che polvere conduttrice si depositi

all’interno dell’elettroutensile. L’isolamento di prote-

zione dell’elettroutensile pud esserne pregiudicato.

Soffiare spesso la parte interna dell’elettroutensile,

attraverso le fessure di ventilazione, con aria compressa

asciutta e priva di olio.

In caso di invecchiamento ed usura rinnovare le eti-

chette e le indicazioni di avvertenza sull’elettroutensile.

Qualora il cavo di collegamento dell’elettroutensile

fosse danneggiato, lo stesso deve essere sostituito con

un cavo di collegamento preparato in modo speciale
con interruttore di protezione persone (*) PRCD,
disponibile presso il Centro di Assistenza Clienti FEIN.

Prodotti che sono venuti a contatto con amianto non

devono essere dati in riparazione. Smaltire i prodotti

contaminati con amianto conformemente alle norme
per lo smaltimento di rifiuti contenenti amianto in
vigore nel paese di impiego.

In caso di elettroutensili ed accessori FEIN che necessi-

tano di riparazione Vi preghiamo di rivolgerVi al Servi-

zio di Assistenza Tecnica FEIN di fiducia. Gli indirizzi
sono disponibili in Internet alla pagina www.fein.com.
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Rilevamento usura sul piedino magnetico

Lo spostamento dell'elettroutensile sulla superficie di
appoggio causa usura al piedino magnetico. In questo
modo possono formarsi traferri tra il piedino magne-
tico e la superficie di appoggio e la forza di tenuta
magnetica puo essere ridotta. Per la verifica il piedino
magnetico & dotato di incavi. Prima di ogni impiego
dell'elettroutensile controllare I'usura. Qualora uno di
questi incavi non dovesse essere pill completamente
riconoscibile, il piedino magnetico deve essere sosti-
tuito (vedi pagina 8). In questo caso rivolgersi al Servi-
zio di Assistenza della Fein alla pagina www.fein.com.
Parti soggette ad usura: Accessori, piedino magnetico.
L’attuale lista dei pezzi di ricambio del presente elet-
troutensile & presente in Internet sul sito
www.fein.com.

Utilizzare esclusivamente parti di ricambio originali.

In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti:

Accessori, serbatoio per refrigerante, griglia per trucioli

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
I'immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel modello di fornitura del Vostro elettroutensile puo
essere contenuta anche solo una parte degli accessori
descritti o illustrati nelle presenti istruzioni per 'uso.

Dichiarazione di conformita.

La dichiarazione GE ¢ valida esclusivamente per i Paesi
dell'Unione Europea e dell'EFTA (European Free Trade
Association) e solamente per i prodotti destinati al mer-
cato UE o EFTA. Dopo l'immissione sul mercato UE del
prodotto, il contrassegno UKCA perde la sua validita.
La dichiarazione UKCA & valida esclusivamente per il
mercato britannico (Inghilterra, Galles e Scozia) e solo
per prodotti destinati al mercato britannico. Dopo
I'immissione sul mercato britannico del prodotto, il
contrassegno CE perde la sua validita.

Misure ecologiche, smaltimento.

Portare ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio
eseguito secondo criteri ecologici gli imballaggi, gli elet-
troutensili e gli accessori scartati.



Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en begrippen.

Symhool, teken

Verklaring

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de
algemene veiligheidsvoorschriften.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat
er verwondingsgevaar door onbedoeld starten van het elektrische gereedschap.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

Raak ronddraaiende delen van het elektrische gereedschap niet aan.

Waarschuwing voor scherpe randen van inzetgereedschappen zoals snijkanten van
snijmessen.

Gevaar voor uitglijden!

Gevaar voor afknelling!

Pas op voor naar beneden vallende voorwerpen!

Heet oppervlak!

Gevaar voor kantelen!

Ingrijpen verboden!

Riem bevestigen!

Algemeen verbodsteken. Deze handeling is verboden.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de
Europese Gemeenschap.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van
Groot-Brittannié (Engeland, Wales, Schotland).

Dit is een waarschuwing voor een mogelijk gevaarlijke situatie die tot ernstig letsel of
de dood kan leiden.

;zﬁr% @@ peeeesree

Versleten elektrische gereedschappen en andere elektrotechnische en elektrische
producten moeten apart worden ingezameld en op een voor het milieu
verantwoorde wijze worden hergebruikt.
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Symbool, teken

Verklaring

&

Duidt recyclebare verpakkingen en producten aan die apart ingezameld en afgevoerd
moeten worden.

Veiligheidsaarding

Schroefdraadboor

Staal

Laag toerental

Hoog toerental

Extra informatie.

zie het gedeelte ,,Aanwijzingen voor de bediening.”

Magnetische vasthoudkracht voldoende

@E@ﬂﬂ %:‘h%?ﬁgf@

Magnetische vasthoudkracht onvoldoende

Vloeistoftoevoer geopend.

Inschakelen

RS

Uitschakelen

Geldt alleen voor China:
De duur van de milieubescherming bij normaal gebruik van het product bedraagt
10 jaar.

Boormotor starten. Draairichting rechts

Boormotor starten in tastbedrijf. Draairichting links

Toerental trapsgewijs verminderen

Toerental trapsgewijs verhogen

Motor stoppen

Magneet in- en uitschakelen

De schakelaar voor persoonlijke veiligheid (*) PRCD is ingeschakeld, de indicatie is
actief.

IIHDEHED@

De schakelaar voor persoonlijke veiligheid (*¥) PRCD is uitgeschakeld, de indicatie is
niet actief.

(*) De PRCD-veiligheidsschakelaar kan aanwezig zijn op grond van nationale
arbeidsveiligheidsbepalingen of wettelijke regelingen in het land waar het product op
de markt wordt gebracht.

(**) Kan cijfers of letters bevatten

(Ax - Zx) Aanduiding voor interne doeleinden




Teken Eenheid internationaal Verklaring

Py w Opgenomen vermogen

P W Afgegeven vermogen

nor /min, min™, rpm, r/min Onbelast toerental (rechtsdraaien)
ng /min, min™, rpm, r/min Onbelast toerental (linksdraaien)
in inch Maat

U \ Meetspanning

f Hz Frequentie

M. mm Maat, metrische schroefdraad

(%] mm Diameter van een rond deel

HM 18 o JF Fe4no mm

Max. boordiameter in staal tot 400 N/mm?2-
hardmetaal (kernboor)

HSS 1E o 57 Fe 400 mm

Max. boordiameter in staal tot 400 N/mm?2-
sneldraaistaal (kernboor)

HSS 9 @ g fFedo0 | mm

Max. boordiameter in staal tot 400 N/mm?2-
sneldraaistaal (spiraalboor)

o mm Max. opnamevermogen van boorhouder

=z, 0 mm Diameter verzinken

i kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01

7, °C Toegestane omgevingstemperatuur

LPA dB(A) Geluidsdrukniveau

Lya dB(A) Geluidsvermogenniveau

Ly cpeak dB Piekgeluidsdrukniveau

K. Onzekerheid

a m/s? Trillingsemissiewaarde volgens EN 62841
(vectorsom van drie richtingen)

a, m/s? Gemiddelde trillingswaarde (kernboren)

°C, dB, min, m/s>

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N,

Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
internationale eenhedenstelsel SI.

Voor uw veiligheid.
_ Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle voor-
schriften. Als de waarschuwingen en voorschriften niet
worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok,
brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.
Gebruik dit elektrische gereedschap niet voordat
u deze gebruiksaanwijzing en de meegeleverde
»Algemene veiligheidsvoorschriften” (document-
nummer 3 41 30 465 06 0) grondig heeft gelezen en
volledig heeft begrepen. Bewaar deze documentatie
voor later gebruik en geef ze mee wanneer u het elek-
trische gereedschap doorgeeft of verkoopt.
Neem ook de geldende nationale arbeidsveiligheidsre-
gels in acht.

Bestemming van het elektrische gereedschap:
Kernboormachine voor het boren met kernboren en
volle boren met een maximumdiameter van 36 mm,
voor het verzinken en schroefdraadsnijden op materia-
len met magnetiseerbaar oppervlak voor professioneel
gebruik met de door FEIN voor het product toegelaten
inzetgereedschappen en toebehoren (zie

www fein.com) in een tegen weersinvloeden
beschermde omgeving.

De draaggreep dient voor het verplaatsen van de
machine.

In een omgeving met storingen is een verminderde
kwaliteit van de werking mogelijk, zoals tijdelijke uitval,
tijdelijk vermindering van functie of van beoogde pres-
taties. Voor het herstel daarvan is een ingreep van de
bediener vereist.
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Dit elektrische gereedschap is ook bedoeld voor
gebruik aan wisselstroomgeneratoren met voldoende
capaciteit die voldoen aan de norm ISO 8528, uitvoe-
ringsklasse G2. Aan deze norm wordt in het bijzonder
niet voldaan als de zogenaamde vervormingsfactor
10 % overschrijdt. In geval van twijfel dient u informatie
over de door u gebruikte generator in te winnen.
Neem daarbij de gebruiksaanwijzing en de nationale
voorschriften voor de installatie en het gebruik van de
wisselstroomgenerator in acht.
& WAARSCHUWING Het is verboden het elektri-
sche gereedschap te gebrui-
ken op stroomgeneratoren waarvan de nullastspanning
hoger is dan de spanningswaarde die op het kenplaatje
van het elektrische gereedschap staat aangegeven.

Te voorziene verkeerde toepassing.

Om het product veilig te kunnen gebruiken en misbruik

uit te sluiten, is het volgende verboden:

- eigenmachtige ombouw

- oneigenlijk gebruik

= het negeren van de bedieningsvoorschriften

- verplaatsen aan de kabel

- Gebruik van boren met een diameter groter dan

36 mm.

Boren in niet-magnetiseerbare materialen.

- geautomatiseerd industrieel langdurig gebruik

= overschrijding van het gebruik volgens de plaatse-
lijke arbeidsveiligheidsvoorschriften

~ Boren van series boorgaten op plaatsen met weinig
ruimte vanwege onvoldoende luchttoevoer.

= Afdekken of afplakken van de ventilatieopeningen.

- Bevestiging van de kernboormachine met lijmklem-
men of iets dergelijks aan de behuizing.

Veiligheidsvoorschriften.

Voer tijdens boorwerkzaamheden met vioeistof de
vioeistof af van de plaats waar u werkt of gebruik een
opvangvoorziening voor vioeistoffen. Met dergelijke
voorzorgsmaatregelen houdt u de werkomgeving
droog en beperkt u het risico van een elektrische
schok.

Houd het elektrische gereedschap vast aan de geiso-
leerde greepvlakken als u werkzaamheden uitvoert
waarhij het snijdende inzetgereedschap verhorgen
stroomleidingen of de eigen stroomkabel kan raken.
Contact van snijdend inzetgereedschap met een span-
ningvoerende leiding kan ook metalen delen van het
elektrische gereedschap onder spanning zetten en tot
een elektrische schok leiden.

Draag tijdens het boren een gehoorbescherming. De
invloed van lawaai kan gehoorverlies tot gevolg hebben.

Als het inzetgereedschap blokkeert, duwt u niet verder
en schakelt u het elektrische gereedschap uit. Contro-
leer de reden van het vastklemmen en maak de oorzaak
ongedaan.

Controleer voordat u een in het werkstuk stekende
kernhoormachine opnieuw inschakelt of het inzetge-
reedschap vrij draait. Als het inzetgereedschap vast-
klemt, draait het mogelijk niet. Dit kan leiden tot
overbelasting van het gereedschap of loslaten van de
kernboormachine uit het werkstuk.

Bij hevestiging van de boorstandaard op het werkstuk
met een vacuiimplaat dient u erop te letten dat het
opperviak glad, schoon en niet poreus is. Bevestig de
boorstandaard niet op gelamineerde opperviakken
zoals tegels en coatings van combinatiemateriaal. Als
het oppervlak van het werkstuk niet glad, vlak of vol-
doende bevestigd is, kan de vacuiimplaat van het werk-
stuk losraken.

Controleer vaér en tijdens de hoorwerkzaamheden dat
de onderdruk voldoende is. Is de onderdruk niet vol-
doende, kan de vacuiimplaat van het werkstuk losra-
ken.

Nooit boven het hoofd horen of in de wand horen als de
machine alleen met de vacuiimplaat bevestigd is. Bij
verlies van het vacuiim raakt de vacuiimplaat los van het
werkstuk.

Zorg er hij het boren door wanden of plafonds voor dat
personen en werkomgeving aan de andere zijde
beschermd zijn. De boorkroon kan het boorgat verla-
ten en de boorkern kan aan de andere kant naar buiten
vallen.

Gebruik dit gereedschap niet voor boorwerkzaamheden
boven het hoofd met vioeistoftoevoer. Het binnendrin-
gen van vloeistof in het elektrische gereedschap ver-
groot het risico van een elektrische schok.

Laat de kabelbeschermslang hij beschadiging onmid-
dellijk vervangen. Een defecte kabelbeschermslang kan
tot oververhitting van de machine leiden.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Gebruik veiligheidsuitrusting. Gebruik, afhankelijk van
de toepassing, een gezichtshescherming of veiligheids-
bril. Gebruik een gehoorbescherming. De veiligheids-
bril moet geschikt zijn om bij verschillende
werkzaamheden weggeslingerde deeltjes af te weren.
Een langdurig hoge geluidsbelasting kan tot gehoorver-
lies leiden.

Raak de scherpe randen van de kernboor niet aan. Er
bestaat verwondingsgevaar.

Om letsel te voorkomen, controleert u voor het hegin
van de werkzaamheden de kernboormachine. Gebruik
alleen onbeschadigde, niet vervormde kernhoren.
Beschadigde of vervormde kernboren kunnen ernstig
letsel veroorzaken.

Voor de eerste ingebruikneming: Monteer het spanen-
rooster op de machine.

Zet de machine altijd vast met de meegeleverde
spanriem. Vooral op hellende of oneffen opper-
vlakken bestaat het risico van kantelen met
machines die niet zijn vastgezet.

Let bij werkzaamheden boven het hoofd op naar bene-
den vallende voorwerpen zoals hoorkernen en spanen.

Controleer de spanriem vaér elk gebruik op beschadi-
gingen zoals scheuren, insnijdingen, inkepingen of
breuken in de riem, duidelijke tekenen van slijtage of
corrosie van de eindstukken en spanelementen, en ook
op een onthrekend of onleeshaar etiket. Vervang de
spanriem hij optredende gebreken onmiddellijk.
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Gebruik het koelmiddelreservoir niet tijdens werkzaam-
heden aan verticale bouwelementen of werkzaamhe-
den boven het hoofd. Gebruik in deze gevallen een
koelmiddelspray. Door vloeistoffen die in het elektri-
sche gereedschap binnendringen ontstaat het gevaar
van een elektrische schok.

Voorkom aanraking met de hoorkern, die automatisch
door de centreerstift wordt uitgestoten bij het afsluiten
van de boring. Het contact met de hete of naar beneden
vallende kern kan tot verwondingen leiden.

Gebruik het elektrische gereedschap alleen als het aan-
gesloten is op een volgens de voorschriften geaard
stopcontact. Gebruik alleen onbeschadigde aansluitka-
bhels en geaarde verlengkabels die regelmatig worden
nagezien. Een niet doorgaande aardleiding kan tot een
elektrische schok leiden.

Houd altijd uw handen, kleding enz. uit de buurt van
draaiende spanen om letsel te voorkomen. De spanen
kunnen letsel veroorzaken. Gebruik altijd het spanen-
rooster.

Probeer niet het inzetgereedschap te verwijderen als
dit nog draait. Dit kan ernstig letsel veroorzaken.

Let op verhorgen liggende elektrische leidingen en bui-
zen voor gas en water. Controleer de werkomgeving
voor het begin van de werkzaamheden, bijvoorbeeld
met een metaaldetector.

Bewerk geen magnesiumhoudend materiaal. Er bestaat
brandgevaar.

Bewerk geen met koolstofvezel versterkte polymeren
(CFRP) en geen ashesthoudend materiaal. Deze gelden
als kankerverwekkend.

Er mogen geen plaatjes of symbolen op het elektrische
gereedschap worden geschroefd of geniet. Een bescha-
digde isolatie biedt geen bescherming tegen een elektri-
sche schok.

Overbelast het elektrische gereedschap en de opberg-
koffer niet en gebruik deze niet als ladder of steiger.
Overbelasting of staan op het elektrische gereedschap
of de opbergkoffer kan ertoe leiden dat het zwaarte-
punt van het elektrische gereedschap of de opbergkof-
fer naar boven verplaatst wordt en het gereedschap of
de opbergkoffer omvalt.

Gebruik geen toehehoren dat niet speciaal door de
fabrikant van het elektrische gereedschap is ontwik-
keld of vrijgegeven. Een veilig gebruik is niet alleen
gegeven door het feit dat een toebehoren op uw elek-
trische gereedschap past.

Reinig de ventilatieopeningen van het elektrische
gereedschap regelmatig met een niet-metalen gereed-
schap. De motorventilator zuigt stof in het machine-
huis. Dit kan bij overmatige ophoping van metaalstof
elektrische gevaren veroorzaken.

Voor het opbergen: Verwijder het inzetgereedschap.

Bewaar het elekirische gereedschap alleen in de koffer
of in de verpakking.

Controleer voor de ingebruikneming de netaansluitka-
bel en de netstekker op beschadigingen.

Gebruik altijd het elektrische gereedschap samen met
een PRCD-veiligheidsschakelaar (*). Gontroleer altijd

voor het begin van de werkzaamheden de PRCD-veilig-
heidsschakelaar (*) op juiste werking (zie pagina 51).

Emissiewaarden voor trillingen en geluid

De in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillings- en

geluidsemissiewaarden zijn gemeten volgens een in EN

62841 genormaliseerde meetmethode en kunnen wor-

den gebruikt om elektrische gereedschappen te verge-

lijken. Zij zijn ook geschikt voor een voorlopige
beoordeling van de blootstelling aan trillingen en lawaai.

A De aangegeven trillings- en geluidsemissiewaarden
vertegenwoordigen de belangrijkste toepassingen
van het elektrische gereedschap.

Indien het elektrische gereedschap echter wordt

gebruikt voor andere toepassingen, met ander inzetge-

reedschap of bij onvoldoende onderhoud, kunnen de
totale trillingswaarden en de geluidsemissiewaarden
afwijken. Dit kan de blootstelling aan trillingen en lawaai
over de gehele werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de blootstelling

aan trillingen en geluid moet ook rekening worden

gehouden met de tijden dat het apparaat is uitgescha-
keld of draait, maar niet daadwerkelijk wordt gebruikt.

Dit kan de blootstelling aan trillingen en lawaai over de

gehele werkperiode aanzienlijk verminderen.

A Stel aanvullende veiligheidsmaatregelen in om de
bediener te beschermen tegen de effecten van tril-
lingen en lawaali, zoals: onderhoud van elektrische
gereedschappen en inzetgereedschappen, warm
houden van de handen, organisatie van het
arbeidsproces.

Bedieningsvoorschriften.

Gebruik als koelmiddel uitsluitend koelsmeeremulsie
(olie in het water).

Neem de aanwijzingen van de fabrikant van het koel-
middel in acht.

Let erop dat het opstellingsoppervlak voor de magneet-
voet vlak, schoon en vrij van roest en ijs is. Verwijder,
lak, plamuur en andere materialen. Voorkom een lege
tussenruimte tussen magneetvoet en opstellingsopper-
vlak. Door de tussenruimte is de magnetische vast-
houdkracht minder.

Gebruik deze machine niet op hete oppervlakken.
Anders kan de magneetvasthoudkracht voor lange tijd
minder worden.

Boren

©®

1. Plaats de machine op de opstelplaats.

2. Schakel de magneet in.

3. Borg de machine met een sjorriem.

4. Begin met boren.

Wanneer de machine met reeds ingeschakelde magneet
op de opstelplaats wordt neergezet, wordt een fout
herkend en kan de motor niet worden gestart. In dit
geval moet de verbinding tussen de machine en de
spanningsvoorziening worden onderbroken.
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Handelwijze bij vastgeklemde
inzetgereedschappen

o

1. Schakel de machine uit.

2. Verbreek de verbinding van de machine met de span-
ningsvoorziening.

3. Verwijder de spanen met een spanenhaak.

4. Laat het inzetgereedschap afkoelen.

5. Maak het vastgeklemde inzetgereedschap los en
demonteer het met een geschikt gereedschap, bijv.
een tang.

Gebruik alleen onbeschadigde inzetgereedschappen.

Gebruik bij werkzaamheden altijd de magneetvoet en

let erop dat de magnetische vasthoudkracht voldoende

is:

= Brandt de groene toets in het bedieningsveld per-
manent, is de magnetische vasthoudkracht even-
tueel voldoende en kan de machine met normale
aandrukkracht gebruikt worden.

= Knippert de toets Magneet van het bedieningsveld,
is de magnetische vasthoudkracht eventueel onvol-
doende en moet de machine met gereduceerde
aandrukkracht worden gebruikt.

Bij werkzaamheden aan niet-magnetiseerbare materia-
len moeten geschikte, als toebehoren verkrijgbare
FEIN-bevestigingsvoorzieningen zoals een vacuiimplaat
of pijpboorvoorziening worden gebruikt. Neem daar-
voor de desbetreffende gebruiksaanwijzingen in acht.
Bij werkzaamheden aan staalmateriaal met een materi-
aaldikte van minder dan 12 mm moet ter waarborging
van de magnetische vasthoudkracht het werkstuk met
een extra staalplaat worden versterkt.

De magneetvoet wordt door een stroomsensor
bewaakt. Als de magneetvoet defect is, loopt de motor
niet.

Bij overbelasting stopt de motor zelfstandig en moet
deze opnieuw worden gestart.

Gebruik alleen de beslist noodzakelijke voorwaartse
kracht. Te hoge voorwaartse krachten kunnen leiden
tot breuk van hetinzetgereedschap en tot verlies van de
magnetische vasthoudkracht.
Als de stroomtoevoer wordt onderbroken terwijl de
motor loopt, voorkomt een veiligheidsschakeling het
automatisch opnieuw starten van de motor. Schakel de
motor opnieuw in.
Het laatst ingestelde toerental wordt automatisch opge-
slagen (Memory Function). Als u het elektrische gereed-
schap met het laatst ingesteld toerental wilt starten,
bedient u de toets met het symbool [l en houdt u
deze vast. Druk vervolgens op de toets met het sym-
bool [T
Stop de boormotor tijdens het boren niet.
Trek de kernboor alleen terwijl de motor loopt uit het-
boorgat.
Stop de boormotor en draai de kernboor tegen de wij-
zers van de klok in voorzichtig naar buiten, in het geval-
dat de kernboor in het materiaal blijft steken.
Verwijder na elke boorbewerking de spanen en de uit-
geboorde kern.
A Raak de spanen niet met uw blote hand aan.
Gebruik altijd een spanenhaak
(6 42 98 160 40 0).
Verbrandingsgevaar! Het oppervlak van de mag-
A neet kan hoge temperaturen bereiken. Raak de
magneet niet met uw blote hand aan.
Beschadig bij het vervangen van de boor de snijkanten
niet.
Verwijder bij het kernboren van gelaagd materiaal na
elke doorboorde laag de kern en de spanen.
Gebruik bij het schroefdraadsnijden voor het verstellen
van de uitgaande as alleen de meegeleverde T-sleutel of
inbussleutel.
Gebruik de kernboormachine niet met een defect koel-
middelsysteem. Controleer voor elk gebruik de dicht-
heid en of er scheuren in de slangen zitten. Voorkom
dat er vloeistof in elektrische delen binnendringt.

Foutmelding/ Betekenis

gedrag magneettoets

Oplossing

Indicatie groen verlicht
voldoende.

Magneetvasthoudkracht eventueel -

Indicatie knippert groen
onvoldoende.

Magnetische vasthoudkracht eventueel

Bij werkzaamheden aan staalmateriaal met
een materiaaldikte van minder dan 12 mm
moet ter waarborging van de magnetische
vasthoudkracht het werkstuk met een
extra staalplaat worden versterkt.

Indicatie 1 seconde lang
rood verlicht
geactiveerd

- Bewegingssensor is geactiveerd
= Uitschakeling bij overbelasting is

= Verkeerde netspanning

Na het verhelpen van de fout kan de
machine weer worden ingeschakeld.

Indicatie continu rood ver-

licht quentie

keerd

= Verkeerde netspanning of netfre-

= Toets is bij het inschakelen geblok-

Na het verhelpen van de fout kan de
machine weer worden ingeschakeld.
Treedt de fout vaker op, stuur de machine
dan naar de FEIN-klantenservice.

Indicatie knippert continu | Machine is defect.

rood

Zend de machine naar de FEIN-klantenser-
vice.
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PRCD-veiligheidsschakelaar (*) (zie pagina 8)
De schakelaar voor persoonlijke veiligheid PRCD is
speciaal voor uw veiligheid bedoeld. Gebruik de scha-
kelaar voor persoonlijke veiligheid niet voor het in- en
uitschakelen van het product.

Gebruik de schakelaar voor persoonlijke veiligheid niet

meer als deze beschadigd is, bijvoorbeeld door contact

met water.

De schakelaar voor persoonlijke veiligheid is absoluut

noodzakelijk en dient ter bescherming van de bediener

tegen een elektrische schok. Bij correcte werking is de
indicatie op de schakelaar voor persoonlijke veiligheid
actief.

Controleer véor het begin van de werkzaamheden de

juiste werking van de PRCD-schakelaar:

1. Steek de stekker van de PRCD-schakelaar in de net-
contactdoos.

2. Druk op de RESET -toets. De indicatie op de schake-
laar voor persoonlijke veiligheid is actief.

3. Trek de stekker uit het stopcontact. De indicatie op
de schakelaar voor persoonlijke veiligheid is niet
meer actief.

4. Herhaal de stappen 1. en 2.

5. Druk op de TEST-toets. De indicatie op de schake-
laar voor persoonlijke veiligheid is niet meer actief.
Neem het product niet in gebruik wanneer de indi-
catie actief blijft. Neem in dit geval contact op met
de service van FEIN via www fein.com.

6. Druk op de RESET -toets. Bij een actieve indicatie
mag het product ingeschakeld worden.

Gebruik de PRCD-schakelaar niet voor het in- en uit-

schakelen van het elektrische gereedschap.

Onderhoud en klantenservice.

Onder extreme gebruiksomstandigheden
kan bij het bewerken van metalen geleidend
stof in het elektrische gereedschap terecht-

komen. Daardoor kan de veiligheidsisolatie van het

elektrische gereedschap worden geschaad. Blaas het
inwendige van het elektrische gereedschap door de

ventilatieopeningen met droge en olievrije perslucht
uit.

Vervang stickers en waarschuwingen op het elektrische

gereedschap bij veroudering en slijtage.

Als de aansluitkabel van het elektrische gereedschap

beschadigd is, moet deze worden vervangen door een

speciaal daarvoor bedoelde aansluitkabel met PRCD-
veiligheidsschakelaar (*). Deze is verkrijgbaar bij de

FEIN-klantenservice.

Producten die met asbest in aanraking zijn gekomen,

mogen niet voor reparatie worden afgegeven. Voer

met asbest gecontamineerde producten af volgens de in
uw land geldende voorschriften voor de afvoer van
asbesthoudend afval.

Neem in het geval van te repareren FEIN elektrische

gereedschappen en toebehoren contact op met de

FEIN klantenservice. Het adres vindt u op

www fein.com.

Slijtageherkenning aan de magneetvoet
Verschuiven van het elektrische gereedschap op het
opstelvlak veroorzaakt slijtage aan de magneetvoet.
Daardoor kan speling ontstaan tussen de magneetvoet
en het opstelvlak en kan de vasthoudkracht van de mag-
neet verminderd worden. Ter controle is de magneet-
voet voorzien van uitsparingen. Controleer de slijtage
voor elk gebruik van het elektrische gereedschap.
Wanneer een van deze uitsparingen niet meer volledig
zichtbaar is, moet de magneetvoet vervangen worden
(zie pagina 8). Neem in dit geval contact op met de ser-
vice van Fein via www.fein.com.

Slijtagedelen: Inzetgereedschappen, magneetvoet.

De actuele onderdelenlijst van dit elektrische gereed-
schap vindt u op www.fein.com.

Gebruik alleen originele vervangingsonderdelen.

De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Inzetgereedschappen, koelmiddelreservoir, spanen-
rooster

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeen-
komstig de wettelijke regelingen in het land waar het
product wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garan-
tie overeenkomstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.
Het is mogelijk dat bij het elektrische gereedschap
slechts een deel van het in deze gebruiksaanwijzing
beschreven en afgebeelde toebehoren wordt meegele-
verd.

Conformiteitsverklaring.

De CE-verklaring geldt alleen voor landen van de Euro-
pese Unie en de EFTA (European Free Trade Associa-
tion) en alleen voor producten die bestemd zijn voor
de EU- of EFTA-markt. Zodra het product op de EU-
markt is gebracht, verliest het UKCA-teken zijn geldig-
heid.

De UKCA-verklaring geldt alleen voor de Britse markt
(Engeland, Wales en Schotland) en alleen voor produc-
ten die voor de Britse markt bestemd zijn. Zodra het
product op de Britse markt is gebracht, verliest het CE-
teken zijn geldigheid.

Milieubescherming en afvoer van afval.
Voer verpakkingen, versleten elektrische gereedschap-
pen en toebehoren op een voor het milieu verant-
woorde wijze af.
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Traduccion del manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

Simbolo

Definicion

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio
y las instrucciones generales de seguridad.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Antes de realizar el paso de trabajo descrito, sacar el enchufe de la red. En caso contrario,
podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la herramienta eléctrica.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

No tocar las piezas en rotacién de la herramienta eléctrica.

Se advierte que los dtiles disponen de bordes afilados como, p. ej., los filos de las cuchillas.

iPeligro de resbalamiento!

iPeligro de magulladura!

iAtencion!, posible caida de objetos

iSuperficie muy caliente!

iPeligro de vuelco!

iNo tocar!

iSujetar correa!

Simbolo de prohibicién general. Esta accidn esta prohibida.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad
Europea.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas del Reino Unido
(Inglaterra, Gales, Escocia).

Este simbolo advierte sobre una situacién peligrosa que puede comportar lesiones graves
o mortales.

;zﬁlg% @@ B> eeee e

Acumular por separado las herramientas eléctricas y demas productos electrotécnicos y
eléctricos inservibles y someterlos a un reciclaje ecolégico.
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Simbolo Definicion
> Identifica embalajes y productos reciclables que se deberan acumular y desechar por
(Nl separado.
@ Puesta a tierra
T Macho de roscar

pIA

Acero

Bajas revoluciones

Altas revoluciones

Informacién complementaria.

ver parrafo “Indicaciones de manejo.”

La fuerza de sujecion magnética es suficiente

D& =) §

La fuerza de sujecion magnética es insuficiente

Paso de liquido cerrado.

Conexién

Desconexion

Solo vélido en China:
La proteccién del medio ambiente usando el producto de forma normal es de 10 afios.

Puesta en marcha del motor. Giro a derechas

Puesta en marcha del motor con pulsador. Giro a izquierdas

Reduccién escalonada de las revoluciones

Aumento escalonado de las revoluciones

Parada del motor

Conexién/desconexién del iman

El interruptor de proteccién personal (*) PRCD esta conectado, el indicador est activado.

IIHDEHED@@@H@

El interruptor de proteccién personal (*) PRCD estd desconectado, el indicador estd
desactivado.

*) El interruptor de proteccién personal (PRCD) puede existir si asi lo exigen las
disposiciones de prevision laboral nacionales o las normativas legales en el pais del
distribuidor original.

(%) puede contener cifras o letras

(Ax - Zx) Identificacion para fines internos
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Simbolo Unidad internacional Definicion

Py W Potencia absorbida

P, W Potencia util

nor /min, min™, rpm, r/min Revoluciones en vacio (giro a derechas)

ng /min, min'1, rpm, r/min Revoluciones en vacio (giro a izquierdas)

in inch Unidad de medida

U \ Tensién nominal

f Hz Frecuencia

M.. mm Medida, rosca métrica

(%) mm Diametro de una pieza redonda

HM 1E o J7 Fe 400 mm Diametro de taladro méx. en acero de hasta
400 N/mm?2- Metal duro (corona perforadora)

HSS 1E o 57 Fe 400 mm Diametro de taladro max. en acero de hasta
400 N/mm?- Acero de corte rapido de alto rendi-
miento (corona perforadora)

HSS =9 @ 9§ Fed00 | mm Didmetro de taladro max. en acero de hasta
400 N/mm?- Acero de corte rapido de alto rendi-
miento (broca helicoidal)

o)) mm Capacidad max. del portabrocas

=z, 0 mm Diametro de avellanado

i kg Peso segtin EPTA-Procedure 01

7, °C Temperatura ambiente admisible

LPA dB(A) Nivel de presién sonora

Lya dB(A) Nivel de potencia acustica

Ly cpeak dB Valor méx. de nivel sonoro

K.. Inseguridad

a m/s? Valor de vibraciones emitidas segin EN 62841
(suma vectorial de tres direcciones)

a, m/s2 Promedio de vibraciones (taladrado con coronas)

°C, dB, min, m/s

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N,

Unidades basicas y unidades derivadas del sistema
internacional de unidades Sl.

Para su seguridad.
_ Lea integramente estas adver-
tencias de peligro e instruccio-
nes. En caso de no atenerse a las advertencias de
seguridad siguientes, ello puede ocasionar una descarga
eléctrica, un incendio y/o lesién grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
nes para futuras consultas.
No utilice esta herramienta eléctrica sin haber lei-
do con detenimiento y haber entendido integra-
mente estas instrucciones de servicio, asi como
las “Instrucciones generales de seguridad” (n® de docu-
mento 3 41 30 465 06 0) adjuntas. Guarde la docu-
mentacion citada para posteriores consultas y
entrégueselas al usuario en caso de prestar o vender la
herramienta eléctrica.
Observe también las respectivas prescripciones contra
accidentes de trabajo vigentes en su pais.

Utilizacion reglamentaria de la herramienta
eléctrica:

Taladro sacantcleos para taladrar con brocas huecas y
macizas con un didmetro maximo de 36 mm, para ave-
llanar y roscar en materiales con superficies magnetiza-
bles con las herramientas de insercién y accesorios
homologados por FEIN para el producto (véase

www fein.com) en un entorno protegido de la intem-
perie.

El asa de transporte se utiliza para transportar la maqui-
na.

En entornos expuestos a perturbaciones puede que se
vea reducida la calidad operativa, ya sea por una averia
transitoria o por una degradacién temporal del funcio-
namiento o del comportamiento funcional reglamenta-
rio, cuya subsanacién requerira de la intervencién del
operario.
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Esta herramienta eléctrica es apta ademas para ser utili-
zada con grupos electrégenos de alterna siempre que
dispongan de suficiente potencia y cumplan los requisi-
tos segun norma ISO 8528 para la clase de ejecucién
G2. Debera prestarse especial atencion a no sobrepasar
el coeficiente de distorsion maximo del 10 % estable-
cido en dicha norma. En caso de duda consulte los datos
del grupo utilizado por Ud.
Tenga en cuenta en ello las instrucciones de uso y la
normativa nacional sobre la instalacién y el funciona-
miento del grupo electrégeno de alterna.
& ADVERTENCIA Esta prohibido conectar la herra-
mienta eléctrica a generadores
de corriente cuya tensién en vacio sea superior a la ten-
sién indicada en la placa de caracteristicas de la herra-
mienta eléctrica.

Aplicacion incorrecta previsible.

Para trabajar de forma segura con el producto y descar-

tar aplicaciones incorrectas se prohibe lo siguiente:

= transformaciones realizadas por cuenta propia

- uso diferente del previsto

- desacato de las instrucciones de manejo

= Transporte por cable

= Utilizacién de brocas con un didmetro superior a
36 mm.

= Taladrado en materiales no magnetizables.

= el uso continuo industrial automatizado

= eluso masalla de lo permitido por la normativa local
de seguridad laboral

= Realizacién de perforaciones en serie en lugares de
perforacién reducidos debido a un suministro de
aire insuficiente.

= Tapar o encintar las aberturas de ventilacion.

- Fijar el taladro sacantcleos a la carcasa con sargentos
o similares.

Instrucciones de seguridad.

Si necesita aplicar liquido al taladrar, cuide que el liqui-
do rebosante sea desviado fuera de la zona de trabajo
o use un dispositivo apropiado para recoger liquidos.
Estas medidas de precaucién evitan que se moje el drea
de trabajo y reducen el riesgo de electrocucion.

Use la herramienta eléctrica sujetandola por las super-
ficies de agarre aisladas al realizar trabajos en los que
el atil de corte pueda tocar conductores eléctricos ocul-
tos, o el propio cable de red de ésta. El contacto de un
util de corte con cables bajo tensiéon puede hacer que
las partes metdlicas del aparato le provoquen una des-
carga eléctrica.

Utilice protectores auditivos al taladrar con percusion.
El efecto del ruido puede provocar sordera.

Si el atil se atasca, deje de presionarlo, y desconecte la
herramienta eléctrica. Investigue por qué se ha atas-
cado el Gtil y elimine la causa de ello.

Si quiere arrancar de nuevo una unidad de taladrado
con el atil dentro de la pieza de trabajo verifique pri-
mero si éste se puede girar libremente. Si el util esta
atascado puede que sea forzado si no puede girar, o
puede provocar que la unidad de taladrado se suelte de
la pieza de trabajo.

Al fijar el soporte de taladrar a la pieza con la placa de
vacio observe que la superficie sea lisa, limpia y no
porosa. No sujete el soporte de taladrar sobre superfi-
cies laminadas como, p. ej., azulejos y revestimientos
en materiales compuestos. Si la superficie de la pieza de
trabajo no es lisa, plana ni estd bien adherida puede que
la placa de vacio se suelte de la pieza de trabajo.

Antes de taladrar y mientras esté taladrando asegirese
de que el vacio producido sea suficiente. Si el vacio no
es suficiente puede que la placa de vacio se desprenda
de la pieza de trabajo.

Jamas taladre por encima de la cabeza o en una pared
si la maquina solo va sujeta con la placa de vacio. Si el
vacio no se mantiene, la placa se desprende de la pieza
de trabajo.

Al taladrar en paredes o techos prevea que al traspa-
sarlos no peligren personas ni el area de trabajo situa-
dos al otro lado. La corona perforadora puede
sobresalir del taladro y hacer que el nicleo de perfora-
cién caiga en el otro lado.

No use esta herramienta para realizar trabajos por
encima de la cabeza con aportacion de liquido. Puede
exponerse a una descarga eléctrica si penetra liquido en
la herramienta eléctrica.

Deje sustituir de inmediato un manguito de proteccion
del cable si esta daiado. Un manguito de proteccién
del cable defectuoso puede provocar un sobrecalenta-
miento de la maquina.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion. Dependiendo de la apli-
cacion utilice una proteccion facial o gafas de protec-
cion. Coloquese un protector de oidos. Las gafas de
proteccidn deberan ser aptas para protegerle de los
fragmentos que puedan salir proyectados en los dife-
rentes trabajos. La exposicién prolongada a un alto
nivel de ruido puede producir sordera.

No toque los filos cortantes de la corona perforadora.
Peligro de accidente.

Para evitar lesiones controle las coronas perforadoras
antes de comenzar el trabajo. Solo utilice coronas per-
foradoras que no estén daiadas ni deformadas. Las
coronas perforadoras dafiadas o deformadas pueden
acarrear graves lesiones.

Antes de la primera puesta en funcionamiento: Monte
la rejilla para virutas en la maquina.

Asegure siempre la maquina con la correa de
sujecion suministrada. Especialmente en superfi-
cies inclinadas o irregulares, existe el riesgo de
que las maquinas que no estdn aseguradas vuel-
quen.

Al realizar trabajos por encima de la caheza tenga cui-

dado con los objetos que pudieran caer, p. ej., nicleos
de perforacion o virutas.
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Antes de cada uso, compruebe que la correa de suje-
cion no presenta daiios tales como grietas, cortes,
muescas y roturas en la correa, fuertes signos de des-
gaste y/o corrosion en los herrajes de los extremos y los
elementos de sujecion, asi como que falta la etiqueta o
esta ya no es legible. Sustituya inmediatamente la
correa de trincar si nota algin defecto.

No utilice el depasito de refrigerante si tuviese que
mantener el aparato en posicién vertical o por encima
de la cabeza al trabajar las piezas. Emplee un spray de
refrigeracion en estos casos. La penetracién de liquido
en la herramienta eléctrica puede ocasionar una des-
carga eléctrica.

Evite el contacto con el niicleo de perforacion que el
perno de centrado expulsa automaticamente al finali-
zar el trabajo. Al ser golpeado por el nicleo, que ade-
més puede estar muy caliente, puede llegar a
accidentarse.

Unicamente conecte la herramienta eléctrica a tomas
de corriente provistas de un contacto de proteccion
reglamentario. Solamente utilice cables de conexion en
perfectas condiciones, y unas extensiones provistas de
un contacto de proteccion sometidas a una inspeccion
periddica. Un cable de proteccién defectuoso puede
provocar una descarga eléctrica.

Para evitar lesiones, mantenga siempre las manos, la
ropa, etc. alejadas de las virutas en rotacion. Las virutas
pueden causar lesiones. Utilice siempre la rejilla para
virutas.

No intente retirar el itil mientras éste esté girando
todavia. Podria lesionarse gravemente.

Preste atencion a los conductores eléctricos y a las
tuberias de agua y gas ocultas. Antes de comenzar a
trabajar explore la zona de trabajo, p. ej., con un detec-
tor de metales.

No trabaje materiales que contengan magnesio. Podria
provocar un incendio.

No trabaje CFRP (plastico reforzado con fibras de car-
hono) ni material que contenga amianto. Estos materia-
les son cancerigenos.

Esta prohibido fijar rotules o senales a la herramienta
eléctrica con tornillos o remaches. Un aislamiento
dafiado no le protege de una electrocucién.

No sobrecargue la herramienta eléctrica ni el maletin
de proteccion y no se suba a ellos. Al sobrecargar o
subirse a la herramienta eléctrica o al maletin de trans-
porte puede que estos vuelquen ya que se desplaza
hacia arriba su centro de gravedad.

No use accesorios que no hayan sido especialmente
desarrollados u homologados por el fabricante de la
herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea mon-
table un accesorio en su herramienta eléctrica no es
garantia de que su funcionamiento sea seguro.

Limpie periodicamente las rejillas de refrigeracion de la
herramienta eléctrica empleando herramientas que no
sean de metal. El ventilador del motor aspira polvo
hacia el interior de la carcasa. En caso de acumularse
polvo de metal en exceso, ello puede provocar al usua-
rio una descarga eléctrica.

Antes de guardarla: Retire el util.

Solo guarde la herramienta eléctrica dentro de su male-
tin o embalaje.

Antes de la puesta en marcha inspeccione si estan
daiados el cable de red y el enchufe.

Siempre use la herramienta eléctrica en combinacién
con un interruptor de proteccion personal (*) PRCD.
Siempre controle el correcto funcionamiento del inte-
rruptor de proteccion personal (*) PRCD antes de rea-
lizar los trabajos (ver pagina 58).

Valores de emision de vibraciones y de ruido

El nivel de vibraciones y la emisién de ruido indicados

en estas instrucciones han sido determinados segun el

procedimiento de medicién fijado en la norma EN

62841 y puede servir como base de comparacién con

otras herramientas eléctricas. También sirven para esti-

mar provisionalmente el nivel de exposicién a las vibra-
ciones y al ruido.

A Los niveles de vibracién y ruido indicados repre-
sentan las principales aplicaciones de la herra-
mienta eléctrica.

Por ello, el nivel total de vibraciones y la emisién de

ruido pueden ser diferentes si la herramienta eléctrica

se utiliza en otras aplicaciones, con Utiles diferentes, o

si el mantenimiento de la misma fuese deficiente. Ello

puede suponer un aumento drastico de la exposicién a

las vibraciones y al ruido durante el tiempo total de tra-

bajo.

Para determinar con exactitud el nivel de exposicién a

las vibraciones y al ruido, es necesario considerar tam-

bién aquellos tiempos en los que el aparato esté desco-
nectado, o bien, esté en funcionamiento, pero sin ser
utilizado realmente. Ello puede suponer una disminu-
cién drastica de la exposicién a las vibraciones y al ruido
durante el tiempo total de trabajo.

A Fije unas medidas de seguridad adicionales para
proteger al usuario de los efectos por vibraciones
y el ruido, como por ejemplo: Mantenimiento de
la herramienta eléctrica y de los tiles, conservar
calientes las manos, organizacion de las secuencias
de trabajo.

Indicaciones para el manejo.

Como refrigerante utilice exclusivamente taladrina
(emulsion de aceite en agua).

Preste atencidn a las instrucciones del fabricante del
agente refrigerante.

Preste atencidn a que la superficie de asiento de la base
magnética sea plana y que esté limpia y libre de 6xido y
de hielo. Desprenda las capas de pintura, masilla y
demads materiales. Evite un entrehierro entre la base
magnética y la superficie de asiento. El entrehierro
reduce la fuerza de sujecion magnética.

No use este maquina sobre superficies calientes ya que
ello podria mermar irreversiblemente la fuerza de suje-
cién magnética.
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Proceso de perforacion
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1. Coloque la maquina sobre la superficie de colocacion.
2. Conecte el iman.

3. Asegure la maquina con una correa de sujeciéon.

4. Inicie la operacién de perforacién.

Sila maquina se coloca sobre la superficie de instalacién
con el imdn ya conectado, se detecta un error y el
motor no puede arrancar. En este caso, debe desconec-
tarse la maquina de la red eléctrica.

Procedimiento para herramientas de insercion
atascadas

o

1. Apague la maquina.

2. Desconecte la maquina de la red eléctrica.

3. Retire las virutas con un gancho para virutas.

4. Deje que se enfrie la herramienta de insercion.

5. Afloje y retire la herramienta de insercién atascada
utilizando una herramienta adecuada, por ejemplo,
unos alicates.

Solo se pueden volver a utilizar herramientas de inser-

cién que no estén dafiadas.

Trabaje siempre empleando la base magnética, y

observe que ésta quede sujeta con firmeza:

= Sila tecla verde del panel de mando luce permanen-
temente es probable que la fuerza de sujecion sea
suficiente y la maquina puede funcionar con avance
normal.

- Si el testigo rojo Magnet del pulsador del panel de
mando se enciende, es insegura la sujecién magnéti-
cay la maquina debera usarse entonces con avance
reducido.

Si la fijacion se realiza sobre materiales no magnéticos
es necesario emplear los accesorios opcionales de suje-
cion FEIN como, p. €], la placa de vacio o el dispositivo
para taladrar tubos. Observe las respectivas instruccio-
nes de uso al respecto.

También al trabajar piezas de acero, si su grosor es
menor de 12 mm, deberd suplementarse la pieza de
trabajo con una placa de acero adicional para garantizar
una fuerza de sujecién magnética suficiente.

La base magnética estd controlada mediante un sensor
de corriente. Si la base magnética estuviese defectuosa,
el motor no se pone en marcha.

En caso de sobrecargar el motor, éste se detiene auto-

maticamente y debe volver a ponerse en marcha.

Unicamente aplique la fuerza de avance minima necesa-

ria. Una fuerza de avance excesiva puede provocar la

rotura del util y hacer que se desprenda la base magné-
tica.

Si se interrumpe la corriente con el motor en marcha,

un circuito de proteccién se encarga de evitar la puesta

en marcha automitica del mismo. Vuelva a conectar el
motor.

La dltimas revoluciones ajustadas son memorizadas

autométicamente (Memory Function). Para poner en

marcha la maquina a las revoluciones memorizadas,
accione la tecla con el simbolo ([l y después la tecla

con el simbolo [7.

No detenga el motor de taladrar durante la perforacion.

Unicamente sacar la corona de la perforacién con el

motor en marcha.

Sila corona perforadora llega a atascarse en el material,

detenga el motor de taladrar, y vaya sacando la corona

perforadora girdndola con cuidado en sentido contrario

a las agujas del reloj.

Al terminar de taladrar retire las virutas y el nicleo

resultante de la perforacién.

No toque las virutas con la mano desprotegida.

A Siempre realice esto auxilidndose de un gancho
(6 42 98 160 40 0)

A iPeligro de quemadura! La superficie del iman
puede alcanzar altas temperaturas. No toque el
iman con la mano desprotegida.

Al cambiar la broca no dafie sus filos.

Al perforar materiales compuestos por capas de dife-

rente material, vaya retirando el nucleo y las virutas a

medida que va traspasando cada capa.

Al roscar solo utilice la llave T o la llave allen suminis-

tradas para reajustar el husillo de taladrar.

No utilice la unidad de taladrado si estuviese defectuoso

el sistema de aportacion de refrigerante. Verifique

antes de cada operacion la hermeticidad y la existencia
de posibles fisuras en las mangueras. Evite que penetren
liquidos en las piezas eléctricas.

Aviso de fallo/
Indicador de iman

Significado

Solucion

Indicador verde encendido
mente suficiente.

Fuerza de sujecion magnética posible- | -

Indicador verde parpadea
ser insuficiente.

La fuerza de sujecion magnética puede

Al fijar el soporte electromagnético de tala-
drado sobre piezas de acero de un espesor
inferior a 12 mm es necesario suplemen-
tarlas con una placa de acero adicional para
garantizar la fuerza de sujecion magnética.

El indicador rojo se
enciende durante
1 segundo

miento

carga

= Se ha activado el detector de movi-
- Se ha activado el detector de sobre-

= Tensidn de red incorrecta

Una vez subsanado el fallo puede volver a
conectarse la maquina.
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Aviso de fallo/
Indicador de iman

Significado

Solucion

Indicador rojo permanen-

temente encendido rrectas

- Tensién o frecuencia de red inco-

= Botdn bloqueado al intentar conec-

Una vez subsanado el fallo puede volver a
conectarse la maquina.
Si este fallo se presenta con frecuencia

tarlo envie la miquina a un servicio técnico
FEIN.

Indicador rojo parpadea Maquina defectuosa. Envie la maquina a un servicio técnico
permanentemente FEIN.

Interruptor de proteccion personal PRCD (*) PRCD

(ver pagina 8)

El interruptor de proteccién personal PRCD ha sido

especialmente disefiado para su proteccién. No utilice

el interruptor de proteccién personal para conectar y

desconectar el producto.

No siga usando el interruptor de proteccidn personal si

éste estuviese dafiado, p. ej., debido al contacto con

agua.

El interruptor de proteccion personal es indispensable,

ya que protege al usuario de una descarga eléctrica.

Durante el funcionamiento normal estd activado el indi-

cador del interruptor de proteccién personal.

Antes de comenzar a trabajar compruebe el funciona-

miento correcto del interruptor de proteccién perso-

nal:

1. Conecte el enchufe del interruptor de proteccion
personal a la red.

2. Accione el botén RESET. El indicador del interruptor
de proteccion personal esta activo.

3. Saque el enchufe de la toma de corriente. Se desac-
tiva el indicador del interruptor de proteccién perso-
nal.

4. Repita los pasos 1.y 2.

. Accione el botén TEST. Se desactiva el indicador del
interruptor de proteccién personal. Si el indicador
sigue estando activo no ponga en marcha el pro-
ducto. Contacte en este caso al servicio técnico FEIN
indicado en www.fein.com.

6. Accione el botén RESET. Si el indicador estd activo,

el producto se puede poner en marcha.

No utilice el interruptor de proteccion personal para

conectar y desconectar la herramienta eléctrica.

Reparacion y servicio técnico.

B En caso de trabajar metales bajo unas condi-
ciones extremas puede llegar a depositarse
polvo conductor de corriente en el interior

de la herramienta eléctrica. Ello puede mermar la efica-

cia del aislamiento de proteccién de la herramienta
eléctrica. Sople con frecuencia desde afuera aire com-
primido seco y exento de aceite por las rejillas de refri-
geracion para limpiar el interior de la herramienta
eléctrica.

Si son ilegibles renueve las etiquetas y advertencias de
peligro de la herramienta eléctrica.

(9,

En caso de que se dafie el cable de conexidn de la herra-
mienta eléctrica es necesario sustituirlo por un cable de
repuesto original dotado con un interruptor de protec-
cién personal (*) PRCD, adquirible a través de un ser-
vicio técnico FEIN.

Los productos que hayan entrado en contacto con
amianto no se dejaran reparar. Deseche los productos
contaminados con amianto de acuerdo a las prescrip-
ciones vigentes en su pais sobre la eliminacién de resi-
duos que contengan amianto.

Dirijase a un servicio técnico FEIN si precisa que sea
reparada una herramienta eléctrica FEIN o un accesorio.
La direccién la encuentra en internet bajo
www.fein.com.

Deteccion del desgaste de la hase magnética

El desplazamiento de la herramienta eléctrica sobre la
superficie de asiento provoca un desgaste en la base
magnética. Ello puede hacer que se produzcan espacios
de aire entre la base magnética y la superficie de asiento,
disminuyendo con ello la fuerza de sujecion magnética.
Para poder controlar el desgaste, la base magnética lleva
muescas. Siempre que vaya a usar la herramienta eléc-
trica examine antes el grado de desgaste. La base mag-
nética se reemplazard si una de estas muescas ya no es
visible del todo (ver pagina 8). Contacte en este caso al
servicio técnico FEIN indicado en www.fein.com.
Piezas de desgaste: Herramientas de insercion, base
magnética.

La lista de piezas de recambio actual para esta herra-
mienta eléctrica la encuentra en internet bajo
www.fein.com.

Solamente use recambios originales.

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes:

Herramientas de insercién, depésito de refrigerante,
rejilla para virutas

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las
regulaciones legales vigentes en el pais de adquisicidn.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracion de garantia del fabricante
FEIN.

El material de serie suministrado con su herramienta
eléctrica puede que no corresponda en su totalidad al
material descrito o mostrado en estas instrucciones de
servicio.



Declaracion de conformidad.

La Declaracidn CE solo es vélida para paises de la Union
Europea y de la EFTA (European Free Trade Associa-
tion) y solo para productos destinados para el mercado
de la UE y de la EFTA. El marcado UKCA pierde su vali-
dez si el producto es comercializado en el mercado de
la UE.

La Declaracion UKCA solo es valida en el mercado brita-
nico (Inglaterra, Gales y Escocia) y solo para productos
destinados para el mercado britanico. El marcado CE
pierde su validez si el producto es comercializado en el
mercado britanico.

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Los embalajes, y las herramientas eléctricas y accesorios
inservibles deberan entregarse a los puntos de recogida
correspondientes para que puedan ser sometidos a un
reciclaje ecoldgico.
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Traducao do manual de instrucdes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Simhbolo, sinal

Explicacao

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugio de servigo e as
indicagdes gerais de seguranga.

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

Puxar a ficha de rede da tomada de rede antes desta etapa de trabalho. Caso contrério ha
perigo de lesdes devido a arranque da ferramenta elétrica.

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegio auricular durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

Nao entrar em contacto com as pegas em rotagio da ferramenta elétrica.

Cuidado com cantos afiados das ferramentas de trabalho, como por ex. os gumes das
laminas de corte.

Perigo de escorregar!

Perigo de esmagamento!

Cuidado com objetos a cair!

Superficie quente!

Perigo de tombar!

Proibido tocar por dentro!

Fixar o cinto!

Simbolo geral de proibigdo. Esta agdo ¢ proibida.

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagio as diretivas da Comunidade
Européia.

Confirma a conformidade da ferramenta elétrica com as diretivas da Gra-Bretanha
(Inglaterra, Pais de Gales, Escécia).

I9%2®@®@§}§bb®@@@@ba®

Esta nota indica uma situagdo possivelmente perigosa, que pode levar a graves lesdes ou até
a morte.
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Simbolo, sinal

Explicacao

)id

Ferramentas elétricas velhas e outros produtos eletrotécnicos e elétricos velhos devem ser
separados e reciclados de forma ecoldgica.

&

Indica embalagens e produtos reciclaveis que devem ser coletados e descartados
separadamente.

Aterramento de protegio

Broca abridora de roscas

Aco

& |RE|©

Q
o

Pequeno n° de rotagdes

|
%\

Grande n° de rotacdes

Informagao adicional.

veja segdo “Indicagdes de comando.”

Forga de retengio magnética suficiente

Forga de retengdo magnética insuficiente

Adugio de liquido aberta.

Ligar

(0] |(=]| D || D) | ()] (=]

Desligar

|

Vilido apenas para a China:
A duragio da protegdo ambiental com o uso normal do produto é de 10 anos.

Iniciar o motor de perfuragdo. Sentido de rotagdo a direita

Iniciar o motor de perfuragdo nofuncionamento de impulsos. Sentido de perfuragdo a
esquerda

Reduzir gradualmente o niimero de rotagSes

Aumentar gradualmente o n° de rotagdes

Parar o motor

Ligar e desligar o iman.

O interruptor de protegio individual (*) PRCD est4 ligado, o display est4 ativo.

IIHDEHED@

O interruptor de protegio individual (*) PRCD estd desligado, o display estd inativo.
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Simbolo, sinal Explicacao
(*) Devido a regulamentos nacionais de satide e seguranga ou regulamentos estatutarios no pais
do distribuidor, o interruptor de protegio pessoal (PRCD) pode estar disponivel.

(**) pode conter cifras ou letras

(Ax - Zx) Marcagdo para finalidades internas

Sinal Unidade internacional Explicacao

Py W Consumo de poténcia

P W Débito de poténcia

nor /min, min'1, rpm, r/min Numero de rotagdes em vazio (Marcha a direita)
ny /min, min!, rpm, r/min Numero de rotagdes em vazio (Marcha a esquerda)
in inch Medida

U \ Tensdo admissivel
f Hz Frequéncia

M. mm Medida, rosca métrica

%) mm Diametro para uma pega redonda

HM 18 o 5 Fe 400 mm Max. didmetro de perfuragio em ago de até

400 N/mm?2- metal duro (caroteadora)
HSS 18 @ 97 Fe 400 mm Max. didmetro de perfuragio em ago de até

400 N/mm?- aco de corte de alta poténcia
(caroteadora)

HSS X9 @ Jpjfeqo0 | mm

Max. didmetro de perfuragdo em ago de até
400 N/mm?- aco de corte de alta poténcia (broca
espiral)

B mm Max. capacidade de absorgdo do mandril de brocas
=z, 0 mm Diametro de rebaixar
i kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
7, °C temperatura ambiente admissivel
LPA dB(A) Nivel de pressdo acustica
Lya dB(A) Nivel da poténcia acustica
Lycpeak dB Maximo nivel de pressio acustica
K. Aceleragio
a m/s2 Valor de emissdo de oscilagdes conforme
EN 62841 (soma dos vetores das trés dire¢des)
a, m/s2 médio valor de oscilagdes (carotear)

°C, dB, min, m/s*

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N,

Unidades basicas e deduzidas do sistema de
unidades internacional SI.

Para a sua seguranca.

_ Devem ser lidas todas as indicagdes
de adverténcia e todas as instru-

goes. O desrespeito as adverténcias e instrugdes apre-

sentadas abaixo pode causar choque elétrico, incéndio

e/ou graves lesGes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para
futura referéncia.

Nao utilizar esta ferramenta elétrica antes de ter

lido atentamente e compreendido a Instrugao de

servigo e as “IndicagSes gerais de seguranga”
(nimero de documento 3 41 30 465 06 0) fornecidas
com o aparelho. A documentagdo mencionada deve ser
guardada para futura referéncia e deve ser entregue
com a ferramenta elétrica caso esta for passada a diante
ou vendida.
Observar também as respectivas diretivas de protegio
de trabalho.
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Finalidade da ferramenta:

Caroteadora para furar com brocas de nucleo e macigas
com didmetro maximo de 36 mm, para escarear e abrir
roscas em materiais com superficie magnetizavel para
uso comercial com as ferramentas de aplicagdo e aces-
sérios aprovados pela FEIN para o produto (consulte
www.fein .com) num ambiente protegido contra
intempéries.

A alga de transporte serve para transportar a maquina.
Em um ambiente propenso a avarias, existe a possibili-
dade de uma redugao na qualidade da operagio, tal
como uma falha temporaria, de uma redugio da fungao
limitada no tempo ou do comportamento operacional
pretendido, para cuja eliminagao é necessaria uma inter-
vengido por parte do operador.

Esta ferramenta elétrica também ¢é prevista para a utili-
zagdo junto com geradores de corrente alternada, com
poténcia suficiente, de acordo com a norma ISO 8528,
classe de execugdo G2. Esta norma ndo é satisfeita, prin-
cipalmente se o coeficiente de distorgdo nio-linear
ultrapassar 10 %. Se houver duvidas, informe-se sobre
o gerador utilizado.

Observe o manual de instrugdes e as regulamentages
nacionais para a instalagdo e a operagdo do gerador de

corrente alternada.

A ATENCAO E proibido operar a ferramenta elé-
trica em geradores cuja tensdo sem

carga exceda o valor de tensao especificado na placa de

tipo da ferramenta elétrica.

Uso indevido previsivel.

Para poder operar o produto com seguranga e descar-

tar o uso indevido, é proibido o seguinte:

- modificacdes nio autorizadas

- utilizagdo impropria

= Desrespeito as instrugdes de operagio

= Transporte pelo cabo

= Utilizagdo de brocas com um didmetro superior a
36 mm.

= Perfuragdo em materiais ndo magnetizaveis.

= uso continuo industrial automatizado

- Exceder o uso de acordo com os regulamentos
locais de seguranca ocupacional

= Realizagdo de perfuragdes em série em locais de
perfuragdo confinados devido ao insuficiente forne-
cimento de ar.

= Cobrir ou colar as aberturas de ventilagio.

- Fixar a broca de nicleo a caixa com mordentes ou
similares.

Indicacdes de seguranca.

Ao realizar operacoes de perfuragao que exijam o uso
de liquido, direcione o liquido para longe da area de tra-
halho ou use um coletor de liquidos. Tais precaugdes
mantém a drea de trabalho seca e reduzem o risco de
um choque elétrico.

A ferramenta elétrica deve ser segurada pelas superfi-
cies isoladas ao se executar trabalhos em que a ferra-
menta de corte possa entrar em contacto com
tubulacdes elétricas ocultas ou o proprio cabo elétrico
do aparelho. O contacto de uma ferramenta de corte
com uma tubulagio elétrica energizada também pode
energizar partes metdlicas da ferramenta elétrica e pro-
vocar um choque elétrico.

Usar protetores auriculares durante a perfuragao. O
ruido pode causar a perda auditiva.

Se a ferramentas de trabalho bloquear, nao se deve
mais exercer nenhum avanco e desligar a ferramenta
elétrica. Verificar o motivo do bloqueio e eliminar a
causa do bloqueio da ferramenta.

Se quiser ligar de novo uma caroteadora presa na peca
de trabalho, se deve verificar, antes de ligar, se a fer-
ramenta de trabalho gira livremente. Se a ferramenta
de trabalho estiver encravada, é possivel que nio gire e
isso pode levar a uma sobrecarga da ferramenta ou
pode fazer com que a caroteadora se solte da peca de
trabalho.

Ro se fixar a coluna de perfuracao na peca de trabalho
por meio da placa de vacuo, & necessario certificar-se
de que a superficie seja lisa, limpa e nao-porosa. Nao
se deve fixar a coluna de perfuragao a superficies lami-
nadas, tais com por ex. em ladrilhos e revestimentos de
materiais compésitos. Se a superficie da pega de traba-
lho nao for lisa, plana ou suficientemente firme, a placa
de vacuo pode se soltar da pega de trabalho.

Antes da perfuragao é necessario certificar-se de que o
vacuo seja suficiente. Se o vicuo nio for suficiente, a
placa de vicuo pode se soltar da pega de trabalho.

Nunca devem ser executados furos por cima da cabeca
nem furos em paredes se a maquina so estiver presa
por meio da placa de vacuo. Em caso de perda do
véacuo, a placa de véacuo se solta da pega de trabalho.

Ro se perfurar em paredes ou tetos, deve ser assegu-

rado que as pessoas e a area de trabalho estejam pro-
tegidas do outro lado. A broca pode sobressair do furo
e o nucleo da broca pode cair para fora do outro lado.

Nao use esta ferramenta para trabalhos de perfuragao
com aducao de liquido realizados acima da cabeca. A
penetragio de liquido na ferramenta aumenta o risco de
um choque elétrico.

Substitua a mangueira de protecao do cabo imediata-
mente se ela for danificada. Uma mangueira de prote-
¢do do cabo defeituosa pode causar superaquecimento
da maquina.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar o equipamento de protecéao. De acorde com a
aplicagao, devera utilizar uma protecao para o rosto ou
oculos protetores. Utilizar um protetor auricular. Os
Sculos protetores devem ser apropriados para resistir
as particulas expulsas durante os diversos tipos de tra-
balhos. Uma continua exposigio a forte ruidos pode
resultar em surdez.
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Nao tocar nos cantos afiados da broca caroteadora. Ha
risco de lesdes.

Para evitar ferimentos, se deve verificar a broca antes
do inicio do trabalho. Sé devem ser brocas de niicleo
nao deformadas e intactas. Brocas de nucleo danifica-
das ou deformadas podem causar graves ferimentos.

Antes de colocar em funcionamento: Instalar a grade de
aparas na maquina.

A maquina deve sempre ser fixada com a correia
de amarracgao fornecida. Especialmente sobre
superficies inclinadas ou desniveladas existe o
perigo de méaquinas tombarem se n3o estiverem
fixas.

Durante estes trabalhos acima da cabeca deve se ter
cuidado com a queda de objetos, tais como por ex.
nicleos e aparas.

Antes de cada uso, é necessario inspecionar a correia
de amarragao quanto a danos, como rachaduras, cor-
tes, ranhuras e rupturas na correia, sinais excessivos
de desgaste e/ou corrosao nas conexdes e tensores,
assim como a falta de uma etiqueta ou uma etiqueta
ilegivel. Substituir a correia de amarragao imediata-
mente em caso de defeitos.

Executar trabalhos em elementos verticais ou trabalhos
por cima da caheca sem utilizar o recipiente de refrige-
ragao. Utilizar aqui um spray de refrigeragio. Ha risco

de um choque elétrico devido a liquidos que penetram

na ferramenta elétrica.

Evite o contacto com o niicleo que é automaticamente
expulso da cavilha de centragem no final do processo
de trabalho. O contacto com o nucleo quente expulso
pode levar a lesdes.

A ferramenta elétrica so devera ser operada em toma-
das de contacto de seguranca. So devem ser utilizados
cahos de conexao em perfeito estado e cabos de exten-
sao regularmente controlades. Um condutor de prote-
¢do com falhas pode causar um choque elétrico.

Para evitar lesdes, mantenha sempre as maos, roupas,
etc. longe de aparas a girar. As aparas podem causar
ferimentos. Sempre use a grade de aparas.

Nao tente remover a ferramenta de trabalho enquanto
ela ainda estiver a girar. Isto pode causar graves feri-
mentos.

Tenha atengao com cabos elétricos, tubos de gas e de
agua escondides. Controlar a 4rea de trabalho com
p. ex. um detetor de metal, antes de iniciar o trabalho.

Nao deve ser processado material que contenha mag-
nésio. Existe perigo de incéndio.

Nao se deve processar PRFC (polimero de fibra de car-
hono reforcado) nem material que contenha ashesto.
Estes sao considerados carcinogéneos.

E proibido aparafusar ou rebitar placas e simbolos na
ferramenta elétrica. Um isolamento danificado nio
oferece qualquer protegio contra choques elétricos.

Nao sobrecarregar a ferramenta elétrica nem a mala de
arrecadacao e nao utiliza-los como escada de mao nem
como suporte. Se sobrecarregar ou se subir na ferra-
menta elétrica ou na mala e arrecadagio, podera ser que
o centro de gravidade se desloque para cima e que a fer-
ramenta elétrica ou a mala de arrecadagio tombe.

Nao utilizar acessérios que nao foram especialmente
desenvolvidos ou homologados pelo fabricante da fer-
ramenta elétrica. Um funcionamento seguro nio ¢
assegurado apenas por um acessério apropriado para a
sua ferramenta elétrica.

Limpar em intervalos regulares as aberturas de ventila-
cao da ferramenta elétrica com ferramentas nao-meta-
licas. O ventilador do motor aspira pé para dentro da
caixa da maquina. Um acimulo excessivo de pé de
metal pode causar perigos elétricos.

Antes do armazenamento: Remova a ferramenta de tra-
balho.

A ferramenta elétrica so deve ser armazenada na mala
ou na emhalagem.

Controlar, antes de colocar em funcionamento, se o
caho de rede e a ficha de rede apresentam danos.

A ferramenta elétrica deve sempre ser operada com um
interruptor de protecao pessoal (*) PRCD.

Verifique, sempre antes do inicio do trabalho, se o
interruptor de protecao pessoal (*) PRCD esta a funcio-
nar corretamente (veja pagina 66).

Valores de vibragao e emissao de ruido

O:s valores de vibragio e emissio de ruido fornecidos

nestas instrugdes foram medidos de acordo com um

método de medigio padronizado em EN 62841 e

podem ser usados?para comparar uma ferramenta elé-

trica com outra. Eles também sdo adequados para uma
avaliagdo preliminar de vibragio e exposigio ao ruido.

A Os valores especificados de vibragio e emissdo de
ruido representam as principais aplicagdes da fer-
ramenta elétrica.

No entanto, se a ferramenta elétrica for usada para

outras aplicagdes, com diferentes ferramentas de traba-

lho ou em caso de manutengio insuficiente, os valores
totais de vibragdo e os valores de emissdo de ruido

podem diferir. Isso pode aumentar significativamente a

exposigdo a vibragdo e ruido durante todo o periodo de

trabalho.

Para uma avaliagdo precisa da exposigdo a vibragdo e

ruido, também devem ser levados em consideragio os

momentos em que o aparelho esta desligado ou em
funcionamento, mas nao em uso. Isso pode reduzir sig-
nificativamente a exposigdo a vibragio e ruido durante
todo o periodo de trabalho.

A Estabeleca medidas de seguranca adicionais para
proteger o operador dos efeitos de vibragio e rui-
do, tais como: Manutengio de ferramentas elétri-
cas e ferramentas de trabalho, manter as mios
aquecidas, organizagio dos processos de trabalho.
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Instrucoes de servigo.

Como refrigerante sé deve ser utilizada uma emulsio
lubro-refrigerante (6leo em agua).

Observar as indicagSes do fabricante a respeito do
liquido refrigerante.

Assegure-se de que a superficie onde ird colocar o pé
do magneto seja plana, limpa e livre de gelo. Remova
verniz, camadas de argamassa e outros materiais. Evite
uma fenda entre o pé magnético e a superficie de insta-
lagdo. A fenda reduz a forga de aderéncia magnética.
Esta maquina ndo deve ser usadas sobre superficies
quentes, pois poderia ocorrer uma redugdo perma-
nente da forga de retengdo magnética.

Processo de perfuragao

©®

1. Posicione a maquina sobre a superficie de instalagdo.
2. Ligar o iman.

3. Fixar a maquina com uma cinta de amarrag3o.

4. Iniciar a operagio de perfuragio.

Se a maquina for colocada na superficie de instalagio
com o iman ja ligado, serd detetado um erro e ndo sera
possivel ligar o motor. Neste caso a maquina deve ser
desconectada da rede elétrica.

Procedimento para ferramentas de trabalho
emperradas

. Desligue a maquina.

. Desconecte a maquina da fonte de alimentagao.

. Remova as aparas com um gancho para aparas.

. Deixe a ferramenta de aplicagdo arrefecer.

. Solte e desmonte a ferramenta de aplicagio encra-
vada utilizando uma ferramenta adequada, por ex.
um alicate.

Para aplicagSes posteriores s6 devem ser utilizadas fer-

ramentas n3o danificadas.
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Sempre utilize um pé magnético para trabalhar e

observe que a forca magnética seja suficiente:

- Se a tecla verde no painel de comando estiver con-
tinuamente acesa, significa que a forga de retengio
magnética pode ser suficiente e que a maquina pode
ser operada com avango normal.

- Quando a tecla iman do campo de comando pisca,
significa que a forga de retengao magnética pode ndo
ser suficiente e que a maquina deve ser operada com
forca de avanco reduzida.

Para trabalhos em materiais ndo magnetizaveis, é neces-
sario utilizar dispositivos de fixagdo FEIN adquiriveis
como acessorios, como p. ex. placa a vacuo ou disposi-
tivo para perfurar tubos. Para tal, devem ser observados
os respectivos manuais de instrugdes.
Para trabalhos em materiais de ago com uma espessura
inferior a 12 mm, é necessario reforgar a pega a ser tra-
balhada com uma placa de ago adicional, para assegurar
a forga magnética de retengéo.
O pé magnético é controlado por um sensor de cor-
rente elétrica. O motor ndo funciona se o pé magnético
estiver com defeito.
Em caso de sobrecarga o motor desligar-se-4 automati-
camente e deve ser ligado novamente.
Sé deve ser utilizada a forca de avango necessaria. For-
as de avango altas demais podem levar a ruptura da fer-
ramenta de trabalho e a perda da forga de retengio
magnética.
Se a alimentagdo de corrente elétrica for interrompida
com o motor em funcionamento, a comutagio de pro-
tegdo evitard um rearranque automatico do motor.
Ligar novamente o motor.
A ultima velocidade definida é salva automaticamente
(Memory Function). Para iniciar a ferramenta elétrica na
ultima velocidade definida, prima e mantenha premido
o botio com o simbolo [l e prima em seguida o
botdo com o simbolo [T
N3o parar o motor de perfuragio durante a perfuragio.
S6 puxar a caroteadora do orificio com o motor ligado.
Parar o motor de perfuragio e girar a caroteadora no
sentido contrario dos ponteiros do relégio cuidadosa-
mente para fora, se a caroteadora emperrar no material.
Remover as aparas e o nucleo de material apés cada
processo de trabalho.
Nao se deve tocar nas aparas com as maos des-
A protegidas. Sempre deve ser usado um disposi-
tivo para remogao de aparas (6 42 98 160 40 0).
A Perigo de queimaduras! A superficie dos imans
pode atingir altas temperaturas. Nao tocar nos
imans diretamente com as mios nuas.
Nao danificar os gumes ao substituir a broca.
Ao casquilhar materiais com camadas, deverd remover
o nucleo e as aparas ap6s cada camada.
Para ajustar a arvore porta-brocas ao abrir roscas, s6
deve ser usada a chave em T fornecida ou a chave para
parafusos sextavados internos.
A caroteadora ndo deve ser usada com o sistema de
arrefecimento defeituoso. Antes de cada operagao é
necessério verificar se as mangueiras estio estanques ou
se apresentam rachaduras. Se deve evitar que liquidos
possam entrar nos componentes elétricos.

Mensagem de erros/
comportamento da tecla
magnética

Significado

Medida a ser tomada

Indicagdo iluminada em

verde ser suficiente.

A forga de retengdo magnética pode | -
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Mensagem de erros/
comportamento da tecla
magnética

Significado

Medida a ser tomada

Indicagdo pisca em verde

Forga de retengdo magnética insufi-
ciente, possivelmente, insuficiente.

Para trabalhos em materiais de ago com
uma espessura inferior a 12 mm, é neces-
sario reforgar a pega a ser trabalhada com
uma placa de ago adicional, para assegurar
a forga magnética de retengao.

A indicagdo se acende em
vermelho durante
1 segundo parou

= Tensdo de rede errada

= O sensor de movimento disparou
= O desligamento de sobrecarga dis-

A méquina pode ser ligada de novo apds a
eliminagio do erro.

A indicagio esta, perma-
nentemente, iluminada em
vermelho

- tensdo/frequéncia de rede errada
= A tecla esta bloqueada na ligagdo

A maquina pode ser ligada de novo apés a
eliminagio do erro.

Se este erro ocorrer frequentemente, a
ferramenta elétrica devera ser enviada a
uma oficina de servigo pés-venda FEIN.

A indicagdo pisca, perma-
nentemente, em vermelho

A méquina esta com defeito.

Envie a maquina a um servigo pés-venda da
FEIN.

Interruptor de protecao individual (*) PRCD

(veja pagina 8)

O interruptor de protegio individual PRCD foi espe-

cialmente desenvolvido para sua protegio. Nio use o

interruptor de protegdo individual para ligar e desligar

o produto.

Se o interruptor de protegdo individual estiver danifi-

cado, por ex. devido ao contacto com a agua, pare de

usé-lo.

O interruptor de protegdo individual é indispensavel e

serve para proteger o operador contra choques elétri-

cos. Numa operagio sem erros, o display no interrup-
tor de protegdo individual esta ativo.

Antes do inicio do trabalho, se deve verificar a funcio-

nalidade do interruptor de protegio pessoal:

1. A ficha do interruptor de protegio pessoal deve ser
conectada a tomada de rede.

2. Prima o botdo RESET. A indicagdo do interruptor de

protegdo individual estd ativa.

. Puxe a ficha da tomada. A indicagio do interruptor

de protecio individual torna-se inativa.

4. Repetir os passos 1 e 2.

5. Prima o botdo TEST. A indicagdo do interruptor de
protegio individual torna-se inativa.Se a indicagio
permanecer ativa, o produto nio deveri ser colo-
cado em funcionamento. Neste caso, entre em con-
tacto com o servico de assisténcia da FEIN em
www fein.com.

6. Prima o botdo RESET. Se a indicagio estiver ativa, o
produto podera estar ligado.

0 interruptor de protecao pessoal nao deve ser usado

para ligar e desligar a ferramenta elétrica.

w

Manutencao e servigo pés-venda.
No caso de aplicagdes extremas, é possivel

que durante o processamento de metais se

deposite p6 condutivo no interior da ferra-
menta eléctrica. Isto pode prejudicar o isolamento de
protecgdo da ferramenta eléctrica. Soprar frequente-
mente o interior da ferramenta eléctrica, pelas abertu-
ras de ventilagdo, com ar comprimido seco e livre de
Sleo.
Substitua o adesivo e as indicagdes de alerta na ferra-
menta elétrica, se estas estiverem velhas e desgastadas.
Se o cabo de conexdo da ferramenta elétrica estiver
danificado, ele deve ser substituido por um cabo de
conexdo especialmente equipado com um interruptor
de protegio pessoal (*) PRCD, adquirivel através do
servico pos-venda da FEIN.
Produtos que entraram em contacto com asbesto ndo
devem ser enviados para reparo. Produtos contamina-
dos com asbesto devem ser descartados de acordo com
as regulamentagdes locais para o descarte de residuos
que contém asbesto.
Em caso de ferramentas elctricas e acessérios FEIN que
necessitem de reparo, entre em contacto com o seu
servico de assisténcia ao cliente FEIN. O endereco
encontra-se na Internet em www.fein.com.

Detecao de desgaste na base magnética
Movimentar a ferramenta elétrica sobre a superficie de
instalagdo causa desgaste na base magnética. Isso pode
resultar em espagos de ar entre a base magnética e a
superficie de instalagdo e a forga de retengdo magnética
pode ser reduzida. Para uma verificagdo, a base magné-
tica dispe de reentrancias. Verifique o desgaste antes
de cada uso da ferramenta elétrica. Se uma dessas reen-
trancias ndo estiver mais totalmente visivel, a base mag-
nética deve ser substituida (consulte a pagina 8). Nesse
caso, entre em contacto com o Servico Fein em

www fein.com.




Pegas de desgaste: Ferramentas de aplicagio, base mag-
nética.

A atual lista de pegas sobressalentes desta ferramenta
elétrica se encontra na internet em www.fein.com.

S6 devem ser utilizadas pegas originais.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:
Ferramentas de aplicagdo, recipiente de liquido refrige-
rante, grade de aparas

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é vilida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funciona-
mento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua ferra-
menta elétrica s6 contenha uma parte dos acessorios
descritos ou ilustrados nesta instrugio de servigo.

Declaracao de conformidade.

A Declaracgao CE aplica-se apenas a paises da Unido
Europeia e da EFTA (Associagdo Europeia de Comércio
Livre) e apenas para produtos destinados ao mercado
da UE ou EFTA. Apés o langamento do produto no
mercado da UE, a marca UKCA perde sua validade.

A Declaragao UKCA aplica-se apenas ao mercado do
Reino Unido (Inglaterra, Pais de Gales e Escécia) e ape-
nas aos produtos destinados ao mercado do Reino
Unido. Assim que o produto for langado no mercado
do Reino Unido, a marca CE perderad a validade.

Protecao do meio ambiente, eliminacao.
Embalagens, ferramentas elétricas a serem deitadas fora
e acessorios velhos devem ser encaminhados a uma
reciclagem ecoldgica.
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MeTdagppuon TV auBevTiKQV 0dnyidv AciToupyiag.

XopfoAa mou XpnoIPONOIOUVTEI, CUVTOPOYPU@IEC Kol 0pol.

ZoppoAo, xapakTnpug

Eppnveia

Na diafaocete omwodnmoTe Ta cuvnuuéva £yypaga, Tig odnyieg xpnong Kat Tig
uttodeifelg acpaleiag.

AkolouBnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo keipevo 1 oTa ypagika!

AkolouBnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo keipevo 1 oTa ypagika!

Byahte To @ig ammé Ty mpila mpiv ekTeAéCETE To emMOpEvo Prpa. AlagopeTikd
uTTapyel Kivduvog TpaupaTiopou e€artiag puag evdexopevng abBéAnTnG ekkiviong Tou
nAekTpikol gpyaheiou.

Popare MpooTareuTika yuahid karda Tn didpkela TG epyaciag oag.

PopaTe wraomideg kara Tn didpkela TG epyaciag oag.

Orav epyaleoTe va popdare TPOCTATEUTIKA YAVTLA.

Mnv ayyileTe Ta eploTPEPOUEVA PEPT) TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

Mpoeadotoinon yia KoPTePEG AKPEG TWV epYAAEiwy, TT. X. AETTOEG TwV payalpLv
KOTING.

Kivduvog ohicBnong!

Kivéuvog ciuvBAwng!

AoTe TpocoxT) o€ TUXOV avTIKEipEVa TTou TTEQTOUV!

KauT) emepaveia!

Kivéuvog avarpormg!

AmrayopeleTtal va Balete Ta xépla oag péoal

2TEPEWOTE TOV Ipavra!l

levikd amayopeuTikd olpPolo. H evépyela auTn) amayopeleTal.

BeBawwvel Tn ouppdpwon Tou nAexTpikol gpyaleiou pe Tig odnyieg TG
Eupwraikng Kowvétnrag.

BeBawwver T ouppdppwon Tou nAekTpikol epyaleiou pe Tig odnyieg Tng M.
Bperaviag (AyyAia, Oualia, ZkwrTia).

I%% @@ >R eee oo

H umédei&n autr) emonpaivel ia moavr| emkiviuvn KaTaoTacn Tou PTopei va
odnynoel oe cofapoug Tpaupartiopoug f) oto Bavaro.
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ZuppoAo, xapakTnpug

Eppnveia

AxpnoTa nhekTpika epyaleia kat AAa nAekTpoTeXVIKA Kal NAEKTPIKA TTPOIOVTA
mpEmel va culéyovTal EeXwpPLoTA KAl va avakukAWvovTal e TPOTIo QIAIKS TTPOG TO
mepiBaliov.

Ymodeikviel avakukAWOIEG CUCKEUATIEG Kal TIPOLOVTA TTou TIPETTEL va CUAAEYovTaL
KAl va amoppimTovTal XwpLoTd.

MpooTareuTikt| yeiwon

KoAaouZo

XaAuBag

Mikcpog aplbuodg oTpopwv

EREEE:

Meyahog apiBudg oTpopuov

ZupmAnpwpartikn mAnpogopia.

BAéme Tpfpa «YmodeiEeig xeplopol.»

D|D|E &

B

Emrapkng payvnTikf iwavoTnTa ouykpartnong

Mn emapkng payvnTikn 1KavoTnTa CUYKPATnong

Mapoxn uypou avoiyTh.

©¢on oe Aertoupyia

O¢or) exTOG AetToupyiag

|

loyuel povo yia Ty Kiva:
H Siapkeia mepiBarlovTikig TpooTaciag oe TTEPITITWAT) KAVOVIKNG XPNONG Tou
TpoidvTog ekTeiveTal o 10 xpodvia.

Exkivnon Tou pnyaviparog. Popad mepiotpopng deia

Exkivnon pnxaviparog ot Prnparikn kivnon. Popa meploTpoPng aplotepd

BaBpuaia peiwon apiBuol otpopuov

BaBaia av&non Tou apibpol oTpopuiv

Mnxavnua ototm

Evepyomoinon/Amevepyotroinomn payvitn

O diakdéTTNng pooTaciag xelptot (*¥) PRCD eival evepyoTroinpévog, 1 evOeIKTIKN
Auyvia eivar evepyr.

IIHDEHED@@@H@

O dakoémTng MpooTaciag xeptoTh (¥) PRCD eival ammevepyoTrolnpévog, 1) evOEIKTIKN
Auyvia gival avevepyr.
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ZuppoAo, xapakTnpug

Eppnveia

*)

O diakdéTTNG pooTaciag xeiptoth (PRCD) pmopei va utrapyet Bacel ebvikwv
KAVOVIOHWYV TTpoOTaociag Tng epyaciag 1) vopoBeTikwv pubpicswy otn xwpa
KukAogopiag Tou TTPoIdVTOG.

**)

uTopei va meplExel Ynepia 1) ypappara

(Ax = Zx) Emofpavon yia ecwrepikn xpnion

XapaxTinpug LigBvig povada Eppnveia

Py W OvopaoTiki) 1oXUg

P W Amrodi1dopevn 1oxlg

nor /min, min”!, rpm, r/min Ap1B6g oTPoPwY Xwpig popTio (AefidcTpogn
kivnon)

ny /min, min™, rpm, r/min Ap1BdGg oTpoPwV Xwpig popTio
(AploTepdoTpogn kivinon)

in inch Mérpo

U \ OvopaoTikh Taon

f Hz ZuxvoTnTa

M. mm MéTpo, petpicd omeipwpa

(%] mm Awatopn evog otpoyyuloul eEapthparog

HM 18 o 95 reano mm Méyiotn &apsTpog Tputparog o€ xaiuPa wg
400 N/mm?- ZkAnpopérallo (Tputrawt
TTUPHVWY)

HSS 1E o 9% Fe 400 mm Méyiomn BlapsTpog Tpurrr]po.Tog oe xahuPBa éwg
400 N/mm?- - XaAuBag kot uPnAng amdédoong
(Tpumavi mupfvwy)

HSS X9 @ 9} Fed00 | mm Méyion SiapeTpog TputpaTog oe xahuPa éwg
400 N/mm?- XaAuBag kotg udmAng amédoong
(ENikoe1dég TpuTravy)

g mm Méyiomn ikavoTnTa uroSoxng Tou TooK

=, @ mm Awapetpog dielpuvong omig (Srap. ppélacg)

i kg Bapog olUpgpwva pe EPTA-Procedure 01

7, °C emTpemTr Beppokpacia mepiPdallovrog

Loa dB(A) 2TaBun akouoTIKNG Trieong

Loy dB(A) 21a0un akouoTIKAG LoXUog

Lycpeak dB Y{rotn oTabun akouoTIKNG TTieoTg

K.. Avacedaieia

a m/s2 Tipr) ekmroputmg kpadacuwyv clupwva pe
EN 62841 (46polopa avuopaTwy TPV
KaTeuBuvoewy)

a, m/s2 péon TR kpadaopwv (TPUTTavt TTupfvwv)

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N, | Ogpehicodeig kat mapaywyeg povadeg amd To
°C, dB, min, m/s2 Aebvég Tuotnpa Movadwv SI
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Na Tnv acpaleia ouc.
A POEIAOMOIHEH LMiaBdote 6Aec TIC UNodEiEcic
ac@uleiag Kai Tic 0dnyieg.
Apéleieg Kata TNy THPNOT TWV TIPOEISOTTOINTIKLV
utrodei&ewv KaL 0dM YLV PTTopEL va TTpokalécouv
nAektpomAngia, mupkayia f/kar copapolg
TPAUUATIOPOUG.
Qulagte 0Aec TIC MPOLIBOMOINTIKEG UMODEIEEIC Kl
odnyieg yia kaBe peAlovTiki xpien.
Na pnv xpnoipomoinoere To mapov nAekTpikod
epyaleio mpv diafdoeTe empeAwg Kat
KAaTavonoETE QUTEG Tig 0dMyieg Xprong kabwg
Kat Tig ouvnuuéveg «levikég umrodei&elg acpaleiag»
(Ap1Bpog eyypagou 3 41 30 465 06 0). Na
Slapuld&eTe Ta Tapamavw £yypaga yia Kabe
evdeyxopevn peAovTIKN Xpfion Kat va Ta
emouvayere oto nAekTpIkd gpyaleio 6Tav To
TapadwoeTe 1 TO TTOUAOETE O€ TPITO ATONO.
Na tnpeite emiong kai Tig oXeTIKEG €Bvikég SaTa&elg
yla Tnv pocTacia Tng epyaciag.

Mpoopiopdg Tou NAEKTPIKOU EpyaAciou:
Aparmavo mupfivwy yia dilatpnon pe Tpumavia
owAnvoeld kat cuptrayoUlg UAIKOU e HEYIOTN
Siapetpo 36 mm, yia BUBlon Kkal oTEPOTOUN O OF
UAIKA pE payvnTIGOHEVEG ETIPAVELEG Yia
emayye\daTiki Xpon pe Ta epyaleia eioaywyng kat
Ta e€apTApara mou éxouv £ykpiBei aré Tnv FEIN yia
To Tpoidv (BA. www.fein.com) oe MpooTareupévo
amo TIg Kalpikég ouvOnkeg repiBaiiov.
H AaPn peTapopdg xpnoipoToleital yia Tr perapopa
TOU UMXaviuarog.
Y e Cnuioydvo mepiBariov prropei va urapéet peiwon
TNG AEITOUPYIKNG TTOLOTNTAG, OTIWG XPOVIKA
TTEPLOPLOHEVT SLAKOTIT), XPOVIKA TIEPLOPLOUEVT
€AATTWOT) TNG AaiToupyiag 1 TNG KAvovikmg
AetToupyikng ocupteplpopdc. MNa Tnv avTipeTwmon
Toug amateital emépfacn Tou XEIPLOTH.
AuTo To epyaleio KATAOKEUACTNKE Yid XPHOT| OF
ouvduacpd pe yevwnTpleg evalhacodpevou
pelpaTog pe emapkn Loy U, TTOU EKTTAT|PLWVOUV TN
mpodiaypaen ISO 8528, éxdoom kAdong G2. Autf n
mpodiaypagr Sev ekAnpwveral 1dlaitepa éTav M)
Aeybpevn appovikn rapapdppworn utrepfaivel To
10 %. Ev avaykn evnuepwOeite OXETIKA pE TN
YEVVI|TPLA TTOU XPT|CLLOTTOIEITE.
AdaBete urroym Tig 0d1yieg AatToupyiag Kat Tig
€0vIkéG TTpodlaypagég yia Tny £ykaraoTaon Kat T
AerToupyia TG yevnTplag evalacodpevou
peluarog.
A TIPOEIAOTMOIHEH AmrayopeteTal n) Aertoupyia Tou
nAekTpikoU epyaleiou oe
YEWNTPLEG PEUIATOG, TWV OTTOIWV 1) TACT) avolXToU
KUKAWPATog utrepBaivel Ty Tiyuf Taong mou
avaypagerar oTny mvakida TUTTou Tou NAeKTPIKOU
epyaleiou.

MpopAeyn eo@uApevng xpnong.

Mpokepévou va givar duvati n acpalig Aeitoupyia
Tou nAekTpIKoU gpyaleiou Kal va amokAeloTEL )
eopalpévn xpnon, amayopedovral Ta akdAouba:

- auBaipeTeg TPOTTOTIONOELG

XPNon yla pnv mpoPAemdpuevo okotd

Ayvonon Twv odnyLwv xphong

MeTapopa pe kaAwdio

Xpnion Tputraviwv pe diapetpo peyaliTepn amd

36 mm.

= Awdtpnon oe pn payvnTifopeva ulikd.

= 1) auToparoTolnuévn Blopnxaviki ouvexng
Xpnon , ,

= 1 umépPaon Tng XpNong clpPwva pe Toug
TOTTIKOUG KavoVIoHoUG £mayyeARATIKNG
acypalelag

= ExTéeon oceplakwv dlatpioewy o€ oTevEg

meplox£g didaTpnong Adyw avermapkolg Tapoxng

aépa.

= Kahuyn 1) ouykahugm Twv avorypdrwyv
eEagplopol.

= 2XTePEWOT) TOU Sparmdavou Tupfvwy oTo
mepifAnpa pe PrdwTolg cPLyKTNpEG 1) TTapopola.

Ynodeieic uo@uleiag.

Kara tn dic€aywyn epyacicv diaTpnong nou anairoov
XpAon uypou, KaTeuBUvVETE TO UYPO £EwW aMd TNV MEPIOXA
£pyaciag N XpNoIPONoIEiTE cdoTNHA GUAAOYNC Uypol. Me
auTd Ta TPOANTITIKA HETPA 1) TTEPLOYT €pyaociag
Siatnpeital oTeyvi Kai o kivduvog nAekTpotAngiag
HEWOvETAL

Xeipi¢eoTe T0 NASKTPIKG Epyuleio anod TIC povepEVEG
EMPAVEIES UPNC, 8TV EKTEAEITE EPYUCIEC KUTA TIC
0Mnoiec TO £pyuA<cio KOMAG PMOPEi VO GUVAVTAGEI
KPU@OUC aywyoug peupaToc n 1o 81ké Tou kaAwdio. H
£TTAQN £VOG KOTITIKOU £pyaleiou e kaAwdio Tou
BpiokeTar uttd Taom propei va Bécel Ta petarAika
HEPN Tou NAekTpIkoOU epyaleiou UTTé TAOT Kat va
mpokahécel nhexTpomAnéia.

‘Otav Tpunare va @opare wraomideg. O 66pufog
prropei va odnynoel o€ amwela TNG akong.

Mn cuvexioeTe TV npo@Bnon TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou
otav autd pmAokdapel alla BEoeTe TO EXTOC AciTOUpYiag.
E€akpiBwoTe ka1 e§oudeTepioTe TNV aiTia Tou
TTPoKAAece To oPfjvwpa Tou epyaheiou.

Npiwv BEceTe o Acimoupyia Tnv KapoTiEpa MOU BpiokeTal
pécu 610 UNG KaTepyacia TERAxIo Befmiwbeite 6T TO
epyaleiou pnopei va oTpE@eTal eAeubepa. OTav To
£pYaleio €ival CQMVWHEVO iCWG va unv PTTopEceL va
TTEPLOTPAPEL TIPAY|LA TTOU PTTOPEL VA TIPOKAAECEL TNV
UTTEPPOPTWOT Tou gpyaleiou f) Tv amdéoTacn TG
KapoTIEPAG ard To UTTO KATEPYATia TEPA)LO.

‘Otav oTepewveTE T Bdon TPUNAPATOC OTO UNIO
Katepyacia Tepaxio pe Tn fonbeia piag mAdrag KEVOU n
emaveia npEnel va gival Asia, kaBapn Kai 6X1 nopwdNG.
Mnv oTepewveTe Th Bdon TpUMAPATOC 0E
NMAACTIKOMOINPEVEG EMPAVEIES M.X. 6€ MAGKAKIA A/Kal
EMPAveieg emMoTpwpEVeS pe ouvlBeta uhika. Otav 1)
£MPAvELA TOU UTTO KaTepyaoia Tepayiou dev eival
Aeia, emitedn 1) 6Tav auTr| dev eival eTapkwg
oTepewpévn 1 TTAAKa kevou prropei armooracBei amd
TO UTTO KaTepyaoia TeERAdyLo.

BeBuiwBeite 011 n uNOMicon cival ENUPKAC MPIV ApXiceETE
10 Tpunnpa. H mAdka kevol prmopei va ammoomacOei
amrd To UTTd KaTepyaoia TERAXIOo OTav 1) UTTOTTEDT
Sev eival emapkmng.
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Mnv Tpundre noTE NAve ano T0 KEWAAI oug Ka pnv
TPUNMATE GTOV TOIX0 OTAV TO PNXAVNHA Eival OTEPEWHPEVO
pe Tn fonBzia mAdKUG KEVOU. X& TTepiTTTWOT amwAelag
Tou Kevou 1) TTAAaKka Kevou amooTraral amod To utmd
Karepyaoia TERAxLo.

Kata Tn diatpnon 0po@@v i T0IXwWV @POVTI(ETE yia TRV
NpocTAGia TNG MEPIOXAC EPYUGING KAl TUXOV MPOCANWY
otnv aAAn mAgupa. To epyaleio TputpaTog prropei
va ByeL £§w armmd TNV TpUTIa Kat o TTupnvag va mEoel
£€T0OL OTNV AAAN TMAgupa.

Mnv xpneiponoicite autd T0 EPYalcio yia Epyacieg
0po@ng pe mupoxn uypou. H eicporn uypol oTo
NAexTpiKd epyaleio auEavel Tov Kivduvo
nAextpomAnéiag.

AVTIKaTAOTAGTE APEGH TOV GWARVA IPOcTAsIag KuAwdiou
o€ nepinTwon gBopag Tou. Evag xalaopévog cwAfvag
TpooTaciag kalwdiou prropsi va odnynoel o
uTTEPOEPAVOT) TOU PNYaviuaTog.

Eidikéc unodeiseic ao@ulciag.

Na xpnoiponoicite npootareuTikd e€onAiopo. Na qopare
NPOCTATEUTIKEG MPOCWNIOES N MPOCTATEUTIKG Yyualid,
avaAoya pe Tnv ekaoToTe Xpnon. Na @opare wrtaomideg.
To mpooTateuTika yuaAid Tpérel va givat katahAnha
Yla TNV amoéKpouasT) Twv owparidiwy mou
ekToelovTal karta Tn didpkela Twv diagopwv
epyaoiwv. H Siapkng ékBeomn oto B6pufo prropei va
Tpokaléoel amwAela TnG akomng.

Mnv ayyi{eTe TIC KOPTEPES UKPES TOU MOTNPOTPUNAVOU.
Kivduvog TpaupaTtiopou.

Na eA€yxeTe Ta TPUNGVIO KOG MUPAVGV MIPIV TV
€vapén Tng epyaciag ouc. ETol ano@euyeTe
gvdexopevouc Tpaupatiocpouc. Na xpnoiponoieite alikra,
1N NAPUPOPPWHEVA TPUNIGVIG KOMAG MUPAVWV.
Xalaopéva 1| TTapapopPwHEVA TPUTTAVIA KOTTTG
TTUPTIVWV PITOPEL Va TTPOKAAECOUV TPAUNATIOHOUG.
Mpwv and Tn B€on oe AciToupyia yia MP@TN OpA:
TonoBeTAOTE GTO PNXAVNYA TN GXAPA PIVIGHATWV.

Acali{eTe mdvTa TO pNXavnpa pe TOV
napexopevo pavTa npécdeong. Eidika os
€MKALVEIG T) AVWHANEG ETTLPAVELEG, UTTAPYXEL
KivBuvog avaTpotig yla unxaviuara mou Sev
eival acpaliopéva.

L MEPINTOION EPYACICV MAVE GNO TO UYOC TOU
KE@PuAI0U 6ag, dKOTE MPOCOXN GE AVTIKEIPEV MOU
NEPTOUV KATW, T.X. MUPAVEC DIATPNONG Kai pIviopaTa.

Mpiv anod kaBe xpion, eAEyxeTe TOV IpavTa NPAGdEGNG
yia Tuxov {npigg, OMKIC pwYHES, KOWipaTa, EYKONEC Kal
onacipara oTov Ipavra, Eviova onpadia @Bopac n/km
d1aBpwong TWV TEMKWV £EAPTNPATWV KAl TWV GTOIXEIV
Tavuong, kuBwe ki av Acinel n dcv eivan mAgov
avayvaoipn n ETIKETA. AVTIKATACTAGTE APECLIC TOV
IpdvTa NPpecdeong £4v MUPOUCINGTOUV EANTTAONATA.

Mnv XpnoIponoINGETE TO HOXEI0 PE TO YUKTIKG PECO OTOV
epyadeote o KaOeTa dOPIKA OTOIXEIN N UNIEPAVE TOU
KEWPAAIOU 00G. Y€ TETOLEG TTEPLTITWOELG Va
XPTNOIHOTIOLEITE PUKTIKO OTIPEL € TTEPITITWOT)
Sieicduomng uypwV oTo NAEKTPIKS epyaleio
Siarpéxete kivduvo nAekTpormrAngiag.

Kard Tov TEppaTIONd TNG EKAGTOTE Epyuciag va
ano@eUyETE TNV ENAPN JE TOV MUPAVA MOV GNOPPINTETAI
auTOpaTa ano Tov mipo KevTpupioparoec. H emapr| pe Tov
KauTo TTUPTva 1) e TOV TTUPTIVa TTOU TIEQTEL UTTOPEL
va odnynoel og TpaupaTiIopoug.

Na epyaleote pe 10 nAeKTPIKG Epyuleio povo oe
GUVOUNGHO PE KAVOVIKEG MPI{EC PE MPOCTATEUTIKA
enawin. Na xpnoipgonoicite povo ocxu KaA@dia cBvdeong
Kol TAKTIKG eAeyxOpeva KaA@dia empAKuveng pe
npooTareuTikn ema@n. ‘Evag un ouvexng
TIPOCTATEUTIKOG AyWwYOG UTTopei va odnyfoelL o€
nAextpormAnéia.

Mpog ano@uyn TPAUPATIGNAV, KPATATE MAVTA Ta XEPIU
oac, Ta poUXa oag K.Am. pakpid ané Ta mepICTPEPOpPEVA
pwviopata. Ta pviopara pmopei va rpokalécouv
TpaupaTiopoug. XpnolloTToLeiTe TTdvTa Tn oxdpa
PIVICHATWV.

Mnv npoonaBnocTe va a@uaipEceTe T0 TONOBETNPEVO
epyaAeio GTav auTé KiveiTal akdpn. Auto prropei va
mpokalécel cofapolc TpaupaTiopous.

Na npoc€xeTe PANWC UNAPXOUV [N OPATOI NAESKTPIKOI
aywyoi Kai 6wAnveg putacpiov (yrkadiod) n vepou. Mpwv
apyioceTe TV epyacia oag eAEyETE TNV TTEPLOYT| TTOU
TTIPOKELTAL VA EPYACTEITE 1. X. HE HIA CUOKEUN
EVTOTTIOPOU HETAAAWV.

Mnv encepyalcote payvnoioixa ulikd. Yrapyel
Kivduvog TTupkay1dg.

Mnv ene€epyaleoTe MAUGTIKG EVICXUPEVU PE
avBpakovipara (CFK) ki uAika mou nepiExouv apiavro.
Auta Bewpouvral kapkivoyova.

AnayopeueTal TO NpITivwpa A/Kai TO Bidwpa mvakidwv
Ko cUpBOA@Y eMdve oT0 NAESKTPIKO epyaAeio. Mia
xahaopévn povwor) dev mpoopépel TTAEov Kapud
mpooTacia kard Tng nAekTpomAngiag.

Mnv unep@opT@VETE TO NAESKTPIKG £pyaAeio n Tn
BaliToa TOU Kai pnv Ta XPNGIPONOIEITE WG OKAAA N
oKuAwold. Xe TePITITWOT) TTou Ba UTTEPPOPTWOETE TO
nAexTpikd gpyaleio 1) Tn Balitoa Tou f) 6Tav a
aveeite amdvw o autd/c” aUTNV TOTE TO KEVTPO
Bapoug Tou nAekTpikou epyaleiou 1 TG Palitoag
UITOpPEL va HETATOTTIOTOUV TTIPOG TA ETTAVW Kal va
TTPOKAAéCOUV TNV aAvaTpoTTi TOUG.

Mn xpnoigonoinceTe noTé eZapTnpaTa Nou dev £xouv
e&ehixrei i eykpiBei and ToV KATAGKEUUOTA TOU
nAekTpIKoU epyalciou €1dika yi autd. H acpalng
Aertoupyia dev e§acpalileTal povo Kat povo emeldn
€va efaptnua Taiplalel oto NAekTPIkd cag epyaleio.
Na kaBapi{eTe TAKTIKG Ta AVOiypaTa GEPIGHOD TOU
nAeKTpIKOU epyalAciou pe pn peTaAAika epyaleia. O
QVENIOTAPAG TOU KIVITHPA avappopda okovn péoa
oTo mepifAnua. H urepfoliki) cucowpeuon
peTalAikng okovng prropei va dnpioupynoet kivduvo
nAextpomAnéiac.

Npiv Tnv anoBikeuon: ApaipEoTe T0 epyuleio xpnong.
AnoBnkedeTe TO NASKTPIKO Epyalcio povo péca oTn
BaliTon i 6T cuckeuucia.

Mpiv Tnv ekKivion va BeBaidvesTe 0TI dEV £XOUV UNMOOTET
{npIEC TO NAEKTPIKG KAAWDIO Kal TO (PIC.
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XeipieoTe navra 10 nAeKTPIKO epyaleio pali pe
diakonTn npootaciag xcipiotn (*) PRCD. Mpiv ané Tnv
€vapin Tng epyaciag EAEYXeTE MAVTA TOV dlaKkomTn
npootaciag xeipiotn (*) PRCD ané anoyn cwoTng
Aeiroupyiag (BAEne ocdida 74).

Tipéc exmopnav Kpuduopwv Km Bopufou

Ol Tipég exmroung kpadaopwyv kat BopUfou Tou

avagpépovTal oTIg TTapouoeg odnyieg £xouv peTpnBei

oUppwva pe pia péBodo PETPTONG TToU £XEL

TuttorroinBei oo mpdTuTro EN 62841 Kkai prropoiv

va xpnotpotrotnBoulv yia T oUyKpLom NAEKTPIKWY

epyaleiwv peradl Toug. Eival emiong katahlAnAa yia

TpokatapkTikh agloAdynon Tng ékbeong ot

kpadaopoug kat 86pufo.

A O1 ava@epOpeveg TIHEG EKTTOUTTIWY KPadaopuwy
kat BopUfou avTimpoowTelouV TIg KUPLEG
£QapPOYEG Tou NAeKTPIKOU epyaleiou.

QoT1600, £av TOo NAEKTPIKO epyo)\eio

Xpnotpotroteitat yia aAAeg e:q)appoysg, pe

BiagopeTikd epyakeia eloaywyng f averrapki

GUVTNPNOT), Ol CUVOALKEG TIHEG EKTTOUTTLOV

kpadaopwv kat BopuPou evdéxeTal va amokAivouv.

AuTé pmopei va au€noel onuavTika Tnv ékbeomn oe

kpadaopoug kal 86pufo kab' 6An T didpkea TG

mepLddou epyaoiag,.

MNa tnv akpiPn) exTipnon Tng ékbeong oe

kpadaopoug kat 86pufo, Ba Tpémel emiong va

Aappavovrair uroym ol xpdvol KaTa Toug oTroioug To

unxavnua sivar armevepyoTtrotnpévo 1 Aettoupyei

alAa Sev xproloTTolEiTal TNV TTPAYUATIKOTNTA.

AuTé prropei va peloel onpavTika tny ékbeon oe

kpadacpoug kal B6pufo kab' 6An T didpkela TG

mepL6dou epyaciag,.

A KaBiepwoTe mpdobeta péTpa acpaleiag yia
TNV TpocTacia Tou XEPIOTH armod Tig
EMMTWOELG TWV Kpadaopwv Kat Tou Bopufou,
OTIWG Yla TTapaderypa: ZuvTnpnon Twv
NAEKTPIKWV EPYAAEIWV Kal TWV EpYAAEiwy
elcaywyng, dlatnpenon Twv xeplwv feoTa,
opyavwon Twv dladikaciwyv epyaociag.

Ynooeieic xeipiopou.

Zav péco PUuEng va XprOIHLOTIOLEITE ATTOKAEIOTIKA
YukTIKS YaldkTwpa (Aadi oe vepd).

Na Tnpeite TIg OXETIKEG pE TO PUKTIKO péCO
uTTOdE(EEIG TOU KATACKEUATTT).

DpovrileTe, 1 empavela TomobETnoNG Tou
payvnTikou éApartog va ivai emimedn, kabap,
avo&eidwTn kat araywTn. Na agaipeite Tuxov
uTToYIEG, oTOKOUG Kat kaBe ahho uAiko. PpovTileTe
va pn dnpioupynBei kevd avapeca oTo PayvnTikod
éApa Kat TV emeaveia Tomobérnong. Eva
€vOEXOUEVO KEVO EAATTWVEL T1) HAYVNTIKY IKAVOTNTA
ouYKpPATnong.

Mn XpnoIHOTIOINCETE AUTO TO PNXAVNHA ETTAVW CE
KAQUTEPEG ETTIPAVELEG £TTEIDT) AUTO PITOPEL va
odnynoel og dlapkr| HEIWOT) TNG HayVNTIKNAG
IKavoTNTAG CUYKPATNOMG.

LMiadikacia diaTpnong

©®

1. TommoBeTnoETE TO PNYAVNA OTNV EMIPAvEL
€ykaraoTaong.

2. Evepyotroi|oTe ToV payviTn.

3. Ac@alioTe To unxavnua pe ipavra mpocdeong.

4. ExkivioTe 1 diadikaocia diarpnong.

Eav To pnyavnua tomoBetnBei oTnv emeaveia

£YKATACTACT|G HE TOV HayVATN Nd1 evepyoTToinuévo,

avayvwpiletal cpakpa kai o KivnThpag dev pmropei

va ekkivnOei. & aQuTh) TNV TTEPITITWOT), TO PNYavnua

TpéTeL va armoouvdeBel amd Ty Tapoxn PeUNATOG.

DMindikacia yia pmAokapicpéva epyualeia sicaywyng

o

1. AmrevepyoTroI|oTe TO Pnyavnua.

2. ATroouvdéoTe TO Pnyavnua amoé Tnv mapoxn
pedparog.

3. ApaipéoTe Ta pviopara pe AyKioTpo YpeGiwv.

4. ApfioTe To epyaleio el0aywyng va KPUWOEL.

5. XahapwoTe Kal apalpécTe To PTTAOKAPLOPEVO
epyaleio eloaywyng pe kataAnlo epyaleio, m.x.
mévoa.

MNa mepaitépw epyacieg emrpémeral povo 1 xpnon

epyaleiwv el0aywymg mou dev £X0uv UTTOOTEL

@Bopa.

Orav epyalecTe va XPNOLUOTIOLEITE TTAVTA TO

payvnTikd EApA Kat va @povTileTe va utrapyxel

TTAVTOTE EMAPKNG HayVNTIKT IKavoTnTa

ouYKPATnong:

= Eav o mpacivo koupti otov mivaka gAéyyou
eival poévipa avappévo, 1 payvnrikn dovaun
OUYKPATNONG gival EVOEXOUEVWG ETTAPKNG KAl TO
MNXAvnua PITopei va AeIToupynoeL BE KavoviKi
npowon.

= Ortav oTo xelploThplo avafoofrvel To TANKTPO
MayvATng T6TE 1) payvnTIKA KavoTnTa
OUYKPATNOTG €ival evOEXOUEVWG AVETTapKNG Kat
y{ auTé To Pnyavnua mpETEeL va XpnotpotolnOsi
pe peIwpEVN MpowBnon.

2TIG EPYAOCIEG O p payvnTifopeva uUNka TpérmeL va

xpnotpotroleite katahAnAeg Siata&eig oTepiéwong

mou poo@épet N FEIN wg avralhakTika, . x.

AdKeg Kevou 1) dlatagelg Tputfparog cwAfvwv. Na

TNPEITE TIG avTicTol eg odnyieg XpHong.

MNa apyaci&; ot xaAL'JBBlva UAIKA pe TTaxog

pu(pOTspo a6 12 mm npcnsl, yiava s§aotpahcyrst n

HayVnTIKH IKAV6TNTA GUYKPATNONG, TO UTIS

Karepyacia TEPAIO va evioyubBei pe pia mpdobetn

XaAUBdivn Adka.

To payvnrikd mépa emrnpeital amé évav

aobnThpa pedparog. Otav To payvnTikd méApa

eival xahacpévo To pnyavnua dev Eekiva.

2 TIEPITITWOT) UTIEPPOPTWOTG TO MNXavnua

SlakoTTeL auTopaTa TN AelToupyia Tou Kal TTPEMEL va

Tebel ek véou oe AerToupyia.
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Na epappdlere mavra poévo v amapaitntn dlvaun
mpowdnong. MoAl 1oxupn divaun mpowbnong
utTopei va TpokaAéoel To OTIACIUO Tou epyaleiou kat
amwAELa TNG HAaYVNTIKNG IKavoTnNTag ouyKparnong.
Orav katda 11 didpkela Tng Aeitoupyiag Tou
unxavnuarog diakoTrei To NAekTPIKS pelja, TOTE ia
mpooTareuTikn didata&n epmodilel TNV emavekkivnon
Tou pnyaviuarog. ©£oTe MAM To pnxavnua o
Aettoupyia.

H TeAheuTaia puBpiopévn TaxitnTa amobnkeleTa
autépara (Memory Function). MNa va exkivijoere To
NAexTpIKd epyaleio pe Tov TeAeuTaia pubpiopévo
apiBpd cTPOPWV, TTATNOTE TTAPATETANEVA TO KOUMTTL
pe To oupPoro [l KAl TN ouvéxela, TTATHOTE TO
KoupTTi pe To olpBoro [T

Na pn SiakémrTeTe TN AciToupyia Tou pnyavipaTog
Kata T S1apKela TOU TPUTTAHATOG.

Na Byalere To Tpumavi améd Tnv TpuTa pévo étav To
NAekTPIKO epyaleio AeiToupyei.

OrTav To Tpumavi cenvwoel oTo UAIkS BéoTe TO
unxavnua ektog Aertoupyiag kat TpaPnére To
TPUTTAVL TIPOCEKTIKA TTPOG Ta €€w, yupilovTag To
aploTepdoTPOPa.

Meta amd kaBe TpuTMpua va agaipeite Ta ypédia Kat

TOV KOMEVO TTUPTVa.

A Mnv maverte Ta ypéQia pe yupva xépia.
XpnooTroleite TTAvTa éva ayKioTpo Ypegiwv
(6 42 98 160 40 0).

A Kivduvog eykauparog! H emeaveia Tou
payviTn prropei va amokTnoet uPpnAég
Beppokpacieg. Mnv eyyicete To payviTn pe

yupva xépia.

MpooéxeTe, 6Tav aAAaleTe TPUTIAVL, Va PNV UTTOOTEL

BAapn n koY1 Tou.

Orav TputaTe oTpwpaTomolnuéva UMKA HETA TN

d1aTtpnon Tou KABE CTPLHATOG va aPalpeiTe ToV

KOUPEVO TTUpfiva Kat Ta YpéQia.

Ma va puBpiceTe Tov afova kard To avorypa

OTIEIPWHATWYV XPT|CILOTIOINOTE HOVO TO KAEISL

TUmou T 1Tou cuvodelel To pnyavnua 1 éva kKAeidi

TOTTOU Alev.

Mnv xpnoipotroleiTe To dpamavo pe EAATTWHATIKO

oloTtnua PukTikou pécou. EAEyxeTe npiv and kabe

AciToupyia T oTEYAvVOTNTA KAl AV UTTAPXOUV PWYHEG

oToug owAnveg. Atogelyete TnVv Sieicduom uypou

oTa NAeKTPIKA PEPT).

Mivupa opaAparog/ Inpacia
EcpaApévn cupnepipopa

MayvnTiké mARKTpo

Becpaneia

H mpacivn évdeign avape | H payvnrich wavotnTa

£MApKNG.

OUYKPATNONG €ival EVOEXOUEVWG

H mpacivn évdeagn H payvnTici wavornTa
avapooprvel

aveTTapkng.

OUYKPATNOTG €ival EVOEXOUEVWG

Orav epyaleoTe, akoun kai o
XaAUBdiva ulika raxoug kpoTEPO amd
12 mm mipérmeL va evioxUoETe TO UTIO
Katepyacia TEPAXIO UE [ia TTi TTAEOV
XaAUBdivn mAaka. Etol e§acpalileTar n
€TTAPKTNG HAYVNTIKN IKavOTNTA
ouYKPATNONG.

H kékkivn évdei&n avaPet

yia 1 SeutepdhemTo Kivnong

= MaBog Taon diktiou

- EvepyormroiOnke o aiobntipag

= EvepyormroinOnke n didata&n
TIPOCTACIAG ATTO UTTEPPOPTWOT)

MoAig e€oudeTepwBei To opaipa
prropeite va BEceTe To pnxavnua mait oe
AerToupyia.

H kokkivn évdei&n avafet
Slapkwg
6¢on oe Aeitoupyia

= AdBog Taon/cuxvotnTa Siktiou
= To mMANKTpo umAdKape Katda T

MoAig e€oudeTepwBei To opaipa
uTTOpEiTE va B€ceTe TO unxavnua maii oe
AeiToupyia.

Orav To opdlpa eppavileral cuyva To
pnxavnua mpETEL va
amooTalei/TpookopoTel oTO Service

g FEIN.

H kokkivn évdeign To pnxavnua xaiace.

avapoopryvel diapkwg

2reilte/MNMpookopioTe To pnxavnua oto
Service Tng FEIN.

LMiaxénTng mpootaciag xeipioth (*) PRCD

(BAéne oehida 8)

O SiakdémNG MPooTaciag xepiothy PRCD eival
€1d1ka oxedlacpévog yia Tnyv MpooTacia cag. Mnv
XPTOHOTTOLEITE TOV SIAKOTITN TTPOOTACIAG XEIPLOTT
Yia TNV EVEPYOTTOINOT) KAl ATTEVEPYOTTOINGT TOU
TpoiévTog.

Av o d1akoTITNG TTpooTaciag XEIPLOTH £XEL UTTOOTEL
Tnpa, .. amo emagn pe vepod, Pnv Tov
XpnoipotroifoeTe Eava.
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O 81akéTITNG TPOoTATIAg XEIPLOTH €ivat
amapairtnTog, £XeL OTOXO TNV TPOCTACIA TOU
XPNOTN Tou NAekTpLKOU epyaleiou amd
nAextpomAnéia. Ze AeiToupyia Xwpig opdipara, n
£vdeifn oTov SlakoTITN TPooTaciag XepLoTh givat
evepyn.

Mpiv ammé Tnv évapln Twv epyacidv eAeyxeTe TN

AerToupyikdTNTa Tou S1aKoTITN TTpooTaciag

XEIPLOTN:

1. ZuvdéoTe TO @ig Tou SlakdTITN TTpooTaciag
XEIPIOTH oTnVv Tpila.

2. MiéoTe To MAfKkTpo RESET. H évdeiln otov
S1aKkoTITN TTPOCTACIAG XEWPIOTN €ival EVEPYT.

3. TpaPhére To @ig ammd Ty mpila. H évdeln otov
S1aKkoTITN TpoCcTACIAG XEPLIOTN
armevepyoTtoleiTal.

4. EmavaAaere Ta fripara 1 kat 2.

5. MiéoTe To mAAkTpo TEST. H évdei&n otov
S1aKkoTITN TTpoCoTACIAG XEPLIOTN
amevepyortroleitat. Eav n évdei&n mapapéver
EVEPYT), UNV AEITOUPYNOETE TO TIPOIOV. 2€ QUTH
TNV TTEPITITWOT), EMKOIVWVNOTE JE TO THAKA
egutmpétnong FEIN on dielBuvon
www.fein.com.

6. MeéoTe To mAfKTpo RESET. OTav n évdei&n sivar
€VEPYT), TO TTPOIOV EMITPETIETAL Va evepyoTTOLN k.

Mnv xpneipgonoicite TOV dIAKONTN MPOCTUGIAG XEIPIGTA

yla TNV EVEPYONOINON Kal AnEVEPYONOINGN TOU

NAEKTPIKOU EpyaAciou.

Zuvrnpnon Ka Service.

o Orav karepyaleoTe pétaria propei, utré
¥ axpaicg cuvlfkeg epyaciag, va

karakabicel aywyiun okévn oTo

£0WTEPIKOU Tou NAekTpIKOU gpyaleiou. ETol pmopel

va €TMMNPEACTEL APVNTIKA 1) TIPOCTATEUTIKT HOVWOT)

Tou nAekTpikol epyaleiou. Na kabBapilete cuxva To

£0WTEPIKO TOU NAEKTPIKOU gpyaleiou péow Twv

OXLOHWV AEPIOPOU HE TIETECPEVO agpa Xwpig Aadia.

Ta autokdAANTa Kat ot TTpoetdoTroInTIKEG uTTOdEIEELG
TTou BpiokovTal £mMAvw oTO PNYXAvnua TPETEL va
avTikabiotavrat 6Tav EeBwpiacouv n/kat pOapolv.
Eav umrapyer gBopa oto karwdio cuvdeong Tou
pnxavnparog, mpémet autd va avrikaraotabei amd
€191Ka KaTaoKeUaopEvo kahwdio oUvdeong pe
Siakém mpooTaciag xepto (¥) PRCD, To omoio

6a mpounBeuTeite amd To oépPig mehatwv Tng FEIN.

Mpoidvta mou fipBav ot emaypn pe apiavro, dev
emrpémeral va doboulv yia emokeur). AroppirTeTe
Ta poidévTa Tou £xouv poAuvbei pe apiavro
oUpgwva Pe Tig loyUouoeg dlataeig oTn Xwpa oag
yia Tnv améppeifn amoBAfTwWyY TToU TTEPLEXOUV
apiavTo.

MNa nAekTpika epyaleia kat a&ecouap FEIN mou
Xperaovral EMOoKEUT), ETTIKOIVWVNOTE HE TNV
egutmpérnon mehatwv Tng FEIN. Mmopeite va Bpeite
T S1evBuvon oo diadikTuo oToV IOTOTOTIO
www.fein.com.

Avixveuon @Bopdc oTn payvnTiki facn

H petakivnon Tou nAekTpikou gpyaleiou Tavw oTnv
€Mpavela eykaraotaong mpokalei pBopa ot
payvnTikn Bacn. Autéd pmopei va mpokahéoel keva
aépa peradl TG payvnTikhg Baocng kat Tng
£TPAVELAG £YKATACTACTG KAl 1) payvnrikn duvapn
ouYKPATNONG UTTopsi va pelwbel. MNa Tov é\eyyo, To
payvnTiké odL gival epodlacuévo e ECOXEG.
EAéyxeTe yia @Bopd mpiv ammd kabe xpfom Tou
nAexTpikol epyaleiou. Eav pia amd autég Tig ecoyég
Sev gival TTA€ov TAT)pwGg opartt, To PayvnTiko modt
mpérmel va avtikaraotabei (BAéme oehida 8). Xe auTn
TNV TIEPITITWOT), EMKOLVWVNOTE [E TO TUNHA
egummpérnong FEIN ot diebBuvon www .fein.com.
EEapTthpara Bopag: MayvnTikr facm, payvnTikod
méApa.

Tov TpéxovTa kaTaAoyo avralAakTIKwy y’ autd To
nAexTpikd epyaleio Ba Ppeite oTnV nAekTpoviKN
oehida www.fein.com.

Na xpnoipotroleite povo yviola avrahhakTikd.

Av xpelaoTEi, PNOPEITE VA GVTIKATAGTAGETE 01 idI01 T
napuKkdaTw egupTapara:

Epyaheia eicaywyng, doxeia YpukTikol péoou, oxapa
ypeQiv

Eyyunon.

H eyylinon yia To mpoidv 1oxlel cUPPwva pe Tig
vopikég Slata&eig Tng xwpag oTnv omoia
KukAogopel. Ektog autol 1 FEIN oag mapéyer kal ua
i TAéov £yyUnor, avaloya pe TNV eKACTOTE
ShAwon karackeuvacTh Tng FEIN.

211 ouckeuacia Tou NAEKTpIkoU oag epyaleiou
UTTOpPEL va TTEPLEXETAL HOVO €va PEPOG TWV
e€apTnpdTwy TToU TrEpLypagovTal ) ameikovifovrat
o’ auTég Tig odnyieg xpHong.

AnAwon cuppop@wonc.

H dnAwon cuppép@uong GE .oy el povo yia Tig XWpEeg
NG Eupwmaikng Evwong kat Tng opadag EZEX
(Eupwraikf) Zwvn EAelBepwv Zuvaliaywv) kat
povo yia TpoidvTa mou TrpoopifovTal yia Tnv ayopd
g EE 1) Tng EZEX. Meta i d1a6eon Tou mpoidvTog
otnv ayopa g EE, To ofjpa UKCA mavel va 1oy leL
H dnAwon UKCA 1oxUeL povo yia Ty Bpetaviki ayopd
(AyyAia, Oualia kat ZkwTia) Kat poévo yla mpoiovra
Tou TrpoopilovTal yia Tn BpeTavikn ayopd. Mera mn
S140eom Tou TpoidvTOg OTNV PpeTavikh ayopd, To
ofua CE mavel va 1oy Vel

Mpootacia Tou nepifaAdovroc,

amooupon.

O\ cuokeuaoieg, Ta axpnoTa nhekTpikd epyaleia kat
Ta e€apTHpATA TTIPETTEL VA AVAKUKAWVOVTAL HE TPOTTO
Q1A TTpog To TrepIBalAov.
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Overszttelse af den originale betjeningsvejledning.

Anvendte symboler, forkortelser og hegreber.

Symbol, tegn

Forklaring

Laes vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

Felg instruktionerne i efterfglgende tekst eller grafik!

Folg instruktionerne i efterfglgende tekst eller grafik!

Lees vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsforskrifter.

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

Brug horevarn under arbejdet.

Brug handbeskyttelse under arbejdet.

Rer ikke roterende dele pa el-vaerktajet.

Advarsel mod skarpe kanter pi tilbehgret som f.eks. skar pa skareknivene.

Fare for at skride!

Klemningsfare!

Pas p nedfaldende genstande!

>R eeeeereo

Varm overflade!

>

Fare for at valte!

Forbudt at gribe ind!

Fastgor balte!

Generelt forbudstegn. Denne handling er forbudt.

Bekrafter at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med geldende direktiver inden for det
europziske fallesskab.

Bekraefter, at el-varktgjet er i overensstemmelse med de geldende direktiver fra
Storbritannien (England, Wales, Skotland).

Denne henvisning viser en mulig farlig situation, der kan fere til alvorlige kvaestelser evt.
med dgden til falge.

MI%QQ@@

Gammelt el-varktgj og andre elektrotekniske og elektriske produkter skal samles og
afleveres separat til miljgvenlig genbrug.
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Symbol, tegn Forklaring
> Mzrker genanvendelige emballager og produkter, der skal samles og bortskaffes adskilt fra
Nl hinanden.

Beskyttelsesjording

Gevindskarer

Stél

Lille omdrejningstal

& Rg[®

{, | G

Stort omdrejningstal

Ekstra information.

se afsnit ,,Brugsinstruktioner.“

Magnetholdekraft tilstreekkelig

SISBIEIE

Magnetholdekraft ikke tilstraekkelig

Vasketilfarsel dbent.

Tande

Slukke

Gezlder kun for Kina:
Bruges produktet normalt, gelder miljabeskyttelsen kun i 10 &r.

Boremotor startes. Drejeretning hgjre

Boremotor startes i tastdrift. Drejeretning venstre

Omdrejningstal reduceres trinvist

Omdrejningstal gges trinvist

Motor stoppes

Magnet tendes/slukkes

Personbeskyttelseskontakten (*) PRCD er tandt, nir visningen er aktiv.

Personbeskyttelseskontakten (*) PRCD er slukket, nr visningen er inaktiv.

IIHDEHED@@@H@

*) Personbeskyttelseskontakten (PRCD) kan vzre til stede pa grund af nationale
arbejdsmiljgbestemmelser eller lovbestemmelser, der gaelder i det land, hvor produktet
markedsferes.

(%) Kan indeholde tal eller bogstaver

(Ax - Zx) Mzrkning til interne formal




Tegn Enhed international Forklaring

Py w Optagende effekt

P W Afgivende effekt

nor /min, min™!, rpm, r/min Ubelastet omdrejningstal
(Hgjrelab)

ny /min, min™, rpm, r/min Ubelastet omdrejningstal
(Venstrelab)

in inch Mal

U \ Dimensioneringsspanding

f Hz Frekvens

M... mm Mal, metrisk gevind

%] mm Diameter pa en rund del

HM 18 o JF reano mm

Maks. borediameter i stil op til 400 N/mm?2-
Hardmetal (kernebor)

HSS T8 o 7 Fe 400 mm

Maks. borediameter i stal op til 400 N/mm2-
Hgjkapacitetssnitstil (kernebor)

HSS 9 @ 9 fFedo0 | mm

Maks. borediameter i stil op til 400 N/mm?2-
Hgjkapacitetssnitstél (spiralbor)

g mm Maks. holdemulighed for borepatron

.0 mm Diameter undersenker

i kg Vagt iht. EPTA-Procedure 01

7, °C Tilladt omgivelsestemperatur

Loa dB(A) Lydtrykniveau

Lya dB(A) Lydeffektniveau

Ly cpeak dB Top lydtrykniveau

K. Usikkerhed

a m/s? Svingningsemissionsvardi iht. EN 62841
(vektorsum for tre retninger)

a, m/s? Middel svingningsvaerdi (kerneboring)

°C, dB, min, m/s?

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N,

Basisenheder og afledte enheder fra det
internationale enhedssystem SI.

For din egen sikkerheds skyld.
& ADVARSEL Les alle sikkerhedsrad og instruk-
ser. | tilfelde af manglende over-
holdelse af sikkerhedsrid og instrukser er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar alle sikkerhedsrad og instrukser til senere
brug.
Anvend ikke dette el-vaerktgj, for du har laest
narvaerende brugsanvisning samt vedlagte
»Almindelige sikkerhedsrad* (skriftnummer
34130 465 06 0) ngje igennem og forstaet det hele.
Opbevar nazvnte materiale til senere brug og giv det
videre til en evt. ny ejer.
Laes og overhold ligeledes de galdende nationale
arbejdsbeskyttende bestemmelser.

El-vaerktejets formal:

Kerneboremaskine anvendes til boring med kernebor
og massive bor med en maks. diameter p& 36 mm, des-
uden anvendes maskinen til undersaenkning og gevind-
skaring af materialer med magnetisk overflade til
erhvervsmaessig brug med det af FEIN til produktet
godkendte indsatsvaerktgj og tilbehor (se
www.fein.com) i vejrbeskyttede omgivelser.
Baregrebet bruges til at transportere maskinen.
Driftskvaliteten kan forringes i forstyrrende omgivelser
som f.eks. i form af tidsmaessigt begraenset svigt, tids-
massigt begraenset minimering af funktion eller af tilsig-
tet brug, en sadan situation skal evt. afhjzlpes af en
betjeningsperson.
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Dette el-vaerktgj er ogsa beregnet til brug sammen med
vekselstremgeneratorer med tilstreekkelig ydelse, der
svarer til standard ISO 8528, udfgrelsesklasse G2.
Bestemmelserne i denne standard overholdes iser ikke,
hvis den sikaldte THD overskrider 10 %. Er du i tvivl,
leses og overholdes informationsmaterialet til den
generator, du bruger.
Laes og overhold betjeningsvejledningen og de natio-
nale forskrifter vedr. installation og brug af veksel-
stremsgeneratoren.
WADVARSEL Deter forbudtatbruge elvarktgjet
sammen med strgmgeneratorer,
hvis tomgangsspanding overskrider spendingsvardien
pé elvaerktajets typeskilt.

Forudseelig forkert brug.

Felgende er forbudt for at kunne bruge produktet sik-
kert og udelukke forkert brug:
= Ombygninger, der gennemfares pé eget initiativ
= brugi strid med formalet
= Manglende overholdelse af betjeningshenvisnin-
erne
- Transport vha. kabel
= Brug af bor med en diameter over 36 mm.
= Boring i ikke magnetiserbare materialer.
- automatiseret, industriel, konstant bru
= Overskrivelse af brug iht. lokale arbejdssikkerheds-
forskrifter
= Udfgrelse af serieboringer pd smalle boresteder pa
rund af utilstraekkelig lufttilfarsel.
= Tildekning eller tilklebning af ventilationsdbninger-
ne.
- Fastggrelse af kerneboremaskinen med skruetvin-
ger eller lignende pé huset.

Sikkerhedsrad.

Skal der udferes horearbejde, hvor der bruges vaske,
skal vasken ledes hort fra arbejdsomradet, eller der
skal bruges en vaeske-opfangningsanordning. Sidanne
sikkerhedsforanstaltninger holder arbejdsomradet tort
og reducerer risikoen for at fa elektrisk sted.

Nar du udferer arbejde, der indebzrer en risiko for, at
skarevarktejet kan ramme skjulte stremledninger
eller sin egen netledning, skal du holde fast i el-veerk-
tojets isolerede greb. Kommer et skarevaerktgj i kon-
takt med en spandingsfgrende ledning, kan dette ogsa
sette metalholdige dele af el-varktgjet under span-
ding, hvilket kan fare til elektrisk stad.

Brug herevarn, nar borearbejde udferes. Stzjudviklin-
gen fra maskinen kan fare til nedsat hgrelse.

Blokerer tilheharet, forseg da ikke at arbejde videre,
men sluk for elvaerktejet. Kontroller drsagen til fast-
klemningen og afhjalp arsagen til, at tilbehgret sidder
fast.

For en kerneboremaskine, der sidder fast i emnet, star-
tes igen, skal det kontrolleres, om tilbehoret roterer
frit. Sidder tilbehgret i klemme, kan det vare, at det
ikke roterer, og dette kan fore til en overbelastning af
varktgijet, eller at kerneboremaskinen lasner sig fra
emnet.

Nar borestanderen fastgeres til emnet vha. en vakuum-
plade, skal man vere opmarksom pa, at overfladen er
glat, ren og ikke pores. Fastger ikke horestanderen til
laminerede overflader som f.eks. pa fliser og belagnin-
ger af kompositmaterialer. Er emnets overflade ikke
glat, plan eller tilstraekkeligt fastgjort, kan vakuumpla-
den lgsne sig fra emnet.

Sikre far og under horearbejdet, at undertrykket er til-
straekkeligt. Er undertrykket ikke tilstraekkeligt, kan
vakuumpladen lgsne sig fra emnet

Gennemfor aldrig boringer over hovedet og horinger
hen til vaeggen, hvis maskine kun er fastgjort med
vakuumplade. Forsvinder vakuummet, lgsner vakuum-
pladen sig fra emnet.

Til horearbejde gennem vzagge eller lofter skal man
sarge for, at personer og arbejdsomrade er beskyttet pa
den anden side. Borekronen kan ga ud over borehullet,
og borekernen kan falde ud pa den anden side.

Brug ikke dette verktej til borearhejde med vaesketil-
ledning over hovedet. Trenger der vaeske ind i et
elvaerktej, oger det risikoen for at fa elektrisk sted.

Skift straks kabelheskyttelsesslangen, hvis den er
heskadiget. En defekt kabelbeskyttelsesslange kan fore
til overophedning af maskinen.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug beskyttelsesudstyr. Brug ansigtsheskyttelse eller
beskyttelsesbriller, afhzengigt af hvad maskinen skal
bruges til. Brug herevarn. Beskyttelsesbrillerne skal
vare egnet til at afvaerge de partiker, der opstar i for-
bindelse med det enkelte arbejde. En varig hgj stgjbe-
lastning kan fare til haretab.

Berar ikke de skarpe kanter pa kernehoret. Fare for
kvastelser.

Kontroller kerneborene, for arbejdet startes, for at und-
ga kvastelser. Anvend kun ubeskadigede, ikke defor-
merede kernebor. Beskadigede eller deformerede
kernebor kan fgre til alvorlige kvastelser.
For forste ibrugtagning: Montér spanegitteret pa
maskinen.
Sikr altid maskinen med den medfelgende fast-
surringsrem. Iser pa heldende eller ujevne
overflader kan maskiner valte, hvis de ikke er
sikret.

Var opmarksom pa nedfaldende genstande som f.eks.
horekerner og spaner, nar der arbejdes over hovedet.

Kontroller altid fastsurringsremmen for skader som
f.eks. revner, snit, indsnit og brist pa bandet, tydelige
tegn pa slid og/eller korrosion pa endebeslagdelene og
spendeelementerne samt for manglende eller ikke
mere leselig etiket, for den tages i brug. Skift omga-
ende fastsurringsremmen, hvis der opstar mangler.

Gennemfor arbejde pa lodrette elementer eller uden
brug af kelemiddelbeholderen. Anvend her et kalemid-
delspray. Indtrangning af vaeske i el-verktgjet er for-
bundet med fare for elektrisk stad.



o -

Undga at berere horekernen, der automatisk stedes ud
af centreringsstiften, nar arbejdet er ferdigt. Kontakt
med den varme eller nedfaldende kerne kan fere til
kvastelser.

Forbind kun el-vaerktejet med forskriftsmaessige
heskyttelseskontaktstikdaser. Brug kun ubeskadigede
tilslutningsledninger og regelmassigt kontrollerede
forlzngerledninger med beskyttelseskontakt. En ikke
gennemgaende jordledning kan fore til elektrisk stad.

Hold altid hander, toj osv. vk fra roterende spaner for
at undga kvastelser. Spanerne kan fore til kvastelser.
Brug altid spinegitteret.

Forseg ikke at fjerne tilbehoret, sa lzznge det roterer.
Det kan fgre til alvorlige kvaestelser.

Hold gje med skijult liggende elektriske ledninger, gas-
og vandrer. Kontrollér arbejdsomrédet (f.eks. med en
metalpejler), for arbejdet pdbegyndes.

Bearhejd ikke magnesiumholdigt materiale. Brandfare.
Bearbejd ikke CFK (glasfiberforstaerket kunststof) og
ikke ashestholdigt materiale. Disse gelder som kraft-
fremkaldende.

Det er forbudt at skrue eller nitte skilte og tegn pa el-
veaerktejet. En beskadiget isolering beskytter ikke mod
elektrisk stad.

Overbelast hverken el-varktsjet eller opbevaringskuf-
ferten og brug dem ikke som stige eller stillads. Over-
belastes el-vaerktgjet eller opbevaringskufferten, eller
stdr man oven pa dem, kan dette medfare, at el-vaerk-
tajets eller opbevaringskuffertens tyngdepunkt forsky-
des opad, hvorved det/den valter.

Anvend ikke tilbeher, hvis det ikke er udviklet eller fri-
givet specielt af el-vaerktgjets fabrikant. Sikker drift er
ikke kun givet ved, at tilbeharet passer til dit el-vaerktgj.

Renger ventilationsabningerne pa el-varktajet med
regelmassige mellemrum med ikke-metallisk veaerktaj.
Motorblaeseren treekker stgv ind i huset. Dette kan fare
til elektrisk fare, hvis store mangder metalstgv opsam-
les.

Far opbevaringen: Fjern tilbehsgret.
Opbevar kun el-varktejet i kufferten eller emballagen.

Kontrollér altid nettilslutningsledningen og netstikket
for beskadigelser fer brug.

Brug altid el-varktejet sammen med en personbeskyt-

telseskontakt (*) PRCD. Kontroller altid personbeskyt-

telseskontakten (*) PRCD for korrekt funktion, for

arbejdet pabegyndes (se side 81).

Svingnings- og stejemissionsvardier

Svingnings- og stgjemissionsvardierne, der er angivet i

disse anvisninger, er malt i henhold til en i EN 62841

standardiseret malemetode og kan benyttes til at sam-

menligne el-vaerktgjer indbyrdes. De er ogsa egnet til

en forelgbig vurdering af svingnings- og stajbelastnin-

gen.

A De angivede svingnings- og stgj-emissionsvardier
oplyser om de vasentlige anvendelsesformal for
el-varktajet.

Hvis el-varktgjet benyttes til andre formél, med andet
indsatsvaerktaj, eller i tilfzlde af mangelfuld vedligehol-
delse, kan de samlede svingningsvardier og stgjemissi-
onsvardierne afvige. Dette kan age svingnings- og
stgjbelastningen over den samlede arbejdsperiode
betydeligt.

For at kunne foretage en ngjagtig bedemmelse af sving-

nings- og stajbelastningen skal der ogsa tages hgjde for

de tider, hvor maskinen er slukket, eller hvor den er i

gang, uden at vaere i brug. Dette kan mindske sving-

nings- og stgjbelastningen over den samlede arbejdspe-
riode betydeligt.

A Fastleg yderligere sikkerhedsforanstaltninger til
beskyttelse af brugeren mod vibrationernes og
stgjens effekt som f.eks.: Vedligeholdelse af el-
varktgj og indsatsvarktgj, hold henderne varme,
organisation af arbejdsprocedurer.

Betjeningsforskrifter.

Brug udelukkende kglesmareemulsion som kalemiddel
(olie i vand).

Overhold producentens henvisninger om kglemiddel.
Kontrollér, at opstillingsfladen for magnetfoden er lige,
ren, rust- og isfri. Fjern lak, spartellag og andre materi-
aler. Undga en luftspalte mellem magnetfod og opstil-
lingsflade. Luftspalten reducerer magnet-holdekraften.
Brug ikke denne maskine pa varme overflader, da mag-
netholdekraften derved kan reduceres varigt.

Borearhejde

©®

1. Positioner maskinen pa opstillingsstedet.

2. Teend for magneten.

3. Sikr maskinen med en fastsurringsrem.

4. Start borearbejdet.

Er magneten allerede tendt, nir maskinen anbringes pa
opstillingsstedet, registreres en fejl, hvilket medfarer, at
motoren ikke kan startes. | dette tilfeelde skal maskinen
afbrydes fra spandingsforsyningen.

Fremgangsmade hvis indsatsvaerktejer sidder i
klemme

o

1. Sluk for maskinen.

2. Afbryd maskinen fra spazndingsforsyningen.

3. Fjern spanerne med en spanekrog.

4. Lad indsatsvaerktgjet kele af:

5. Lasn og fiern det fastklemte indsatsvaerktgj med et
egnet varktaj som f.eks. en tang

Til den yderligere brug ma der kun anvendes ubeskadi-

get indsatsvaerktgj.

Brug under arbejdet altid magnetfoden, kontrollér, at

magnetholdekraften er tilstrakkelig:

= Lyser den granne taste hele tiden i betjeningsfeltet,
er magnetholdekraften evt. tilstraekkelig, og maski-
nen kan kgre med normal fremfnrinfg.
Blinker tasten Magnet pé betjeningsfeltet, er mag-
net-holdekraften evt. ikke tilstraekkelig, og maski-
nen skal kere med reduceret fremferingskraft.



Til arbejde pa ikke magnetiserbare materialer skal der
bruges egnede, FEIN-fastgarelsesanordninger, som fis
som tilbehgr som f.eks. vakuumplade eller rgrborean-
ordning. Las og overhold de pagaldende brugsanvis-
ninger.

Til arbejde ogsa pa stilmaterialer med en materialetyk-
kelse pa under 12 mm skal emnet forsterkes med en
ekstra stalplade for at sikre magnetholdekraften.
Magnetfoden overviges af en stramsensor. Er magnet-
foden defekt, vil motoren ikke starte.

Overbelastes vaerktgjet, slukker motoren automatisk
og skal tendes igen.

Brug kun den tilspandingskraft, der er absolut ngdven-
dig. For hgje tilspendingskrafter kan medfere, at tilbe-
hgret brister, og at magnetholdekraften tabes.
Afbrydes stremtilfarslen, mens motoren gér, forhin-
drer en beskyttelseskontakt en automatisk genstart af
motoren. Tend for motoren igen.

Det sidst indstillede omdrejningstal gemmes automatisk
(Memory Function). El-varktgjet startes med det sidst
indstillede omdrejningstal ved at betjene tasten med
symbolet [l og herefter tasten med symbolet [777.
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Stop ikke boremotoren under boringen.

Motoren skal altid ga, nar kerneboret traekkes ud af

borehullet.

Stop boremotoren og drej kerneboret forsigtigt ud

mod venstre, hvis kerneboret skulle sidde fast i materi-

alet.

Fjern spanerne og den udborede kerne efter hver

boring.

A Tag ikke fat i spinerne med bare fingre/hznder.
Brug altid en spanekrog (6 42 98 160 40 0).

A Fare for forbrending! Magnetens overflade kan
né op pd hgje temperaturer. Tag ikke fat i mag-
neten med bare fingre/hander.

Undga at beskadige skaerene, nar boret skiftes.

Fjern kernen og spanerne efter hvert gennemboret lag,

hvis der kernebores i materialer, der bestar af flere lag.

Brug kun den medleverede T-nggle eller unbrakongg-

len til at justere borespindlen under gevindskaeringen.

Brug ikke kerneboremaskinen, hvis kalemiddelsyste-

met er defekt. Kontrollér altid fer drift, om det er tzt,

og om der er revner i slangerne. Undga at vaeske tran-

ger ind i elektriske dele.

Fejimelding/adfaerdsmenster
magnettaste

Betydning

Afhjalpning

Visning lyser gren

Magnetholdekraft er evt. tilstreekkelig. | -

Visning blinker gren
streekkelig.

Magnet-holdekraft er evt. ikke til-

Til arbejde ogsé pa stdlmaterialer med en
materialetykkelse pa under 12 mm, skal
emnet forsteerkes med en ekstra stalpla-
de for at sikre magnet-holdekraften.

Visning lyser rgd i 1 sekund

- forkert netspanding

- Bevaegelsessensor er udlast
= Overbelastningsfrakobling er udlast

Sa snart fejlen er afhjulpet, kan maskinen
tendes igen.

Visning lyser rgd hele tiden

- forkert netspanding/netfrekvens
- Taste er blokeret, nir der tendes

Sa snart fejlen er afhjulpet, kan maskinen
tendes igen.

Fremkommer fejlen igen og igen, sendes
maskinen til FEIN-kundeservice.

Visning blinker rgd hele tiden | Maskine er defekt.

Send maskinen til FEIN-kundeservice.

Personbeskyttelseskontakt (*) PRCD (se side 8)

Personbeskyttelseskontakten PRCD er udarbejdet spe-

cielt til at beskytte dig. Brug ikke personbeskyttelses-

kontakten til at teende og slukke for produktet.

Er personbeskyttelseskontakten beskadiget, f.eks. fordi

den er kommet i kontakt med vand, mé den ikke mere

bruges,

Personbeskyttelseskontakten skal altid vere til stede,

den bruges til at beskytte brugeren mod elektrisk stad.

Under fejlfri drift er visningen pé& personbeskyttelses-

kontakten aktiv.

Kontroller, at personbeskyttelseskontakten fungerer

korrekt, for arbejdet pibegyndes:

1. Saet stikket pa personbeskyttelseskontakten i stikda-
sen.

2. Tryk pa RESET- tasten. Visningen pé personbeskyt-
telseskontakten er aktiv.

3. Traek stikket ud af stikdasen. Visningen pa personbe-
skyttelseskontakten bliver inaktiv.

4. Gentag skridt 1. og 2.

5. Tryk pa TEST - tasten. Visningen pa personbeskyttel-
seskontakten bliver inaktiv. Forbliver visningen aktiv,
ma produktet ikke tages i brug. Kontakt i dette tilfael-
de servicen hos FEIN under www.fein.com.

6. Tryk pa RESET - tasten. Er visningen aktiv, ma pro-
duktet tndes.

Brug ikke personbeskyttelseskontakten til at tende og

slukke for el-vaerkigjet.
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Vedligeholdelse og kundeservice.
Under ekstreme brugsbetingelser kan bear-
< bejdning af metal fore til aflejring af ledende
stov inde i el-vaerktgjet. El-vaerktgjets
beskyttelsesisolering kan forringes. Blaes hyppigt den
indvendige del af el-varktgjet med ter og oliefri trykluft
gennem ventilationsdbningerne.
Forny etiketter og advarsler pa el-varktgijet, hvis de er
blevet gamle og slidte.
Er el-vaerktgijets tilslutningsledning beskadiget, skal den
erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning
med personbeskyttelseskontakt (*) PRCD, der fas hos
FEIN kundeservice.
Produkter, der er kommet i kontakt med asbest, ma
ikke sendes til reparation. Bortskaf produkter, der er
forurenet med asbest, iht. forskrifterne om bortskaf-
felse af asbestholdigt affald, er gldende i brugslandet.
Kontakt venligst din FEIN kundeservice, hvis FEIN el-
vaerktgj og tilbehor skal repareres. Adressen findes
under www.fein.com.

Tegn pa slid p& magnetfoden

Magnetfoden slides, hvis el-vaerktgjet forskydes pa
opstillingsfladen. Derved kan der opsta en luftspalte
mellem magnetfoden og opstillingsfladen, og magnet-
holdekraften kan vaere reduceret. Til kontrolformal er
magnetfoden udstyret med fordybninger. Kontroller
altid sliddet, for el-varktgjet tages i brug. Hvis en af
disse fordybninger ikke mere kan ses helt, skal magnet-
foden skiftes (se side 8). Kontakt i dette tilfelde service-
afdelingen hos Fein under www.fein.com.

Sliddele: Indsatsvaerktgj, magnetfod.

Den aktuelle reservedelsliste til dette el-varktgj findes
pé internettet under www.fein.com.

Brug kun originale reservedele.

Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:
Indsatsvaerktgj, kalemiddelbeholder, spinegitter

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der gelder i det land, hvor maskinen
markedsferes. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklering.

Det kan vare, at el-vaerktgjet kun leveres med en del af
det tilbehor, der beskrives eller illustreres i brugsanvis-
ning.

Overensstemmelseserkizring.
CE-erklringen galder kun for lande i den Europaiske
Union og EFTA (European Free Trade Association) og
kun for produkter, der er beregnet til EU- eller EFTA-
markedet. Nar produktet er markedsfort pd EU-marke-
det, mister UKCA tegnet sin gyldighed.
UKCA-erklzringen gelder kun for det britiske marked
(England, Wales og Skotland) og kun for produkter, der
er beregnet til det britiske marked. Néar produktet er
markedsfert pa det britiske marked, mister CE-tegnet
sin gyldighed.

Miljeheskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjent el-varktej og tilbeher bedes afleve-
ret til miljgvenlig genbrug.



Oversettelse av den originale bruksanvisningen.

Anvendte symboler, forkortelser og uttrykk.

Symbol, tegn

Forklaring

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner mé absolutt
leses.

Felg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Falg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

For dette arbeidet ma du trekke stapselet ut av stikkontakten. Ellers er det fare for skader
hvis elektroverktayet starter utilsiktet.

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

Bruk hgrselvern ved arbeid.

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

Ikke bergr de roterende delene til elektroverktgyet.

Advarsel mot skarpe kanter pa innsatsverktayene som f.eks. eggene til knivene.

Sklifare!

Klemfare!

Ver forsiktig for gjenstander som faller ned!

Varm overflate!

Fare for velting!

Forbudt a gripe inn!

Fest belte!

Generelle forbudstegn. Dette er forbudt.

Bekrefter at elektroverktayet er i samsvar med direktivene til Den europeiske union.

Bekrefter elektroverktoyets samsvar med direktivene fra Storbritannia (England, Wales,
Skottland).

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfgre alvorlige skader
eller ded.

;zml%gmg@}%}@»@@@@mwe@

Vrakede elektroverktay og andre elektrotekniske og elektriske produkter ma samles inn
hver for seg og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.
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Symbol, tegn

Forklaring

&

Kjennetegner resirkulerbare emballasjer og produkter som skal samles og kastes separat fra

hverandre.

Beskyttelsesjording

Maks. gjengetappstorrelse

Stél

& Rg[®

Lavt turtall

{, | G

Hayt turtall

Ekstra informasjon.

se avsnitt «Betjeningsveiledning.»

Tilstrekkelig magnetholdekraft

DED|E =) &

Ikke tilstrekkelig magnetholdekraft

Vasketilfgrsel dpnet.

Innkopling

Utkopling

Er bare gyldig for Kina:
Miljgvernet varer i 10 ar ved normal bruk av produktet.

Starting av bormotoren. Dreieretning mot hayre

Starting av boremotoren i tastdrift. Dreieretning mot venstre

Trinnvis reduksjon av turtallet

Trinnvis gkning av turtallet

Stansing av motoren

Inn-/utkopling av magneten

Personvernbryteren (*) PRCD er slitt pa, visningen er aktiv.

IIHDEHED@@@H@

Personvernbryteren (¥) PRCD iser slatt av, visningen er inaktiv.

*) Personvernbryteren (PRCD) kan finnes i det landet den ble introdusert pa markedet pa
grunn av nasjonale forskrifter om arbeidervern eller lovbestemmelser.

(**) Kan inneholde sifre eller bokstaver

(Ax - Zx) Merking for interne formal




Tegn Enhet internasjonal Forklaring

Py \i4 Opptatt effekt

P, \i Avgitt effekt

nor /min, min”!, rpm, r/min Turtall, ubelastet (hoyregang)

ng /min, min”, rpm, r/min Turtall, ubelastet (venstregang)

in inch Mal - tommer

U \ Spenning

f Hz Frekvens

M. mm Mal, metrisk

) mm Diameter til en rund del

HM 1 E o 9% Fe 400 mm Maks. bordiameter i stal opptil 400 N/mm?2—
Hardmetall (kjernebor)

HSS 1E @ Jp Fe 400 mm Maks. bordiameter i stal opptil 400 N/mm?2—
haystyrkestél (kjernebor)

HSS S o 97 Fe 400 mm Maks. bordiameter i stal opptil 400 N/mm?2-
Hgoystyrkestil (spiralbor)

P mm Maks. spennomrade til borchucken

2 mm Diameter forsenking

i kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01

7, °C tillatt omgivelsestemperatur

Loa dB(A) Lydtrykkniva

L,a dB(A) Lydeffektniva

Lopcpeak dB Maksimalt lydtrykkniva

K. Usikkerhet

a m/s? Svingningsemisjonsverdi iht. EN 62841 (vektorsum
fra tre retninger)

a, m/s? Middels svingningsverdi (kjerneboring)

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N, | Basis- og avledede enheter fra det internasjonale
°C, dB, min, m/s? enhetssystemet SI.

For din egen sikkerhet.
_ Les gjennom alle advarslene og
anvisningene. Unnlatelse av &
overholde advarslene og nedenstidende anvisninger kan
medfare elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.
Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.
Ikke bruk dette elektroverktayet for du har lest
og forstatt denne driftsinstruksen og de vedlagte
“Generelle sikkerhetsinformasjonene” (doku-
mentnummer 3 41 30 465 06 0). Oppbevar de angitte
papirene til senere bruk og overrekk disse sammen
med elektroverktayet hvis det lanes bort eller selges
videre.
Falg ogsa de vanlige nasjonale arbeidsmiljobestemmel-
sene.

Elektroverktayets formal:

Kjernebormaskin til boring med kjerne- og fullbor med
en maksimal diameter pa 36 mm, til senking og gjenge-
skjaering pa materialer med magnetiserbar overflate for
yrkesmessig bruk med innsatsverktay og tilbehar (se
www.fein.com) godkjent av FEIN i omgivelser beskyt-
tet mot ver.

Héndtaket er beregnet til transport av maskinen.

| stayutsatte omgivelser er en redusering av driftskvali-
teten mulig, som tidsmessig begrenset svikt, tidsmessig
redusering av funksjon eller formalsmessig drift, hvor
det er ngdvendig at feilen fjernes av betjeningsperso-
nen.
Dette elektroverktayet er ogsi beregnet til bruk pa
vekselstremgeneratorer med tilstrekkelig ytelse, som
oppfyller kravene i standard I1SO 8528, modellklasse
G2. Denne standarden oppfylles ikke hvis den sakalte
klirrfaktoren overskrider 10 %. | tvilstilfeller ma du
informere deg om den generatoren du bruker.
Var derved oppmerksom pa driftsinstruksen og de
nasjonale bestemmelsene for installasjon og drift av
vekselstremgeneratoren.

Det er forbudt & bruke elektro-

verktgyet pa stremgeneratorer,
hvis tomgangsspenning overskrider spenningsverdien
angitt pa elektroverktayets typeskilt.

Forutsebar feilbruk.

For & kunne produktet sikkert og utelukke feilbruk, er
det folgende forbudt:

- egenmektig ombygging

= Utilsiktet bruk
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tilsidesettelse av betjeningshenvisninger

Transport pé kabelen

Bruk av bor med en diameter sterre enn 36 mm.

Bor i ikke magnetiserbare materialer.

automatisert industriell kontinuerlig bruk

overskridelse av bruk i henhold til lokale arbeidssik-

kerhets-forskrifter

- Gjennomfering av serieboringer pa trange bore-
[IJ_unkter péa grunn av utilstrekkelig lufttilfarsel.

- Tildekking eller tilklebing av ventilasjonsapningene.

- Feste av kjernebormaskinen med skrutvinger eller

lignende pé huset.

Sikkerhetsinformasjon.

Nar du utferer horearbeider som krever bruk av vaske,
ma du lede vasken bhort fra arbeidsomradet eller bruke
en beholder for @ samle opp vasken. Slike forsiktighets-
foranstaltninger holder arbeidsomradet tert og reduse-
rer risikoen for elektrisk stgt.

Hold elektroverktayet pa de isolerte gripeflatene nar du
utferer arbeider, der skjareverkteyet kan treffe pa en
skjult stramledning eller den egne nettledningen. Nar
skjeereverktoyene kommer i kontakt med en spen-
ningsfarende ledning kan dette ogsé sette elektroverk-
toyets metalliske deler under spenning og medfare
elektrisk stot.

Bruk herselvern under boringen. Innvirkningen av sty
kan forarsake tap av hgrsel.

Hvis elektroverkteyet blokkerer, kan du ikke lenger
utfere fremferingen og du ma sla av elektroverkteyet.
Kontroller grunnen for blokkeringen og fiern arsaken
for innsatsverktay som er gétt i klem.

Nar du vil starte en kjernebormaskin som sitter i
arbeidsstykket pa nytt, kontroller fer innkoplingen, om
innsatsverkteyet roterer fritt. Nar innsatsverktoyet er
gatt i klem, roterer det muligens ikke og dette kan med-
fore overbelastning av verktgyet eller at kjerneborma-
skinen lgsner fra arbeidsstykket.

Nar du fester horestativet pa arbeidsstykket med en
vakuumplate, ma du passe pa at overflaten er glatt, ren
og ikke porss. Ikke fest horestativet pa laminerte over-
flater, som f.eks. pa fliser og belegg med komposittma-
teriale. Hvis arbeidsstykkets overflate ikke er glatt, plan
eller tilstrekkelig festet, kan vakuumplaten Izsne fra
arbeidsstykket.

Forviss deg fer og ved horingen om at vakuumet er til-
strekkelig.Stellen Sie vor dem und beim Bohren sicher,
dass der Unterdruck ausreichend ist. Hvis vakuumet
ikke er tilstrekkelig, kan vakuumplaten Igsne fra
arbeidsstykket.

Gjennomfar aldri boringer over hodehsyde og horinger
mot veggen, nar maskinen hare er festet pa vakuum-
platen. Ved tap av vakuumet Izsner vakuumplaten fra
arbeidsstykket.

Serg ved horingen gjennom vegger eller tak for at per-
soner og arbeidsomrade pa den andre siden er beskyt-
tet. Borkronen kan kan ga utover borehullet og
borkjernen kan falle ut pa den andre siden.

Ikke bruk dette verkteyet for arbeider over hodehsyde
med vasketilfersel. Nar vaeske trenger inn i elektro-
verktayet gker dette risikoen for elektrisk stat.

La kabelbeskyttelsen omgéaende skiftes ut ved skader.
En defekt kabelbeskyttelse kan fare til overoppheting
av maskinen.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk verneutstyr. Bruk visir eller vernebriller avhengig
av typen bruk. Bruk herselvern. Vernebrillene mé vaere
egnet til & holde unna partikler som slynges bort ved
forskijellige typer arbeid. En permanent hgy stgybelast-
ning kan medfgre tap av hgrselen.

Ikke beror de skarpe kantene pa kjerneboret. Det er
fare for kroppsskader.

Kontroller kjernehbor fer du begynner med arbeidet for a
unnga kroppsskader. Bruk bare kjernebor som ikke er
skadet eller deformert. Skadede eller deformerte kjer-
nebor kan medfare alvorlige skader.

For forste idriftsettelse: Monter spongitteret pa maski-

nen.
spesielt pa skraninger eller ujevnheter fare for
velting.

Gi ved disse arbeider over hodehayde akt pa gjenstan-

der som faller ned som f.eks. horkjerner og spon.

Kontroller surringsstroppen for hver bruk for skader
som sprekker, kutt, hakk og brudd pa stroppen, sterke
tegn pa slitasje og/eller korrosjon av beslagdelene pa
enden og spennelemener samt for en manglende eller
ikke leselig etikett. Skift surringsstroppen omgéende ut
nar feil oppstar.

Utfar arbeid pa loddrette byggeelementer eller over
hodet uten bruk av kjelemiddelbeholderen. Bruk da en
kjolemiddelspray. Hvis det renner vaske inn i elektro-
verktoyet er det fare for elektriske stot.

Unnga berering med borkjernen som automatisk stetes
ut av sentreringsstiften nar arbeidet avsluttes. Kontakt
med den varme eller nedfallende kjernen kan fare til
skader.

Bruk elektroverktayet kun pa forskriftsmessige jordede
stikkontakter. Bruk kun uskadede tilloplingsledninger
og jordede skjoteledninger som kontrolleres med jevne
mellomrom. En ikke gjennomgéende jordledning kan
fore til elektriske stot.

Hold hender, kizr osv. alltid unna spon som roterer for
a unnga skader. Sponene kan forarsake skader. Bruk
alltid spongitteret.

Forsek ikke a fjerne innsatsverkteyet sa lenge det fort-
satt roterer. Dette kan forirsake alvorlige skader.

Pass pa skjulte elektriske ledninger, gass- og vannrer.
Kontroller arbeidsomradet f.eks. med et metallsgkeap-
parat fer arbeidet pabegynnes.

Ikke bearbeid materialer som inneholder magnesium.
Det er brannfare.

Ikke bearbeid CFK (karhonfiberforsterket plast) og ikke
materialer som inneholder ashest. Disse gjelder som
kreftfremkallende.

Det er forbudt & skru eller nagle skilt eller tegn pa elek-
troverkteyet. En skadet isolasjon gir ingen beskyttelse
mot elektriske stat.

Sikre maskinen alltid med den medleverte sur-
ringsstroppen. Ved maskiner uten sikring er det
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Ikke overbelast elektroverkteyet eller oppbevaringskof-
ferten og bruk disse heller ikke som stige eller stillas.
Overbelastning eller ndr man stir pé elektroverktayet
eller oppbevaringskofferten kan medfare at tyngde-
punktet til elektroverktgyet eller til oppbevaringskof-
ferten flyttes oppover og at disse velter.

Bruk kun reservedeler eller tilbeher som er levert og
godkjent av produsenten. En sikker bruk kan ikke
garanteres selv om annet tilbehgr som passer til elek-
troverktoyet blir benyttet.

Rengjor ventilasjonsapningene til elektroverkteyet med
ikke-metalliske verktsy med jevne mellomrom. Motor-
viften trekker stgv inn i motorhuset. Dette kan forarsa-
ke elektrisk fare nar det samles for mye metallstav.

Fer lagringen: Fjern innsatsverktoyet.

Lagre elektroverktayet bare i kofferten eller i emballa-
sjen.

Sjekk stremledningen og stepselet mht. skader for
igangsetting.

Bruk elektroverktayet alltid sammen med en person-
vernbryter (*) PRCD. Sjekk fer arbeidene begynner alltid
personvernbryteren (*) PRCD for forskriftsmessig funk-
sjon (se side 88).

Vibrasjons- og stey-emisjonsverdier

Vibrasjons- og stay-emisjonsverdiene som er angitt i

disse instruksene er bitt malt i samsvar med en i EN

62841 standardisert maleprosess og kan benyttes for

sammenligningen av elektroverktay med hverandre. De

er ogsé egnet for en forelepig vurdering av vibrasjons-
og stgybelastningen.

A De angitte vibrasjons- og stay-emisjonsverdiene
representerer hovedsakelig bruk av elektroverk-
toyet.

Hvis elektroverktgyet imidlertid benyttes for annen

bruk med avvikende innsatsverktay eller utilstrekkelig

vedlikehold, kan de totale vibrasjonsverdiene og stoye-
misjonsverdiene avvike. Det kan gke vibrasjons- og
stgybelastningen tydelig over hele arbeidstiden.

For en ngyaktig vurdering av vibrasjons- og stoybelast-

ningen bgr det ogsé tas hensyn til tidene hvor apparatet

er slitt av eller riktignok er i gang, men faktisk e er i

bruk. Det kan redusere vibrasjons- og staybelastningen

tydelig over hele arbeidstiden.

A Bestem ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bru-
keren mot virkningen av vibrasjoner og stay som
for eksempel: Vedlikehold av elektroverktgy og
innsatsverktay, holde hendene varme, organisa-
sjon av arbeidsprosessene.

Bruksinformasjon.

Som kjelemiddel mé du kun bruke en kjslesmgreemul-
sjon (olje i vann).

Var oppmerksom pa produsentens henvisninger til
kjzlemiddelet.

Pass pé at oppstillingsflaten for magnetfoten er plan,
ren, fri for rust og is. Fjern lakk, sparkellag og andre
materialer. Unngi en luftspalte mellom magnetfot og
oppstillingsflate. Luftspalten reduserer magnetholde-
kraften.

Ikke benytt denne maskinen pa varme overflater, det
kunne komme til en varig reduksjon av magnetholde-
kraften.

Boreprosess

©®

1. Plasser maskinen pa oppstillingsflaten.

2. Sla p4 magneten.

3. Sikre maskinen med en surringsstropp.

4. Start boredrift.

Hvis maskinen settes pd oppstillingsflaten nir magneten
allerede er slatt pa, oppdages en feil og motoren kan
ikke startes. | dette tilfellet skal maskinen koples fra
spenningsforsyningen.

Fremgangsmate ved fastklemt innsatsverktay

1. Sl& av maskinen.

2. Kople maskinen fra spenningsforsyningen.

3. Fjern spon med en sponkrok.

4. La innsatsverktayet avkjales.

5. Lasne og demonter det fastklemte innsatsverktgyet
med egnet verktay, f.eks. tang.

For videre bruk ma det bare brukes innsatsverktgy som

ikke er skadet.

| lzpet av arbeidet mé du alltid bruke magnetfoten, pass

péa at magnetholdekraften er tilstrekkelig:

= Lyser den grenne tasten pé betjeningspanelet per-
manent, er magnetholdekraften eventuelt tilstrek-
kelig og maskinen kan brukes med normal
fremmating.

= Blinker tasten Magnet i kontrollpanelet, er magnet-
holdekraften eventuelt ikke tilstrekkelig og maski-
nen ma drives med redusert matingskraft.

Ved arbeider pa ikke magnetiserbare materialer ma
egnede FEIN-festeanordninger som f.eks. vakuumplate
eller festeanordning for rgrbor benyttes. Ver dertil
oppmerksom pa de respektive driftsinstrukser.

Ved arbeid pa stadlmaterialer med en tykkelse pa mindre
enn 12 mm, ber arbeidsstykket forsterkes med en
ekstra stalplate pa baksiden slik at magnetholdekraften
sikres.

Magnetfoten overvakes av en stremsensor. Hvis mag-
netfoten er defekt, starter ikke motoren.

Ved overbelastning stanser motoren automatisk og ma
startes pa nytt.

Bruk bare den matingskraften som er absolutt nedven-
dig. For haye matingskrefter kan medfere brudd av
elektroverktoyet og tap av magnetholdekraften.

Hvis stramtilfarselen avbrytes mens motoren gar, for-
hindrer en sikkerhetskopling at motoren starter auto-
matisk igjen. Start motoren pé nytt.

Det sist innstilte turtallet lagres automatisk (Memory
Function). For & starte elektroverktayet med det sist
innstilte turtallet, hold tasten med symbolet trykt inne
B3 og trykk sa pa tasten med symbolet [T

Ikke stans bormotoren i Izpet av boringen.

Trekk kjerneboret kun ut av borehullet mens motoren
gar.
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Stans bormotoren og drei kjerneboret forsiktig ut mot

urviserne, hvis kjerneboret blir sittende fast i materialet.

Fjern spon og utbort kjerne etter hver boring.

A Ta ikke pa sponer med bar hand. Bruk alltid en
sponkrok (6 42 98 160 40 0).

A Forbrenningsfare! Magnetens overflate kan opp-
nd hoye temperaturer. Ta ikke pa magneten med
bar hand.

Unngé 4 skade skjerene ved utskifting av boret.

Ved kjerneboring av sjiktet material mé du alltid fierne
kjernen og sponene etter hvert giennomboret sjikt.
Bruk ved gjengeskjaering til innstilling av borspindelen
bare den medleverte T-ngkkelen eller unbrakongkke-
len.

Ikke bruk kjernebormaskinen med defekt kjglemiddel-
system. Kontroller far hver drift tettheten og om det
finnes sprekker i slangene. Unnga at vaesker trenger inn
i elektriske deler.

Feilmelding/
oppfersel magnettast

Betydning

Uthedring

Indikator lyser grent
lig.

Magnetholdekraft eventuelt tilstrekke- | -

Indikator blinker grent
strekkelig.

Magnetholdekraft eventuelt ikke til-

Ved arbeider ogsa pa stdlmaterialer med en
materialtykkelse pa mindre enn 12 mm ma
arbeidsstykket forsterkes med en ekstra
stélplate for 4 garantere magnetholdekraf-
ten.

Indikator lyser redt i
1 sekund
= feil nettspenning

- Bevegelsessensor har utlgst
= Overlastutkopling har utlgst

Etter feilfierningen kan maskinen slis pa
igjen.

Indikator lyser permanent
redt

= feil nettspenning/nettfrekvens
= Tast er blokkert ved innkoplingen

Etter feilfierningen kan maskinen slis pa
igjen.

Hvis en feil oppstar hyppigere, send maski-
nen til FEIN-kundeservice.

Indikator blinker perma- | Maskin er defekt.

nent rgdt

Send maskinen til FEIN-kundeservice.

Personvernbryter (*) PRCD (Se side 8)

Personvernbryteren PRCD er spesielt ment for din

beskyttelse. Ikke bruk personvernbryteren for 4 sla

produktet av og pa.

Hvis personvernbryteren er skadet, f.eks. ved kontakt

med vann, ma du ikke bruke den lenger.

Personvernbryteren er uunnvaerlig, den beskytter bru-

keren mot elektrisk stgt. | feilfri drift er visningen pa

personvernbryteren aktiv.

Kontroller at personvernbryteren fungerer for du

begynner med arbeidet.

1. Sett stopselet til personvernbryteren i en stikkon-
takt.

2. Trykk pa RESET- tast. Visningen pa personvernbry-
teren er aktiv.

3. Trekk stopselet ut av stikkontakten. Visningen pé
personvernbryteren blir inaktiv.

4. Gjenta skrittene 1. og 2.

5. Trykk pa TEST- tast. Visningen pa personvernbryte-
ren blir inaktiv.Hvis visningen blir aktiv, ikke bruk
produktet. Ta i dette tilfellet kontakt med servicen
fra FEIN pa www fein.com.

6. Trykk pa RESET- tast. Nar visningen er aktiv, kan
produktet slas pa.

Ikke bruk personvernbryteren for a sla elektroverktayet

av og pa.

Vedlikehold og kundeservice.

Ved ekstreme bruksvilkir kan det ved bear-
¥ beidelse av metall sette seg lededyktig stav

inne i elektroverktoyet. Beskyttelsesisolasjo-
nen til elektroverktgyet kan innskrenkes. Blas ofte
gjennom de innvendige delene av elektroverktayet
gjennom ventilasjonsspaltene med tgrr og oljefri trykk-
luft.
Skift ut klistremerker og varselhenvisninger pa elektro-
verktgyet ved aldring og slitasje.
Huvis tilloplingsledningen til elektroverktayet er skadet,
ma den skiftes ut med en spesielt preparert tilloplings-
ledning med personvernbryter (*) PRCD som kan fis
hos FEIN-kundeservice.
Produkter som har vart i kontakt med asbest, mé ikke
sendes til reparasjon. Handter produkter kontaminert
med asbest i henhold til de gyldige nasjonale bestem-
melsene for asbestholdig avfall.
Ta ved FEIN elektroverktgy og tilbehar som skal repa-
reres kontakt med FEIN kundeservice. Adressen finner
du i internettet pd www.fein.com.



Slitasjedeteksjon pa magnetfoten

Forskyvning av elektroverktayet pa oppstillingsflaten
forarsaker slitasje pa magnetfoten. Derved kan det opp-
std en luftspalte mellom magnetfoten og oppstillingsfla-
ten og magnetens holdekraft kan reduseres. For
kontroll har magnetfoten fordypninger. Kontroller
elektroverktayet far hver bruk for slitasje. Hvis en av
disse fordypningene ikke lenger kan oppdages fullsten-
dig, m& magnetfoten skiftes ut (se side 8). Ta i dette til-
fellet kontakt med servicen til Fein pd www.fein.com.
Slitedeler: Innsatsverktay, magnetfot.

Den aktuelle reservedelslisten for dette elektroverk-
toyet finner du pd internettet under www.fein.com.
Bruk kun originale reservedeler.

Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:
Innsatsverktay, kjglemiddelbeholder, spongitter

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklaering.

Denne driftsinstruksen kan inneholde beskrivelser
og/eller illustrasjoner av tilbehar som ikke inngar i din
leveranse.

m -
Samsvarserklzring.

CE-erklzringen gjelder kun for land i Den europeiske
unionen og i EFTA [EDS] (European Free Trade Asso-
ciation) og kun for produkter som er bestemt for mar-
kedet i EU eller EFTA. Etter at produktet er introdusert
pa EU-markedet, mister UKCA-merket sin gyldighet.
UKCA-erklzringen gjelder kun for det britiske markedet
(England, Wales og Skottland) og kun for produkter
som er bestemt for det britiske markedet. Etter at pro-
duktet er introdusert pé det britiske markedet, mister
CE-merket sin gyldighet.

Miljevern, avfallshandtering.

Emballasjer, gammelt elektroverktgy og tilbehgr ma
leveres inn til miljovennlig resirkulering.
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Oversittning av bruksanvisning i original.

Anviinda symbholer, forkortningar och begrepp.

Symbol, tecken

Firklaring

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allmznna sikerhetsanvisningarna
ska ovillkorligen ldsas.

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

Innan beskriven atgard vidtas ska stickproppen dras ur ndtuttaget. | annat fall finns risk for
att elverktyget vid oavsiktlig start orsakar personskada.

Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.

Vid arbetet ska horselskydd anvindas.

Vid arbetet ska handskydd anvéndas.

Berdr inte elverktygets roterande delar.

Varning for vassa kanter p4 insatsverktyget, t. ex. knivens egg.

Risk fér halka!

Risk for klimskada!

Se upp for fallande féremal!

Het yta!

Tippfara!

Det ir férbjudet att sticka in handen!

Spénn fast biltet!

Allmién forbudssymbol. En sddan hantering ar forbjuden.

Forsakrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

Forsikrar om att elverktyget Gverensstimmer med Storbritanniens (England, Wales,
Skottland) direktiv.

Denna anvisning hinvisar till en eventuellt farlig situation som kan leda till allvarliga
personskador eller till dod.

;zmr%g@@@}%}@»@@@@mwe@

Kasserade elverktyg och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhdndertas
och hanteras pa miljévanligt sdtt.
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Symbol, tecken

Firklaring

&

Kannetecknar atervinningsbara forpackningar och produkter, som méste insamlas och

disponeras separat fran varandra.

@ Skyddsjord
T Giéingtapp
7 Stal
Léagt varvtal
—— Hogt varvtal

Tilldggsinformation.

Se avsnittet ”Anvandningsinstruktioner.”

Magneten har tillrickligt hog héllkraft

SISBIEIE

Magneten har inte tillrackligt hog héllkraft

Vitsketillférseln 6ppnad.

Inkoppling

Frankoppling

Giller endast for Kina:
Miljsskyddets giltighet vid normal anvindning 4r 10 ar.

Starta borrmotorn. Hoger rotationsriktning

Starta borrmotorn i stegdrift. Vanster rotationsriktning

Reducera varvtalet i steg

Oka varvtalet i steg

Stanna motorn

In- och urkoppling av magnet

Personskyddsbrytaren (*) PRCD &r inkopplad, indikeringen &r aktiv.

IIHDEHED@@@H@

Personskyddsbrytaren (*¥) PRCD iar frankopplad, indikeringen 4r inaktiv.

(*) Personskyddsbrytaren (PRCD) kan férekomma pa grund av nationella
arbetsskyddsbestimmelser eller lagstadgade regler i landet ddr redskapet marknadsfors.

(**) Kan innehdlla siffror eller bokstiver

(Ax - Zx) Kodbeteckning for interna syften
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Tecken Internationell enhet Firklaring
Py w Upptagen effekt
P W Avgiven effekt
nor /min, min™", rpm, r/min Tomgéngsvarvtal (Hogergéng)
ng /min, min™", rpm, r/min Tomgangsvarvtal (Vdnstergéng)
in inch Matt
U \ Markspanning
f Hz Frekvens
M... mm Matt, metrisk ganga
(%) mm Diameter fér en rund komponent
HM 1E o J7 Fe400 mm Max borrdiameter for stal upp till 400 N/mm?-
hardmetall (kirnborr)
HSS 1E o 9% Fe 400 mm Max borrdiameter fér stl upp till 400 N/mm?-
hogeffektssnabbstal (kirnborr)
HSS 9 @ g Fedo0 | mm Max borrdiameter for stl upp till 400 N/mm?-
hogeffektssnabbstal (spiralborr)
o mm Borrchuckens max. kapacitet
] mm Diameter for forsankning
i kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
7, °C Tilliten omgivningstemperatur
Loa dB(A) Ljudtrycksnivé
Lya dB(A) Ljudeffektniva
Ly cpeak dB Toppljudtrycksniva
K. Onoggrannhet
a m/s? Vibrationsemissionsvarde enligt EN 62841
(vektorsumma i tre riktningar)
a, m/s? genomsnittligt vibrationsvirde (kdrnborrning)
m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N, | Bas- och hidrledda enheter fran det Internationella
°C, dB, min, m/s? enhetssystemet SI.

For din sakerhet.

_ Léds noga igenom alla sékerhetsan-
visningar och instruktioner. Fel som

uppstar till foljd av att sakerhetsanvisningarna och
instruktionerna inte foljts kan orsaka elstdt, brand
och/eller allvarliga personskador.
Firvara alla varningar och anvisningar for framtida
bruk.
Anvind inte detta elverktyg innan du noggrant
last och fullstandigt forstatt denna instruktions-
bok samt bifogade ,,Allméanna sikerhetsanvis-
ningar (publikationsnummer 3 41 30 465 06 0). Dessa
underlag bor forvaras fér senare anvandning och ska
bifogas elverktyget vid 6verlatelse eller forsdljning.
Beakta dven tillimpliga nationella arbetarskyddsbestim-
melser.

Avsedd anvéndning av elverktyget:
Kérnborrmaskin for borrning med kirn- och massiv-
borrar med en maximal diameter pa 36 mm i yrkesmas-
sig anvandning for forsankning och giangskarning i
material med magnetiserbar yta med av FEIN godkanda
insatsverktyg och tillbehor i viderleksskyddad omgiv-
ning.

Bdrhandtaget ar for transport av maskinen

| en stdrningsbelagd omgivning dr en minskad driftkva-
litet mojlig, som tidsbegransat avbrott, tidsmissigt redu-
cerad funktion eller andamalsenlig driftfunktion for vars
atgardande anvdndarens ingrepp behovs.

Detta elverktyg dr dven avsett for anvandning med vax-
elstromsgeneratorer som har tillrackligt hog effekt och
som motsvarar standarden I1SO 8528 i utférandeklass
G2. Bestimmelserna i denna standard uppfylls i synner-
het inte om klirrfaktorn 6verskrider 10 %. | osakra fall
ta reda pa generatorns data.
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Beakta darvid bruksanvisningen och de nationella fore-

skrifterna for installation och drift av vixelstromsgene-

ratorn.

AVARNING) Det r forbjudet att driva elverkty-
get med en generator vars tom-

géngsspanning &verskrider spanningsvirdet som anges

pé elverktygets typskylt.

Felanvéndning som kan forutses.

For att kunna driva produkten sikert och utesluta felan-

vindning ar féljande férbjudet:

- e%(enm'ziktiga ombyggnader

- icke dndamalsenlig anvindning

= underlatelse att folja anvindningsinstruktionerna

= Transport fréan kabeln

= Anvindning av borrar med en diameter pé Gver

36 mm.

Borrning i icke magnetiserbara material.

= automatiserad industriell kontinuerlig anviandning

= Overskridande av anvdndningen enligt lokala arbets-
skyddsforeskrifter

- Genomforing av serieborrningar p4 tranga borr-
ningsstillen pa grund av otillracklig lufttillforsel.

- Ventilationsoppningarnas tickning eller maskering.

= Infistning av karnborrmaskinen med skruvtvingar
eller dyligt pa héljet.

Sakerhetsanvisningar.

Led vid borrning, som fordrar anviindning av vatten,
vattnet bort fran arbetsomradet eller anviind en vitske-
uppsamlingsanordning. Dessa skyddsatgarder haller
arbetsomradet torrt och minskar risken for elstét.

Hall i elverktyget endast vid de isolerade greppytorna
nédr arbeten utfors pa stillen dér skirverktyget kan
skada dolda elledningar eller egen natsladd. Skirverk-
tygets kontakt med en spanningsférande ledning kan
ocksé sitta elverktygets metalldelar under spanning och
leda till elstot.

Bér hirselskydd vid borrning. Buller kan orsaka horsel-
skada.

Fortsitt inte matningen om insatsverktyget laser sig
utan koppla fran elverktyget. Lokalisera orsaken for
inklamt insatsverktyg och dtgirda den.

Om du vill starta kiirnborrmaskinen som star i verktyget
pa nytt maste du fore nystart kontrollera, att insats-
verktyget roterar fritt. Om insatsverktyget dr i klam kan
det mojligen inte rotera, vilket kan leda till Gverbelast-
ning av verktyget eller till att kirnborrmaskinen lossnar
fan arbetsstycket-

Kontrollera vid infastning av borrstativet pa arbets-
stycket med vakuumplatta, att ytan ir glatt, ren och
inte pords. Fast inte horrstativet pa laminerade ytor,
som t ex pa kakel eller kompoundmaterials platering.
Om arbetsstyckets yta inte r glatt, plan eller tillrackligt
fast, kan vakuumplattan lossna frén arbetsstycket.

Kontrollera innan och under horrning, att vakuumet &r
tillréickligt. Om vakuumet inte 4r tillrackligt, kan
vakuumplattan lossna frén arbetsstycket.

Utfor aldrig underuppborrning eller borrning i viigg om
maskinen ar fist endast med vakuumplatta. Om vaku-
umet forsvinner, lossnar vakuumplattan frén arbets-
stycket.

Se vid borrning genom végg till att personer och arbets-
omradet pa andra sidan av viiggen ér skyddade. Borr-
kronan kan ga ut genom borrhélet och borrkdrnan kan
falla ned pé andra sidan.

Anviind inte verktyget for underuppborrning med vat-
tentillférsel. Tranger vatten in i elverktyget 6kar risken
for elstst.

En skadad kabelskyddsslang ska omedelbart bytas ut.
En defekt kabelskyddsslang kan orsaka &verhettning i
maskinen.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind skyddsutrustning. Anvénd alltefter behov
ansiktsskydd eller skyddsglasigon. Anvénd hirsel-
skydd. Skyddsglaségonen maste tillforlitligt kunna
skydda 6gonen mot partiklar som slungas ut. En perma-
nent bullerbelastning kan leda till hérselforlust.

Berir inte kiirnborrens skarpa kanter. Risk for person-
skada.

For undvikande av personskada bir karnborren gran-
skas innan arbetet pabdrjas. Anvand endast felfria, inte
deformerade kérnborrar. Skadade eller deformerade
kdrnborrar kan orsaka allvarlig personskada.

Fire forsta driftstart: Montera spannitet pa maskinen.

Sdkra alltid maskinen med medfiljande fastsurr-
ningshand. Speciellt p lutande eller ojamna ytor
finns risk fér maskinens tippning utan sakring.

Se vid underupparbeten upp for fallande foremal som t
ex horrkérnor och span.

Kontrollera fastsurrningshandet fiire varje anviindning
avseende av skador som repor, snitt, hack och brott pa
héltet, kraftiga mirken av firslitning och/eller korro-
sion av @ndbeslagen och spiinndelarna samt saknad av
eller en inte ldngre ldsbar etikett. Byt omedelbart ut
fastsurrningshandet vid upptrédande skador.

Borra pa lodriita byggelement eller underupp utan kyl-
viitskebehallare. Anvind i detta fall kylmedelsspre;j.
Om vitska tringer in i elverktyget finns risk for elstot.

Undvik att berdra borrkédrnan som centrerpinnen auto-
matiskt stoter ut efter avslutat arbetsmoment. En bers-
ring av den heta eller nedfallande kirnan innebir risk
for kroppsskada.

Anslut elverktyget endast till fareskrivna vigguttag
med skyddsjord. Anvéind endast oskadade anslutnings-
ledningar och regelbundet kontrollerade skarvsladdar
med jorddon. En icke genomgéende skyddsledare kan
leda till elstot.

For att undvika kroppsskada hall alltid hdnderna, kla-
derna etc. pa betryggande avstand fran roterande span.
Spén kan orsaka kroppsskada. Anvand alltid spannitet.
Firsok inte ta bort det roterande insatsverktyget innan
det stannat fullstéindigt. Detta kan leda till allvarlig
kroppsskada.
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Se upp fir dolt liggande elledningar, gas- och vattenrir.
Kontrollera arbetsomradet t. ex. med en metalldetek-
tor innan arbetet pabdorjas.

Magnesiumhaltigt material far inte bearhetas. Det
finns risk for brand.

Bearbeta inte CFK (kolfiberarmerad plast) eller ashest-
haltigt material. Dessa dmnen anses vara canceral-
strande.

Det dr forbjudet att med skruvar eller nitar fista brickor
och mérken pa elverktyget. En skadad isolering skyddar
inte langre mot elstot.

Overbelasta inte elverktyget eller uppbevaringsvéaskan
och anvénd dem inte heller som stege eller still. Om
elverktyget eller uppbevaringsviskan Sverbelastas eller
om man stiger upp pa dem kan det ldtt hinda att elverk-
tygets eller uppbevaringsviskans tyngdpunkt flyttas
uppat varefter de tippar.

Anvénd endast tillbehir som specielit tagits fram eller
godkénts av elverktygets tillverkare. Anvindningen
beh&ver inte vara siker bara for att tillbehGret passar till
elverktyget.

Rengor regelbundet elverktygets ventilationsoppningar
med verktyg som inte bestar av metall. Motorns flikt
drar in damm till motorhuset. Vid kraftig koncentration
kan metalldammet orsaka elektrisk fara.

Fiire lagring: Ta bort insatsverktyg.

Lagra elverktyget endast i viskan eller den egna fir-
packningen.

Kontrollera fore start att natsladden och stickproppen
inte skadats.

Anviind alltid elverktyget tillsammans med en person-
skyddsbrytare (*) PRCD.Kontrollera alltid innan arbeten
pabdrjas att personskyddsbrytaren (*) PRCD. fungerar
korrekt (se sida 95).

Vibrations- och bulleremissionsvérden

De vibrations- och bulleremissionsvarden som anges i

denna anvisning har utférts enligt en méatmetod standar-

diserad i EN 62841 och kan anvindas vid jimférelse av
olika elverktyg. Den kan dven tillimpas for prelimindr
bedémning av vibrations- och bullerbelastning.

A De angivna vibrations- och bulleremissionsvirde-
na motsvarar den huvudsakliga anviandningen av
elverktyget.

Om didremot elverktyget anvdnds for andra andamél
och med andra insatsverktyg eller inte underhillits
ordentligt kan de totala vibrationsviardena och bullere-
missionsvirdena avvika. Detta kan &ka vibrations- och
bullerbelastningen visentligt under den totala tidsperi-
oden.

For en exakt bedémning av vibrations- och bullerbe-

lastningen bor dven de tider beaktas ndr elverktyget dr

frankopplat eller dr igdng, men inte anvdnds. Detta kan
minska vibrations- och bullerbelastningen vdsentligt
under den totala tidsperioden.

A Bestdm extra sikerhetsétgirder for att skydda
operatdren mot vibrationens och bullrets inver-
kan, t.ex.: underhall av elverktyget och insats-
verktygen, varmhallning av handerna, organisation
av arbetsférloppen.

Anvandningsinstruktioner.

Anvind som kylmedel endast kylsmé&rjningsemulsion
(vattenburen olja).

Observera tillverkarens anvisningar for kylvitskan.
Kontrollera att magnetfotens stillyta @r plan, ren samt
utan rost och is. Avlagsna lack, spackelskikt och andra
material. Undvik en luftspalt mellan magnetfoten och
stéllytan. Luftspalten reducerar magnetens hallkraft.
Anvidnd inte maskinen pé heta ytor, det kan leda till
bestdende minskning av magnetens héllkraft.

Borrning

©®

1. Positionera maskinen pa stillytan.

2. Koppla in magneten.

3. Sdkra maskinen med ett fastsurrningsband.

4. Starta borrningen.

Om maskinen med firdigt inkopplad magnet stills pd
stallytan, identifieras ett fel och motorn liter sig inte
startas. | detta fall maste maskinen frankopplas fran
spanningsforsérjningen.

Tillvigagangssitt vid insatsverktyg i klim

o

1. Stdng av maskinen.

2. Frankoppla maskinen fran spanningsforssrjningen.

3. Avldgsna spanen med en spénkrats.

4. Lat insatsverktyget svalna.

5. Lossa och demontera insatsverktyget i klim med ett
lampligt verktyg, t.ex. en ting.

For fortsatt anvindning far endast oskadade insatsverk-

tyg anvandas.

Anvind alltid magnetfoten under arbetet och se till att

magnetens hallkraft dr tillrackligt hog:

= Om den gréna knappen pa mandverpanelen lyser
kontinuerligt ar magnetens héllkraft eventuellt till-
rackligt hog och maskinen kan anvindas med normal
matning.

= Om knappen Magnet blinkar pi mandverpanelen ir
magnetens héllkraft eventuellt inte tillrackligt hog
och maskinen méste i detta fall drivas med reduce-
rad matningskraft.

Vid arbeten pa material som inte dr magnetiserbara
méste en ldmplig fastspanningsutrustning anvandas;
FEIN erbjuder som tillbehr t. ex. vakuumplatta eller
rérborranordning. Beakta respektive bruksanvisningar.
Vid arbeten pa stidlmaterial med en tjocklek under

12 mm maste arbetsstycket forstirkas med en extra
stalplatta for att sikerstilla magnetens hallkraft.

En strémsensor &vervakar magnetfoten. Om magnetfo-
ten 4r defekt, startar inte motorn.

Vid 6verbelastning kopplas motorn automatiskt fran
och maste sedan aterstartas.

Anvind endast den matningskraft som ovillkorligen for-
dras. Fér h6g matningskraft kan leda till insatsverktygets
brott och férlust av magnetens hallkraft.

Om strommen avbryts ndr motorn dr igang hindrar en
skyddskoppling motorn fran att automatiskt starta pd
nytt. Koppla 4ter p& motorn.
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Senast instillda varvtalet lagras automatiskt (Memory

Function). For att starta elverktyget med senast instillt

varvtal, tryck och hall knappen med symbolen (B

nedtryckt och tryck sedan knappen med symbolen

-

Stanna inte borrmotorn under borrning.

Dra kdrnborren ur borrhéilet med motorn igang.

SI& frén borrmotorn och vrid forsiktigt ut kirnborren

moturs om den rdkat komma i klim i arbetsstycket.

Ta efter varje borrning bort spdnen och den urborrade

karnan.

A Grip inte spanen med bar hand. Anvind alltid en
spankrats (6 42 98 160 40 0).

A Forbranningsrisk! Magnetens yta kan uppna héga
temperaturer. Grip inte magneten med bar hand.
Skada inte borrens skir vid byte.

Nar material med flera skikt kdrnborras ska kdrnan och
spanen tas bort efter genomborrning av varje skikt.
Anvidnd vid gingskdrning, endast medféljande T-nyckel
eller sexkantnyckel for justering av borrspindeln.
Kéarnborrmaskinen far inte anvindas med defekt kylsys-
tem. Kontrollera fiire varje anviindning titheten och att
slangarna inte har sprickor. Se till att vitska inte tranger
in i elektriska delar.

Felmeddelande/Magnet- Betydelse

knappens beteende

Atgird

Indikatorn lyser med gront
ljus

Magneten har tillrickligt hog hallkraft. | -

Indikatorn blinkar med

gront ljus hog hallkraft.

Magneten har eventuelltinte tillrickligt

Vid arbeten pé stilmaterial med en tjocklek
under 12 mm maste arbetsstycket forstir-
kas med en extra stalplatta for att sdkerstil-
la magnetens hallkraft.

Indikatorn lyser 1 sekund
med rott ljus
= Fel nitspanning

- Rorelsesensorn har 16st ut
- Overbelastningsskyddet har 15st ut

Efter det felet avhjdlpts kan maskinen ater
inkopplas.

Indikatorn lyser perma-
nent med rott ljus

= Fel nitspanning/nitfrekvens
= Knappen ar last i inkopplat lige

Efter det felet avhjdlpts kan maskinen ater
inkopplas.

Om detta fel uppstar ofta, sind maskinen
till en FEIN-kundtjanst.

Indikatorn blinkar perma- | Maskinen ar defekt.

nent med rott ljus

Sénd maskinen till en FEIN-kundtjdnst.

Personskyddshrytaren (*) PRCD (se sidan 8)

Personskyddsbrytaren PRCD dr avsedd speciellt for att

skydda dig. Anvand inte personskyddsbrytaren for till-

och franslag av produkten.

Om personskyddsbrytaren &r skadad, t ex genom kon-

takt med vatten, ska du inte mera anvinda den.

Personskyddsbrytaren dr oumbirlig den skyddar

anvindaren mot elst6t. Vid felfri drift dr indikeringen pa

personskyddsbrytaren aktiv.

Kontrollera personskyddsbrytarens funktion innan

arbetet paborjas:

1. Anslut personskyddsbrytarens stickpropp till nétutta-

get.

2. Tryck pa RESET -knappen. Indikeringen pé person-

skyddsbrytaren ar aktiv.

3. Dra stickproppen ur nituttaget. Indikeringen pé per-

sonskyddsbrytaren blir inaktiv.

4. Upprepa stegen 1 och 2.

. Tryck pa TEST -knappen. Indikeringen pa person-
skyddsbrytaren blir inaktiv. Om indikeringen forblir
aktiv, far produkten inte tas i bruk. Kontakta i detta
fall FEIN-service pa adressen www.fein.com.

6. Tryck pa RESET -knappen. Vid aktiv indikering far

produkten inkopplas.

Anviind inte personskyddsbrytaren for till- och franslag

av elverktyget.

(9,

Underhall och kundservice.

Under extrema betingelser kan ledande
9 damm samlas i elverktygets inre nir metall

bearbetas. Elverktygets skyddsisolering kan i
detta fall menligt paverkas. Renblés ofta elverktygets
inre genom ventilationsdppningarna med torr och olje-
fri tryckluft.

Fornya dekaler och varningsanvisningar pé elverktyget
vid aldring och slitage.

Om elverktygets nitsladd skadats méste den ersittas
med en speciellt férberedd nitsladd med person-
skyddsbrytare (*) PRCD, som FEIN-kundservicen till-
handahaller.

Produkter som varit i beréring med asbest far inte lam-
nas till reparation. Disponera med asbest kontamine-
rade produkter enligt landets gillande instruktioner for
hantering av asbesthaltigt avfall.

Ta kontakt med FEIN kundtjanst for FEIN elverktyg och
tillbehér som bor repareras. Adressen hittar du i Inter-
net under www.fein.com.
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Slitageidentifiering pa magnetfoten

Forskjutning av elverktyget pa stillytan leder till slitage
pa magnetfoten. Ddrvid kan uppsta luftspalter mellan
magnetfoten och stillytan, vilket reducerar magnetens
héllkraft. For kontroll 4r magnetfoten férsedd med for-
djupningar. Kontrollera slitaget fére varje anvindning av
elverktyget. Om en av férdjupningarna inte mera ir full-
stindigt igenkdnnbar magnetfoten bytas ut (se sida 8).
Kontakta i detta fall FEIN-service pa adressen
www.fein.com.

Forslitningsdelar: Insatsverktygen, magnetfoten.

Den aktuella reservdelslistan for detta elverktyg hittar
du i Internet pa adress: www.fein.com.

Anvind endast originalreservdelar.

Foljande delar kan du vid behov sjilv byta ut:
Insatsverktyg, kylvitskebehallare, spannit

Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti limnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvindningsland. Dessutom ldmnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av aktuellt elverktyg kan vissa delar saknas
av de tillbehSr som beskrivs eller visas i bruksanvis-
ningen.

Forsdakran om dverensstimmelse.
CE-forsédkran giller endast for Europeiska unionens lan-
der och EFTA (European Free Trade Association) och
endast fér produkter som dr avsedda fér EU- eller
EFTA-marknaden. Efter marknadsintroduktionen av
produkten p& EU-marknaden férlorar UKCA tecknet
sin giltighet.

UKCA-firsédkran giller endast for den brittiska markna-
den (England, Wales och Skottland) och endast fér pro-
dukter som ar avsedda for den brittiska marknaden.
Efter marknadsintroduktionen av produkten pa brit-
tiska marknaden forlorar CE - tecknet sin giltighet.

Miljaskydd, avfallshantering.
Forpackning, skrotade elverktyg och tillbeh&r ska han-
teras pa miljévanligt sdtt.



Alkuperiisen kiyttdohjeen kaannos.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Piktogrammit

Selitys

Oheisiin dokumentteihin sekd kiyttdohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti
perehdyttiva.

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Ennen seuraavaa ty&vaihetta on pistoke irrotettava pistorasiasta, koska muutoin tyckalu
saattaa kdynnistya epahuomiossa itsestdan.

Tydston aikana silmit on suojattava laseilla.

Ty6ston aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.

Ty6ston aikana on kdytettdvd suojakdsineita.

Sahkotydkalun pydriviin osiin ei saa koskea.

Liukastumisen vaara!

Ruhjevammojen vaara!

Varo putoavia esineiti!

Kuuma pinta!

Kaatumisvaara!

Kiinnitd turvavyo!

Yleinen kieltokilpi. Kyseinen toimenpide on kielletty.

Vahvistaa, ettd sahkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

Vahvistaa sahkotyskalun yhdenmukaisuuden Iso-Britannian (Englanti, Wales, Skotlanti)
direktiivien mukaisesti.

Teksti varoittaa mahdollisesta vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa vakavaan
tyStapaturmaan tai jopa hengenvaaraan.

;zmr%gmg@}%}@»@@@@mwe@

Vanhat, kdytostd poistetut sahkotydkalut ja muut sahkokayttoiset laitteet on hdvitettdvd
ympiristdystavillisesti johtamalla ne kierritykseen.
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Piktogrammit

Selitys

&

Karakterisoi kierrityskelpoisia pakkauksia ja tuotteita, joita tulee kerdtd ja hdvittdd erikseen
toisistaan.

Suojamaadoitus

Kierretappi

Teris

& Rg[®

Alhainen kierroslukualue

{, | G

Korkea kierroslukualue

Lisitietoja.

katso kappaletta "Kdyttoohjeita.”

Magneetin pito riittavid

DED|E =) &

Magneetin pito ei riitd

Nesteensy&ttd avattu.

Paillekytkentd

Pitee vain Kiinaa varten:
Ympiristonsuojelun voimassaolo tuotteen normaalissa kdyt6ssd on 10 vuotta.

Koneen kéynnistys. PySrimissuunta oikeaan

Koneen kdynnistys painikekdytolld. Pydrimissuunta vasempaan

Kierrosluvun alennus vaiheittain

Nosta kierrosnopeutta asteittain

Moottori seis

Magneetti pdille/pois

Kayttésuojakytkin (*) PSCD on kytkettyns, Nayttd on aktiivinen.

IIHDEHED@@@H@

Kayttosuojakytkin (*) PSCD on poiskytkettynd, Naytt6 on inaktiivinen.

*) Kiyttdsuojakytkin (PRCD) saattaa, maassa jossa laite tuodaan markkinoille, olla asennettuna
kansallisten tyosuojelumdirdysten tai lakisddteisten madrdysten takia.
(**) voi sisdltdd kirjaimia tai numeroita

(Ax - Zx)

Tunnus sisdisid tarkoituksia varten




Merkki Kansainvilinen yksikko Selitys

Py W Ottoteho

P, \ Antoteho

nor /min, min™, rpm, r/min Joutokdyntinopeus (oikeaan)

ng /min, min™!, rpm, r/min Joutokdyntinopeus (vasempaan)

in inch Mittayksikko

U \ Nimellisjannite

f Hz Taajuus

M. mm Mitta, metrinen kierre

(%) mm Py6reidn kappaleen lapimitta

HM 1E o J7 Fe 400 mm Sall. tyckappaleen paksuus: teras kork. 400 N/mm?
- kovametalli (keernapora)

HSS 1E o 9% Fe 400 mm Sall. tyskappaleen paksuus: teris kork. 400 N/mm?
- pikateris (keernapora)

HSS 9 @ g Fedo0 | mm Sall. tyskappaleen paksuus: teris kork. 400 N/mm?
- pikateris (kierukkapora)

B mm Poraistukan maksimi syvyys

5, 0 mm Upotuksen halkaisija

i kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja

T, °C Sallittu ympéristdn limpétila

Loa dB(A) Ainen painetaso

Lya dB(A) Adnitaso

Ly cpeak dB Ainen painetason huippuarvo

K. Epavarmuustekijd

a m/s? Térindarvo vastaa standardia EN 62841
(vektorisumma, kolmiulotteinen)

a, m/s? Keskimddriinen virihtelytasoarvo (keernaporaus)

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N, |Kansainviliseen Sl-jirjestelmdin sisaltyvit
°C, dB, min, m/s perusyksikét ja sen johdannaisyksikét.
Tyoturvallisuus. Sihkitydkalun kiyttikohteet:

Lue kaikki turvallisuus- ja muut
ohjeet. Turvallisuusohjeiden lai-

minly&nti saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan loukkaantumiseen.
Siilyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.
Sahkotydkalun saa ottaa kdyttodn vasta sitten,
kun ensin on perehdytty kayttdohjeeseen sekd
oheisiin yleisiin turvaohjeisiin (julkaisunumero
3 41 30 465 06 0) niin, ettd niissd annetut ohjeet tule-
vat ymmirretyiksi. Sdilytd kyseiset dokumentit vastai-
suuden varalta ja anna ne mukaan, mikili laite
luovutetaan toisen kdyttéon tai myyddin eteenpiin.

Sydédnporakone sydin- ja massiiviporilla poraukseen
maksimaalisella 36 mm halkaisijalla, upotukseen ja kier-
teittdmiseen aineisiin, joissa on magnetoituva pinta
ammatilliseen kdyttoon FEIN:in sallimilla vaihtotyoka-
jatussa ympadristossd.

Kantokahva on koneen kuljetusta varten.

HairiGalttiissa ympdristossd on kdyttdlaadun heikkene-
minen mahdollinen, kuten ajallisesti rajoitettu katkos,
ajallisesti rajoitetun toiminnan tai tarkoituksenmukaisen
suorituskyvyn vidheneminen, jonka korjaamiseen tarvi-
taan kayttohenkilon viliintulo.

Tdmi sihkotydkalu soveltuu myos kdytettaviksi yhdes-
sd teholtaan riittdvan vaihtovirtageneraattorin kanssa,
joka vastaa standardia ISO 8528, rakenneluokka G2.
Ko. standardin vaatimuksia ei tdytetd, mikili nk. sar6-
kerroin on yli 10 %. Epéselvissi tapauksissa on hyvi
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Noudata tilléin vaihtovirtageneraattorin kdyttéohjetta

sekd asennusta ja kdyttod koskevia kansallisia saannok-

sid.

BAVAROITUS ©n kiellettyd kiyttdd sihkdtySkalua
generaattorilla, jonka joutokaynti-

jannite ylittdd sahkotyokalun tyyppikilvessd ilmoitettua

jannitearvoa.

Ennustettavissa oleva vaarinkaytto.

Tuotteen turvallisen kdayton mahdollistamiseksi ja vdd-

rinkdytdn poissulkemiseksi, seuraava on kiellettya:

- omavaltaiset muutostySt

- asiaton kayttd

- kidyttdohjeiden noudattamatta jittiminen

= Kuljetus kaapelilla

= Porien kiytto, joiden halkaisija on suurempi kuin

36 mm.

Poraus ei magnetoituviin aineisiin.

= automaattisoitu teollinen jatkuva kdytto

- Kayton ylitys paikallisten tySsuojeluohjeiden
mukaisesti

- Sarjaporausten suoritus ahtaissa porauskohdissa,

johtuen riittimdttomadstd ilman syotostd.

uuletusaukkojen peitto tai teippaus.

- Sydinporakoneen kiinnitys koteloon ruuvipuristi-

milla tai vastaavilla laitteilla.

Turvaohjeita.

Johda poraustoissi, jotka vaativat nesteen kiyttoa,
neste pois tydalueelta tai kéyti nesteen kerdyslaitetta.
Tallaiset varotoimenpiteet pitdvit tyalueen kuivana ja
vadhentivit sahkoiskun riskia.

Kisittele sahkitydkalua eristetyista kahvapinnoista,
kun teet toita, joissa leikkuutydkalu saattaa osua pii-
lossa oleviin sihkdjohtoihin tai laitteen omaan verkko-
johtoon. Leikkuuterdn kosketus jannitteiseen johtoon
voi tehdd my6s sihkotydkalun metalliosat jannitteisiksi
ja johtaa sahkoiskuun.

Kéyta poraustdissi aina kuulosuojainta. Meluhaitat voi-
vat huonontaa kuuloa.

Jos koneessa oleva vaihtotydkalu juuttuu kiinni,
koneella ei saa enii sydttad, vaan virta on katkaistava
heti. Tarkasta, mistd syystd tydkalu juuttui kiinni ja kor-
jaa tilanne.

Ennen kuin kidynnistiit porakoneen, joka on juuttunut
kiinni tydkappaleeseen, tarkasta ennen virran kytke-
mistd, ettd koneessa oleva vaihtotydkalu pyirii
vapaasti. Mikali vaihtotySkalu takertaa, se ei ehkd pddse
py&rimdan lainkaan, minka seurauksena tyckalu kuor-
mittuu liikaa tai koko porakone irtoaa ty&kappaleesta.
Kun porateline kiinnitetsiin tydkappaleeseen tyhjidle-
vyn avulla, on katsottava, etti pinta on siles ja puhdas
eiké huokoinen. Poratelinetti ei pidé kiinnittaé laminoi-
tuille pinnoile kuten esim. kaakeloituun tai kerrosmate-
riaalilla pinnoitettuun pintaan. Jos tyckappaleen pinta
ei ole siled ja tasainen tai sitd ei ole kiinnitetty kunnolla,
tyhjiclevy voi irrota tydkappaleesta.

Ennen porausta ja sen aikana on varmistettava, etta ali-
paine on riittdva. Jos alipaine ei ole riittdvd, tyhjidlevy
saattaa irrota tySkappaleesta.

Jos kone on kiinnitetty pelkistaan tyhjidlevyn avulla, ei
poraustiiti pida suorittaa suoraan seiniin tai piin
yldpuolelle. Jos alipaine katoaa, tyhjidlevy irtoaa tys-
kappaleesta.

Kun porataan seinéin tai kattoon, on katsottava, etta
ldhella oleva henkild ja tydkohde on suojattu toiselta

ja keerna voi tippua ulos toiselta puolelta.

A3 kiyta tita tydkalua pain ylapuolella suoritettaviin
porauksiin nesteensyitolld. Nesteen tunkeutuminen

Anna vilittomisti vaihtaa kaapelin suojaletku uuteen,
jos se on vaurioitunut. Viallinen kaapelin suojaletku
saattaa johtaa koneen ylikuumenemiseen.

Erityiset varotoimenpiteet.

Kéyta suojavarusteita, tyokohteesta riippuen myds kas-
vosuojainta tai suojalaseja. Kuulosuojain kuuluu vakio-
varusteisiin. Suojalasien on oltava sopivat ja umpinaiset,
jotta sinkoilevat lastut tai muut roskat eivit paise sil-
miin. Jatkuva melusaaste on vaarallista, se voi johtaa
kuulovammoihin.

Keernaporan reunat ovat terévit, varo koskettamasta
niitd. Siitd seuraa tapaturman vaara.

Tydtapaturmien vilttamiseksi on keernaporakoneen
kunto tarkastettava ennen toiden aloittamista. Kayta
aina vain ehjiid keernaporia, joissa ei ole muotovikoja.
Viottuneet tai muotovikaiset keernaporat voivat aiheut-
taa vakavan tapatu rman.

Ennen ensimmiisti kéyttddnottoa: Asenna lasturitila
koneeseen.

Varmista aina koneen kiinnitys toimitukseen
kuuluvalla kiinnitysnauhahihnalla. Etenkin kalte-
villa ja epitasaisilla pinnoilla, kone on ilman kiin-
nitystd vaarassa kaatua.

Tydskentelyssi paiin ylapuolella on varottava putoavia
esineitid kuten esim. kaireita ja lastuja.

Tarkista ennen jokaista kéyttod ettei kiristysnauhahih-
nassa ole vaurioita, kuten repeimia, viiltoja, lovia tai
murtumia hihnassa, voimakkaita merkkeja kulumisesta
jaltai syopymisesta asennusosissa tai kiristysosissa tai
puuttuva tai ei luettavissa oleva nimilappu. Vaihda
vélittomasti kiristysnauhahihna uuteen, jos siiné esiin-
tyy puutteita.

Jos tyikohde on piin yldpuolella tai pystysuoralla pin-
nalla, jadhdytyssiiilioti ei pida kiyttédd. Sen sijasta
neen sisddn pddsee nestettd, seurauksena voi olla sihks-
isku.

Varo ulossinkoavaa lastujétettd, jonka koneen keskio-
tappi sylkdisee ulos automaattisesti porausvaiheen
péitteeksi. Lastujite voi olla kuumaa tai singota ulos
voimalla ja johtaa siten vammoihin.

Sahkotydkalun saa liittdad ainoastaan suojamaadoitet-
tuun suko-pistorasiaan. Koneen liitantidjohdon on
oltava kunnossa, samoin jatkojohdon, jossa myds on
oltava suojakosketin. Liitintdjohdoissa on oltava ldpi-
menevi suojajohdin, muutoin on olemassa sihkoiskun
vaara.
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Loukkaantumisien vilttamiseksi on aina pidettava
kadet, vaatteet jne. loitolla kiertyvista lastuista. Lastut
voivat aiheuttaa loukkaantumisia. Kdytd aina lasturitildd.

Vield pydrivaa tydkalua ei saa yrittida irrottaa koneesta,
vaan tyikalun on annettava pysahtya. Vakavan tydtapa-
turman vaara.

Varo rakenteissa olevia sihkdjohtoja ja kaasu- ja vesi-
putkia. Tarkasta ennen toiden aloittamista tyokohde
esim. metallinilmaisimella.

Magnesiumipitoisia materiaaleja ei saa tydstaa. Tulipa-
lon vaara.

CFK- (= hiilikuituvahvisteinen muovi) ja asbestipitoisia
materaaleja ei saa tyostaa. Niiden katsotaan voivan

Sihkotyokaluun ei saa kiinnittaa kilpia tms. poraamalla
tai niittaamalla. Jos koneen eristysti vioitetaan, seu-
rauksena voi olla sahkoiskun vaara.

Sahkotyokalua ei pida ylikuormittaa, ei mydskain sen
salkkua, joita kumpaakaan ei pida kayttai tukena tai
kiipeilyapuna. Jos sahkotydkalu ylikuormittuu tai sen tai

siirtyd ja tyokalu/salkku kaatuu.

Kéyta ainoastaan lisdvarusteita, jotka ovat joko sahkd-
tyokalun valmistajan alkuperiisosia tai muutoin val-
mistajan hyvaksymid. Vaikka jokin vierasvalmisteinen
lisdvaruste sopisikin sihkokoneeseen, se ei vilttamattd
ole turvallinen kayttad.

Tyidkalun ilmanottoaukot on puhdistettava saannalli-
sesti sopivin apuvilinein (metallisia tyokaluja ei saa
kayttad). Puhallin imee pilyd moottorin rungon sisdén.
Jos metallipitoista polyd padsee kerdantymaan liikaa, sii-
td koituu sihkdiskun vaara.

Ennen varastointia: Poista vaihtotyokalu.

Varastoi sahkotyokalu ainoastaan laukussa tai pakka-
uksessaan.

Tarkasta liitintdjohdon ja pistokkeen kunto, ennen kuin
otat koneen kayttion.

Kayta aina sahkitydkalua yhdessa kayttdasuojakytki-
men (*) (PRCD) kanssa. Tarkista aina ennen tyon aloit-
tamista kayttosuojakytkimen (*) (PRCD)
asianmukainen toiminta (katso sivu 102).

Vérind- ja melupiastoarvot

on mitattu EN 62841 standardoidun mittausmenetel-
médn mukaisesti ja niitd voidaan kdyttdd sihkotyokalujen
vilisissd vertailussa. Ne sopivat my®s varahtely- ja melu-
padstdarvojen alustavaan arviointiin.
A Mainitut vdrdhtely- ja melupddstoarvot vastaavat
sahkotyokalun padasiallista kdyttoa.
Jos sdhkotyckalua kuitenkin kdytetddn eri toissd, eri
vaihtotySkalujen kanssa tai riittamdttomalld huollolla,
keta ilmoitetuista. Tdm4 saattaa kasvattaa koko ty&aika-
jakson varahtely- ja melurasitusta huomattavasti.
Virdhtely- ja melurasituksen tarkkaa arviointia varten
my®&s se aika, jolloin laite on sammutettuna tai kdy,
mutta sitd ei tosiasiassa kdytetd. Timd voi selvasti pie-
nentdd koko tyGaikajakson vérahtely- ja melurasitusta.

A Mddrdi lisdvarotoimenpiteitd suojaamaan kayttdjad

varindn ja melun vaikutuksilta, kuten esim: Sahké-
tyokalujen ja vaihtotydkalujen huolto, kisien pita-
minen ldmpiming, tyGvaiheiden jdrjestely.

Tyostdohjeita.

Jadhdytysnesteend saa kayttad pelkdstdan jadhdyttavaa ja

voitelevaa emulsiota (dljy ja vesi).

ohjeet.

On katsottava, ettd magneettisen jalan kiinnityspinta on

pakkelikerrokset ja muu ylimadrdinen materiaali. Katso,
ettei magneettijalan ja sen kiinnityspinnan viliin jad ilma-
vilystd. llmavilys vihentdd magneettista pitovoimaa.
Tatd konetta ei saa kdyttdd kuumilla pinnoilla, koska sil-
loin magneetin pito heikkenee pysyvisti.

Porausprosessi

O®

1. Kohdista kone asetuspintaan.

2. Kdynnistd Magneetti.

3. Varmista koneen kiinnitys sidontavy&lla.

4. Kdynnistd poraus.

Jos kone jo kytketylld magneetilla asetetaan asetuspin-
taan vika tunnistetaan, eikd moottoria voida kdynnistdd.
Tédssd tapauksessa kone tdytyy kytked irti kdyttjannit-
teestd.

Menettelytapa jumissa olevien vaihtotydkalujen

kanssa

o

vaihtotydkaluja.

Kéytd aina apuna magneettijalkaa ja katso, ettd magnee-

tin pito on riittdva:

= Kun vihreid painike kiyttckentissa palaa pysyvisti,
magneetin pitovoima on mahdollisesti riittdva ja
konetta voidaan kayttid normaalisydtolla.

- Jos Magneetti-painikkeen valo vilkkuu, magneetin
pitovoima ei endd ehki riitd, jolloin konetta saa kdyt-
tad vain pienemmallad sydttivoimalla.

Kun tySstetddn ei magnetisoituvia materiaaleja, apuna

on kiytettdva sopivia FEIN-kiinnityslaitteita (lisitarvike)

kuten tyhjiclevy tai putkenporauslaite tms. Muista nou-
dattaa ko. apulaitteiden kiyttGohjeita.

Jos teriksen materiaalivahvuus on alle 12 mm, tydkap-

magneetin pito on taattu.

Magneettijalkaa valvotaan virrantunnistimen vilitykselld.
Jos magneettijalka on vioittunut, moottori ei kdynnisty.
Ylikuormituksella moottori sammuu automaattisesti,
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Tydkappaletta ei pidd syottdd liialla voimalla, vaan aina
sopivasti. Jos kdytetddn lilkaa voimaa, vaihtoty&kalu voi
murtua ja magneetin pito kadota.

Jos virta katkeaa moottorin kdydessi, turvakytkentdpiiri
estdd sen jilkeen koneen kdynnistymisen itsestddn, kun
kone taas saa virtaa. Moottori on silloin kdynnistettiva
uudelleen.

Viimeisin asetettu kierrosluku tallentuu automaattisesti
(Memory Function). Sihkotydkalun kdynnistimiseksi
viimeksi asetetulla kierrosluvulla painat painiketta, jossa
on tunnusmerkki [l ja painat sitten painiketta, jossa
on tunnusmerkki [T,

Moottoria ei pidd sammuttaa porauksen aikana.
Moottorin on oltava kdynnissi, kun keernapora noste-
taan irti reidstd.

moottori ja irrota pora varovasti vastapdivain kiertden.
Aina porauskerran pditteeksi on lastut ja muu roska
poistettava koneesta.

A4 tartu lastuihin paljain kisin. Kiyts aina lastu-
koukkua (6 42 98 160 40 0).
Palovammojen vaara. Magneetin pinta saattaa
A limmeti erittdin kuumaksi. Magneettiin ei pidd
koskea paljain kisin.
Varo, etteivit poran leikkauspinnat vioitu poranteréi
vaihdettaessa.
Kun kerrosmateriaalia porataan keernaporalla, siitd on
poistettava lastujdte ja keskiopala kunkin kerroksen
porauksen jalkeen.
Kierteitd leikattaessa on karan sdatoon kdytettdva aina
pelkdstddn toimitukseen kuuluvaa T-avainta tai kuusio-
koloavainta.
telmi ei toimi. Tarkasta aina ennen kéyttoa jarjestelmin
tiiviys ja letkujen kunto (repedmit tms.). Varo ettei vet-
td pddse sihkaisiin osiin.

Vikailmoitus/Magneetti-
painikkeen toiminta

Merkitys

Apukeino

Nadytossd vihred valo

Magneetin pito ehka riittava.

Nadytossa vilkkuva vihred
valo

Magneetin pito ei ehkd eni riiti.

Kun tyGstetddn terdstd, jonka vahvuus on
alle 12 mm, on tukena kaytettdvi toista
terdslevyd, jotta taataan magneettinen pito.

Naytdssd punainen valo
1 sekunnin ajan

= Liiketunnistin on reagoinut
= Ylikuormituskatkaisu on reagoinut

Kun vika on korjattu, koneen voi kdynnis-
tdd uudelleen.

Naytossd jatkuva punainen
valo
heessa

= Viddrd verkkojannite/-taajuus
= Painike on juuttunut kdynnistysvai-

Kun vika on korjattu, koneen voi kiynnis-
tdd uudelleen.

Mikdli sama vika ilmenee toistuvasti, pyy-
dimme lahettimdin huollettavaksi FEIN-
jalleenmyyjalle.

Nadytossd vilkkuu punainen
valo

Kone on epikunnossa.

Lahetd kone korjattavaksi FEIN-jdlleen-
myyjalle.

Kayttosuojakytkin (*) PRCD (ks. sivu 8)

Kayttosuojakytkin PRCD on tarkoitettu varta vasten

sinun suojaksi. Ald kdytd kdyttosuojakytkintd tuotteen

kdynnistykseen tai sammuttamiseen.

Jos kayttosuojakytkin on vaurioitunut esim. kosketuk-

sesta veden kanssa, sitd ei endd tulisi kdyttdd.

suojana sihkoiskua vastaan. Kdyttdsuojakytkimen nayt-

t6 on aktiivinen virheettomassa kdytossa.

Tarkista kdyttésuojakytkimen toimintakyky ennen tydn

aloittamista.

1. Liitd kdyttosuojakytkimen pistoke pistorasiaan.

2. Paina RESET-painiketta. Kdyttésuojakytkimen ndyttd
on aktiivinen.

3. Irrota pistoke verkkopistorasiasta. Kdyttosuojakytki-
men ndyttd muuttuu inaktiiviseksi.

4. Toista vaiheet 1 ja 2.

5. Paina TEST-painiketta. Kdyttdsuojakytkimen niyttd
muuttuu inaktiiviseksi. Jos ndytto pysyy aktiivisena, ei
tuotetta saa ottaa kdyttd6n. Ota tissd tapauksessa
yhteyttd FEIN- huoltoon osoitteessa www.fein.com.

6. Paina RESET-painiketta. Ndytdn ollessa aktiivinen
tuotteen saa kdynnistdd.

Ald kiyta kdyttosuojakytkintd sahkotydkalun kaynnis-
B Epiedullisissa kdyttSolosuhteissa voi koneen

metallipSlyd. Se voi olla haitaksi sihkStySka-
kuivaa ja 6ljytontd paineilmaa kiyttien.

tykseen tai sammuttamiseen.
Kunnossapito, huolto.

B sisdin kertyd suuri midri sihkdi johtavaa
lun suojaeristykselle. Sahkotydkalu on hyvd puhdistaa
sisdltd sen ilmanvaihtoaukkojen kautta puhtaaksi pSlystd
Uusi koneessa olevat tarrat tai varoitusmerkit, jos ne
ovat kuluneet pahasti.



Jos sdahkotyokalun liitintdjohto on vaurioitunut, tulee se
korvata uudella esivalmistetulla liitintdjohdolla, jossa on
kdyttosuojakytkin (*) PRCD. Sen saa FEIN-asiakaspal-
velusta.

Tuotteita, jotka ovat olleet kosketuksessa asbestiin, ei
saa lahettdd korjattaviksi. Huolehdi asbestilla saastu-
neista tuotteista maan voimassaolevien asbestipitoisen
sesti.

Ota FEIN asiakaspalveluun yhteytti, jos sinulla on kor-
jausta vaativia FEIN sihkotyokaluja tai tarvikkeita.
Osoitteen |8ydit Internetistd osoitteesta
www.fein.com.

Magneettijalan kulumisen tunnistaminen
Sahkotyokalun siirtiminen asennuspinnassa aiheuttaa
magneettijalan kulumista. T4llGin saattaa muodostua
ilmarakoja magneettijalan ja asennuspinnan viliin, mika
saattaa pienentdd magneetin pitovoimaa. Tarkistusta
varten magneettijalka on varustettu syvennykselld. Tar-
kista kuluminen ennen siahk&tydkalun jokaista kdyttod.
Jos jokin niistd syvennyksistd ei endi ole tdysin tunnis-
tettavissa, on magneettijalka vaihdettava uuteen (katso
sivu 8). Ota tissa tapauksessa yhteyttd FEIN huoltoon
osoitteessa www.fein.com.

Kuluvat osat: VaihtotySkalut, magneettijalka.

Tahan sahkotyokaluun kuuluvan varaosaluettelon voi
hakea internet-osoitteesta www.fein.com.

Kéytd varaosina vain alkuperiisosia.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:
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Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
tdmi valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisitarvikkeet eivat valttamattd kuulu sahkotyokalun toi-
mitussisaltoon.

EU-vastaavuus.

CE-tiedonanto koskee vain Euroopan unionin ja EFTAn
(European Free Trade Association) maita ja vain EU- ja
EFTA-markkinoille tarkoitettuja tuotteita. Tuotteen
EU-markkinoille liikkeeseenlaskemisen jilkeen UKCA-
merkind menettdd voimassaolonsa.

UKCA-tiedonanto koskee vain brittimarkkinoita (Eng-
lanti, Wales ja Skotlanti) ja brittimarkkinoille tarkoitet-
tuja tuotteita. Tuotteen brittimarkkinoille
liikkeeseenlaskemisen jilkeen CE-merkinid menettda
voimassaolonsa.

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.
Pakkausmateriaalit, kdytostd poistetut sahkotyokalut
sekd lisdvarusteet on johdettava kierritykseen.
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Az eredeti kezelési utmutaté forditasa.

Felhasznalt jeldlések, rividitések és fogalmak.

Szimbélumok, jelek

Magyarazat

Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentdciét, mint példaul a kezelési
Gtmutatot és a biztonsagi tajékoztatdt.

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitasokat!

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitasokat!

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hiizza ki a halézati csatlakozé dugdt a dugaszold
aljzatbdl. Ellenkezd esetben az elektromos kéziszerszam véletlenszerd elinduldsa
sériiléseket okozhat.

A munkak kézben hasznéljon véddszemiiveget.

A munkak kdzben haszniljon zajesdkkentd fiilvédét.

A munkak kézben hasznéljon kézvédét.

Ne érjen hozza az elektromos kéziszerszam forgé alkatrészeihez.

Figyeljen a tartozékok éleire, példaul a vagokések vagédélére.

Cstszasveszély!

ZGzbdésos sériilés veszélye!

Vigyazat! Leesd targyak!

Forré feliilet!

Borulasveszély!

Belenyuilni tilos!

Rogzitse a hevedert!

Altalénos tilt jel. Ez az eljars tilos.

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unid
iranyelveinek.

igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel Nagy-Britannia (Anglia, Wales,
Skécia) Unié iranyelveinek.

Ez a tdjékozatd egy lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely silyos vagy
haldlos sériiléshez vezethet.

MIB% @@ Reee eFeo

A haszndlaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszimokat és egyéb
elektrotechnikai és elektromos termékeket kiilon Sssze kell gy(ijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelS Ujrafelhasznélésra kell leadni.
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Szimholumok, jelek

Magyarazat

&

Ujrahaszndlhaté csomagolasokat és termékeket jelsl, amelyeket egymastdl
elkiilonitve kell Gsszegy(ijteni és artalmatlanitani.

Védéfoldelés

Menetfird szerszam

Acél

Alacsony fordulatszam

Magas fordulatszam

Kiegészité informacid.

lasd a ,,Kezelési tijékoztatd” szakaszt.

A magnes tartoereje kielégitd

@E@ﬂﬂ %:‘h%?ﬁgf@

A magnes tartdereje nem kielégitd

Folyadékbevezetés nyitva.

Bekapcsolas

RS

Kikapcsolds

Csak Kindra érvényes:
A kornyezetvédelem idétartama a termék normalis hasznalata esetén 10 év.

Meghajtémotor elinditdsa. Forgasirany jobbra

Meghajtémotor léptetd lizemmddban valé elinditasa. Forgasirany balra

A fordulatszdm fokozatos csdkkentése

A fordulatszam fokozatos n&velése

Motor ledllitisa

Magnes be-/kikapcsolasa

A (*) PRCD személyi véd&kapcsold be van kapcsolva, a kijelz8 aktiv.

IIHDEHED@

A (*) PRCD személyi védSkapcsold ki van kapcsolva, a kijelz inaktiv.

*) A személy védékapcsold (PRCD) az adott orszigban érvényes munkavédelmi
elirasok vagy torvények alapjén lehet a forgalombahozatali orszagban beépitve.

(**) Szamjegyeket vagy betiiket tartalmazhat

(Ax - Zx) Jeldlés belsd célokra
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Jel Nemzetkizi egység Magyarazat

Py W Teljesitményfelvétel

P, \ Leadott teljesitmény

nor /min, min™, rpm, r/min Uresjarati fordulatszim (Jobbra forgas)

ng /min, min™, rpm, r/min Uresjarati fordulatszam (Balra forgas)

in inch Méret

U \ Fesziiltség

f Hz Frekvencia

M. mm Méret, metrikus menet

(%) mm Egy korkeresztmetszet( alkatrész dtmérdje

HM 18 o JF Fe4oo mm

Max. firéatmérd legfeljebb 400 N/mm?2-
szilardsagu acélban, keményfém (magfiird)

HSS 1E o 57 Fe 400 mm

Max. furé4tméra legfeljebb 400 N/mm?-
szildrdsagu acélban, nagyteljesitmény(i gyorsacél
(magfird)

HSS 9 @ 9 Fed00 | mm

Max. faré4tméra legfeljebb 400 N/mm?-
szildrdsagu acélban, nagyteljesitmény( gyorsacél
(spiralfard)

g mm A farétokmany max. befogdképessége

S, 0 mm Siillyeszt8 atméré

i kg Suly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-szabvany)
szerint

7, °C Megengedett kérnyezeti hdmérséklet

Loa dB(A) Hangnyomis szint

Loa dB(A) Hangteljesitmény szint

Lpcpeak dB Hangnyomasszint cstcsérték

K. Széras

a m/s? A rezgéskibocsatasi sszérték (a harom irdnyban
mért rezgés vektordsszege) az EN 62841
szabvinynak megfelel6en

a, m/s? Kozepes rezgési érték (magfirashoz)

°C, dB, min, m/s

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N,

Az Sl nemzetké&zi egységrendszer alapegységei és
levezetett egységei.

Az On biztonsaga érdekében.
Olvassa el az sszes
biztonsagi figyelmeztetést
és eldirast. A kovetkez8kben leirt el&irdsok
betartdsinak elmulasztisa dramiitésekhez, tizhdz
és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Keérjiik a kesdbbi hasznalatra gondosan drizze meg
ezeket a biztonsagi eldirasokat és utasitasokat.
Ne hasznilja ezt az elektromos kéziszerszamot,
miel&tt gondosan el nem olvasta és meg nem
_ értette ezt a kezelési utmutatot és a mellékelt
»Altaldnos biztonsagi tajékoztatét” (dokumenticid
szama: 3 41 30 465 06 0). A fent megnevezett
dokumentaciot a késébbi hasznalathoz &rizze meg és
az elektromos kéziszerszam tovabbadésa vagy eladdsa
esetén adja tovabb az Uj tulajdonosnak.

Ugyanigy tartsa be az idevonatkozé helyi
munkavédelmi rendelkezéseket.

Az elektromos kéziszerszam rendeltetése:
Magfurogép legfeljebb 36 atméréji magfirdval vagy
tomor furéval végzett flirashoz, besiillyesztéshez és
menetvagashoz magnesezhetd felliletl anyagokban
kisipari és ipari alkalmazasra a FEIN altal a termékhez
engedélyezett betétszerszamokkal és tartozékokkal
(lasd www.fein.com) az id&jards behatisaitdl védett
kornyezetben.

A tartéfogantyu a berendezés szallitasara szolgal.
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Olyan kérnyezetekben, ahol zavaré hatasok lépnek fel,
az lizemelési min&ség csokkenhet, példaul korlitozott
idétartamu ledllasok, a miikodés vagy a
rendeltetésszer( viselkedés korlatozott idStartamu
legyengiilése éphetfel, és eléfordulhat, hogy a
problémak megsziintetéséhez a kezel& személy
beavatkozaséra van sziikség.
Ez az elektromos kéziszerszam egy megfelel&
teljesitmény( valtakozd dramu generétorrodl is
izemeltethet8, amely megfelel az ISO 8528
szabvanyban meghatarozott G2 kiviteli osztaly
kdvetelményeinek. Egy generator mindenekel&tt akkor
NEM felel meg ennek a szabvanynak, ha az Gigynevezett
torzitdsi tényezd tillépia 10 %-ot. Ha kétségei vannak,
tajékozodjon az On dltal haszndlt generdtor
tulajdonsagairdl.
Vegye figyelembe a Kezelési Utmutatét, valamint az
adott orszagban a valtakozd dramu generator
telepitésével és lizemeltetésével kapcsolatos érvényes
elSirasokat.
QO FIGYELMEZTETES Az elektromos
kéziszerszamot tilos olyan
generdtorokrol iizemeltetni, amelyek iresjdrati
fesziiltsége meghaladja az elektromos kéziszerszam
tipustabldjan megadott fesziiltséget.

Eldrelathato helytelen alkalmazas.

A termék biztonsagos lizemeltetésének biztositisara,

valamint a helytelen alkalmazis kizdrasara a kovetkezd

miveletek tilosak:

6nkényes atépitések

A rendeltetéstd| eltérd célokra valé hasznélat

a kezelési elSirasok figyelmen kiviil hagyasa

Szdllitas a kabelen

36 mm-nél nagyobb atméré;j(i furdk hasznalata.

Fards nem magnesezhetd anyagokban.

automatizalt, folyamatos ipari hasznilat

A helyi munkavedelmi eloirasokat meghaladé

hasznilat

- Sorozatos flrasok végrehajtisa nem kielégits
leveg8hozzavezetés miatt tul sziik helyeken.

= A szell6z8nyildsok lefedése vagy leragasztisa.

= A magfirogep rogzitése csavaros szoritdkkal vagy
hasonlé eszkozokkel a hazra.

Biztonsagi eldirasok.

Az olyan farasi munkak végrehajtasanal, amelyeknél
folyadék hasznalatara van sziikség, vezesse el a
folyadékot a munkateriilettdl vagy hasznaljon egy
folyadék felfogé berendezést. Az ilyen
ovéintézkedések a munkateriiletet szarazon tartjak és
csokkentik egy dramiités kockazatat.

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyifeliileteknél fogva tartsa, ha olyan munkat
végez, amelynek soran a vagdszerszam fesziiltség alatt
allo, kiviilrél nem lathato vezetékekhez, vagy a
keésziilék sajat halozati csatlakozo kabeljéhez érhet. Ha
egy vagdszerszam egy fesziiltség alatt allé vezetékhez
ér, az elektromos kéziszerszdm fémrészei szintén
fesziiltség ala keriilhetnek és dramiitéshez vezethetnek.

A firashoz viseljen zajesokkentd fiilvéddt. Ennek
elmulasztasa esetén a zaj hatdsa a halléképesség
elvesztéséhez vezethet.

Ha a szerszam leblokkol, ne folytassa az eldtolast és
kapesolja ki az elektromos kéziszerszamot. Vizsgalja
meg és haritsa el a szerszam beékelédésének okat.

Ha ijra el akarja inditani a magfiragépet, amely benne
van a munkadarabhan, a bekapcsolas eldtt ellendrizze,
hogy a szerszamot szabadon lehet-e forgatni. Ha a
szerszam beszorult, lehet hogy nem forog és ez a
kéziszerszam tulterheléshez vezethet. Esetleg a
magfird elvdlhat a munkadarabtdl.

Ha a fardallvanyt egy vakuumlap segitségével rigziti a
munkadarabhoz, iigyeljen arra, hogy a feliilet sima és
tiszta legyen és ne legyen porozus. Ne rigzitse a
faréallvanyt laminalt feliiletekre, példaul csempe vagy
rétegelt falemez. Ha a munkadarab feliilete nem sima és
sik, vagy ha az nincs kielégitéen rogzitve, a vakuumlap
levalhat a munkadarabrdl.

A furas eldtt és a faras kidzben gondoskodjon arral,
hogy kielégitd vakuum alljon rendelkezésre. Ha a
vékuum nem kielégit&, a vikuumlap levalhat a
munkadarabrol.

Ne firjon a feje felett vagy egy falon, ha a berendezés
csak egy vakuumlap segitségével van ragzitve. Ha a
vakuum megsztinik, a vakuumlap levilik a
munkadarabrél.

Az oldalfalon vagy mennyezeten tirténd fiaras soran
gondoskodjon arrol, hogy a fal vagy a mennyezet tilso
oldalan talalhato szemelyek vagy targyak védve
legyenek. A faras végén a fal masik oldalan a kifart
magot a gép kil&heti.

Ne hasznilja ezt a kéziszerszamot a feje felett végzett,
folyadékhozzavezetést is igénylé munkakhoz. Ha
folyadék hatol be az elektromos kéziszerszamba, ez
megndveli az dramiités veszélyét.

Ha a kabelvédé tomlé megrongalodott, azonnal
cseréltesse ki. Egy meghibasodott kabelvéds tomlé a
berendezés tilmelegedéséhez vezethet.

Biztonsagi informaciok.

Hasznaljon védéfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleldéen véddalarcot vagy
veddszemiiveget. Viseljen zajtompito fiilvedot. A
védészemiivegnek védelmet kell nyuijtania a kiilonbozé
munkak soran kirepitett részecskék ellen. Egy tartésan
magas zajszennyezés halliscsokkenéshez vezethet.

Ne érintse meg a magfiro éles éleit. Ellenkezd esetben
sériilésveszély all fenn.

A sériilések megeldzésére a munkak megkezdése eldtt
vizsgalja feliil a magfarot. Csak hibatlan, nem
deformalddott magfurdkat hasznaljon. Megrongalédott
vagy deformalédott magfirdk salyos sériiléseket
okozhatnak.

Az elsd iizembevétel eldtt: Szerelje fel a forgacsracsot a
berendezésre.

Mindig biztositsa a herendezést az azzal szallitott
rogzito szijjal. Féleg ferde vagy egyenetlen
feliileteken a biztositds nélkiili berendezés
felbillenhet.

A feje felett végzett munkak soran vigyazzon, mert a
leesd targyak, példaul magok és forgacsok, sériiléseket
okozhatnak.
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Minden hasznalat eldtt ellendrizze a rigzito szij
esetleges repedéseit, szakadasait, bevagasait és
szakadasait, a vasalasok és feszitd elemek
elhasznalodasi nyomait és korrodaladasat, valamint
ellendrizze azt is, hogy megvan-e és olvashato-e a szij
cimkéje. Hianyossagok észlelése esetén azonnal
cserélje ki a rigzitd szijat.

A fiiggdlegesen allo elemeken vagy fej feletti
helyzethen végzett munkaknal a hiitdanyag tartaly
nélkiil dolgozzon. llyen helyeken hasznéljon hiitéanyag
sprayt. Ha az elektromos kéziszerszimba folyadék jut,
ez daramiitéseket okozhat.

Keriilje el a munkamenet befejezésekor a kdzpontosito
csap altal automatikusan kivetésre keriild firomag
megeérintését. A forré vagy lees6 mag megérintése
sériilést okozhat.

Az elektromos kéziszerszamot csak egy eldirasszerii
véddérintkezdvel ellatott dugaszolé aljzathoz
csatlakoztatva szabad iizemeltetni. Csak hibatlan
csatlakozo vezetéket és sziikség esetén csak hibatlan,
véddvezetéket is tartalmazé hosszahbitét hasznaljon,
és rendszeresen ellendrizze azok hibatlan allapotat.
Védévezeték hidnya dramiitéshez vezethet.

A sériilések megeldzésére tartsa mindig tavol a kezét,
a ruhajat stb. a forgo forgacsoktal. A forgacsok
sériiléseket okozhatnak. Hasznalja mindig a
forgacsracsot.

Ne prébalja meg eltavolitani a szerszamot, amig az még
forog. Ez sulyos sériiléseket okozhat.

iigyeljen a munkateriilet alatt fekvd rejtett elektromos
vezetékekre, gaz- és vizesdvekre. EllenSrizze a munka
megkezdése elStt a munkateriiletet, hasznaljon ehhez
példaul egy fémkeresd késziiléket.

Ne munkaljon meg a berendezéssel magnéziumot
tartalmazo anyagokat. Ellenkezd esetben tlizveszély
lép fel.

Ne munkaljon meg a berendezéssel CFK-t (szénszallal
erdsitett miianyagot) vagy azhesztet tartalmazo
anyagokat. Ezek az anyagok rikkeltd hatasdak.

Az elektromos kéziszerszamra tahlakat és jeleket
csavarokkal vagy szegecsekkel felerdsiteni tilos. Egy
megrongalédott szigetelés mar nem nyuijt védelmet az

aramiités ellen.

Ne terhelje til az elektromos kéziszerszamot vagy a
tarolo koffert és ne hasznalja azt sem létraként, sem
allvanykent. Ha tulterheli az elektromos
kéziszerszdmot/a tirold koffert, vagy ha raall ezekre,
akkor az elektromos kéziszerszam/a tarolé koffer
stlypontja felfelé eltolédhat és a berendezés
felbillenhet.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket nem az
elektromos kéziszerszamot gyarto cég fejlesztett ki,
vagy amelynek hasznalatat az nem engedélyezte.
Biztonsagos lizemelést csak (gy lehet elérni, ha a
tartozék pontosan hozziillik az On elektromos
kéziszerszamahoz.

Rendszeresen tisztitsa ki egy féemmentes targgyal az
elektromos kéziszerszam szelldzdnyilasait. A
motorventilator beszivja a port a motorhazba. Ez
tulsagosan sok fémpor felgyiilemlése esetén villamos
zérlatot okozhat.

Tarolas eldtt: Tavolitsa el a betétszerszamot.

Az elektromos kéziszerszamot csak a tarold kofferben
vagy a csomagolasaban tarolja.

iizembevétel elitt ellendrizze, nincs-e megrongaldva a
halézati csatlakozo vezeték és a csatlakozo dugo.

Az elektromos kéziszerszamot mindig csak a (*) PRCD
személyi véddkapcsoldval egyiitt iizemeltesse. A
munkak megkezdése eldtt mindig ellendrizze a (*) PRCD
személyi véddkapcsolo eldirasszerii miikodését

(lasd a 110. oldalon).

Rezgésszintek és zajkibocsatasi értékek

Az ezen el&irasokban megadott rezgésszintek és

zajkibocsatasi értékek az EN 62841 szabvanyban

rogzitett mérési modszerrel keriiltek meghatdrozasra
és az elektromos kéziszerszamok egymas kozotti

Gsszehasonlitdsara hasznalhatok. Az értékek a rezgési

és zajterhelés ideiglenes becslésére is alkalmazhatok.

A A megadott rezgésszintek és zajkibocsatasi
értékek az elektromos kéziszerszam &
alkalmazasi teriileteire vonatkoznak.

Ha azonban az elektromos kéziszerszamot mas

célokra, eltéré betétszerszamokkal vagy nem kielégitd

karbantartas mellett hasznaljék, a rezgési 6sszértékek és

a zajkibocsatasi értékek eltérhetnek az itt megadott

értékektdl. Ez az egész munkaidére vonatkozo rezgési

és zajterhelést |ényegesen megnévelheti.

A rezgési és zajterhelés pontos megbecsiiléséhez

figyelembe kell venni azokat az id8szakokat is, amikor

a berendezés kikapcsolt dllapotban van, vagy amikor be

van ugyan kapcsolva, de nem keriil ténylegesen

hasznalatra. Ez az egész munkaiddre vonatkozé rezgési
és zajterhelést lényeges mértékben csokkentheti.

A Hozzon kiegészitS biztonsagi intézkedéseket a
kezel6nek a rezgések és a zajkibocsatds hatdsa
elleni védelmére, példaul: Az elektromos
kéziszerszdm és a betétszerszamok karbantartésa,
a kezek melegen tartdsa, a munkamenetek
megszervezése.

Kezelési tajékoztato.

Hit8anyagként kizardlag hiit-kend emulziét (olaj,
vizhen) haszndljon.

Vegye figyelembe a gyarténak a hiitéanyaggal
kapcsolatos tajékoztatdjat.

Ugyeljen arra, hogy a magnestalp feldllitisira szolgalé
fellet sik, tiszta és jégmentes legyen. A lakk, malter és
egyéb anyagmaradékokat elézéleg el kell tavolitani.
Keriilje el levegrés kialakuldsat a magnestalp és a
feldllitisra szolgalS feliilet kozott. A légrés csdkkenti a
maégnes tartderejét.

Ne haszndlja ezt a berendezést forré feliileteken, mert
ez a magnes tartderejének tartds cskkenéséhez
vezethet.
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A farasi folyamat

O®

1. Allitsa be a gépet a megfelel helyzetbe a felllitasi
feliileten.

2. Kapcsolja be a magnest.

3. Biztositsa egy rogzitéhevederrel a gépet.

4. Inditsa el a furési izemet.

Ha a gépet mar bekapcsolt magnessel teszik fel a

felallitasi feliiletre, a rendszer hibat észlel és a motort

nem lehet elinditani. Ebben az esetben a gépet el kell

vélasztani a fesziiltségellatastdl.

Eljarasmod bheékeldddtt betétszerszamok esetén

o

1. Kapcsolja ki a berendezést.

2. Vilassza le a berendezést a fesziiltségellatastol.

3. Tavolitsa el egy forgacshoroggal a forgacsokat.

4. Vérja meg, amig a betétszerszdm lehdil.

5. Oldja ki és szerelje le egy erre alkalmas szerszammal,
példaul egy fogdval a beékel&dott betétszerszamot.

A tovabbi munkéhoz csak sértetlen betétszerszamokat

szabad hasznalni.

A munkéhoz hasznélja mindig a magnestalpat, ligyeljen

arra, hogy a magnes tartéereje kielégits legyen:

= Haa z6ld gomb a kezelémezén folytonosan vilagit,
a magnes tartdereje valoszintileg elegendd és a
késziiléket normalis eldtolassal lehet lizemeltetni.

- Haakezel6mez&ben elhelyezett Magnes gomb
villog, lehet, hogy a magnes tartdereje nem
kielégitS, és ezért a berendezést csokkentett
eldtolasi erdvel kell Gizemeltetni.

A nem magnesezhetd anyagokon végzett munkakhoz
azokhoz megfeleld, tartozékként kaphaté FEIN
gyartmanyu rogzité szerkezeteket, mint példaul
vakuumlapot vagy cséflré szerkezetet, kell haszndini.
Ehhez vegye figyelembe a mindenkori Uzemeltetési
Gtmutatot.

A magnes tartderejét a 12 mm-nél vékonyabb
acéllemezekre valo feler&sités soran ugy kell
biztositani, hogy az acéllemez ald egy masik acéllemezt
kell elhelyezni.

A magnestalp dramelltasit egy aramérzékel6 allandéan
ellendrzi. Ha a mégnestalp hibds, a motort nem lehet
bekapcsolni.
Egy tulterhelés esetén a motor automatikusan ledll és
ujra el kell inditani.
Csak a feltétlendil sziikséges elStoléerdt hasznilja. A tal
magas elStolderd a szerszdm széttSréséhez és a magnes
tartéerejének megsziinéséhez vezethet.
Ha az dramellatds miik6dé motor mellett megszakad,
egy biztonsagi véddkapcsolds meggitolja a motor
automatikus Gjrainduldsat. Kapcsolja be ismét a motort.
A legutoljara bedllitott fordulatszam automatikusan
mentésre keriil (Meméria funkcié). Ha az elektromos
kéziszerszamot a legutoljara bedllitott fordulatszammal
akarja elinditani, nyomja be és tartsa benyomva a [l
jellel ellatott gombot, majd nyomja be a [T jellel
ellatott gombot.
Furds kozben sohase dllitsa le a farémotort.
A koronaftrét csak miikédé motor mellett hizza ki a
furatbol.
Ha a koronafuré beakad az anyagba, dllitsa le a
farémotort és vatosan forgassa el a koronaftirét az
Sramutatd jarasaval ellenkezé iranyban, és hajtsa igy ki
az anyagbdl.
Minden egyes flras utdn tavolitsa el a forgacsot és a
kifart magot.
A Sohase fogja meg puszta kézzel a forgacsokat.
Mindig hasznaljon egy forgacshorgot
(6 42 98 160 40 0).
Egési veszély! A magnesek feliilete magas
A hémérsékleteket érhet el. Sohase fogja meg
puszta kézzel a magneseket.
A furd kicserélésekor ligyeljen arra, hogy ne rongilja
meg az éleit.
Rétegelt anyagban végzett koronafirishoz a magot és a
forgacsokat minden egyes réteg atfurasa utan el kell
tavolitani.
A menetvigis soran a flréorsé beillitdsira csak a
berendezéssel szillitott T-alaku kulcsot vagy belsé
hatlapos kulcsot haszndlja.
A magfirét megrongalddott hiitékdzegrendszerrel ne
hasznilja. Minden iizemeltetés eldtt ellenérizze a
toml6k tomitettségét és hogy nincsenek-e rajtuk
repedések. Keriilje el, hogy folyadék juthasson az
elektromos alkatrészekbe.

Hibajelzés/a magnesgomb
viselkedése

Magyarazat

Elharitas madja

A kijelzd zdlden vilagit

A magnes tartéereje kielégité. -

A kijelz zolden villog
kielégitd.

A mégnes tartdereje lehet, hogy nem

A magnes tartderejét a 12 mm-nél
vékonyabb acéllemezekre valé feler&sités
soran ugy kell biztositani, hogy az
acéllemezt egy masik acéllemezzel kell

megerdsiteni.

A kijelz6 1 masodpercig
pirosan vilagit

= A mozgisérzékel6 leoldott
= A tilterhelésvédelem leoldott
= Hibés haldzati fesziiltség

A hiba elhéritidsa utin a berendezést ismét
be lehet kapcsolni.
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Hibajelzés/a magnesgomb
viselkedése

Magyarazat

Elharitas madja

A kijelz6 folytonosan

pirosan vilagit frekvencia

van

= Hibés halozati fesziiltség/haldzati

= A gomb a bekapcsolaskor blokkolva

A hiba elhéritdsa utin a berendezést ismét
be lehet kapcsolni.

Ha a hiba gyakrabban fellép, kiildje be a
berendezést a FEIN szakkereskedének.

A kijelz6 folytonosan
pirosan villog

A berendezés meghibasodott.

Kiildje be a berendezést a FEIN
szakkereskedének.

(*) PRCD személyi véddkapcsolo (lasd

a 8 oldalon) .

A PRCD személyi véd&kapcsold kifejezetten az On

védelmére van eléiranyozva. Ne hasznalja a személyi

véddkapcsoldt a termék be- és kikapcsolasara.

Ha a személyi védékapcsold, példaul vizzel valé

érintkezés miatt megrongalédott, ne hasznilja tovabb.

A személyi védSkapcsoléra elengedhetetlendil sziikség

van, és a kezel&nek az dramiités elleni védelmére

szolgal. Hibatlan Gizem esetén a személyi véddkapcsolo
kijelzSje aktiv.

A munka megkezdése elétt ellenérizze az egyéni

védSkapcsolé miikédSképességét:

1. Csatlakoztassa az egyéni védSkapcsolé csatlakozo
dugdjat a halézati csatlakozé aljzathoz.

2. Nyomja meg a RESET-gombot. A személyi
véddkapcsolo kijelzéje aktiv.

3. Hazza ki a csatlakozé dugét a halézati dugaszold
aljzatbdl. A személyi védSkapcsold kijelzSje
inaktivva valik.

4. Ismételje meg az 1. és 2. [épést.

5. Nyomja meg a TEST-gombot. A személyi
véddkapcsold kijelzSje inaktivva valik. Ha a kijelzé
aktiv marad, ne vegye iizembe a terméket. Ebben az
esetben lépjen kapcsolatba a FEIN szolgéltato
kézpontjaval a www.fein.com cim alatt.

6. Nyomja meg a RESET-gombot. Ha a kijelz6 aktiv, be
szabad kapcsolni a terméket.

Ne hasznalja az egyéni védokapcsolét az elektromos

kéziszerszam ki- és bekapcsolasara.

Uzembentartas és vevédszolgalat.
Kiilondsen kedvezdtlen koriilmények
fennallasa esetén fémek megmunkalasakoraz
elektromos kéziszerszam belsejébe
elektromosan vezetéképes por rakédhat le. Ez
kedvezétlen hatédssal lehet az elektromos kéziszerszam
védészigetelésére. Fujja ki gyakran az elektromos
kéziszerszam belsd terét a szell6z&nyildson keresztiil
szaraz és olajmentes préslevegével.
Ha elhalvanyul, vagy elkopik, tegyen fel Uj figyelmeztetd
cimkéket az elektromos kéziszerszamra.
Ha az elektromos kéziszerszam csatlakozé vezetéke
megrongélddott, akkor ezt egy specidlisan el6készitett,
(*) PRCD személyi védSkapcsoloval ellatott csatlakozd
vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN-vev&szolgalatnal
kaphaté.

Az olyan termékeket, amelyek azbeszttel keriiltek
érintkezésbe, nem szabad javitdsra leadni. Az azbeszttel
szennyezett termékeket az adott orszagban érvényes,
az azbesztet tartalmazé hulladékokra vonatkozé
elSirasoknak megfeleléen kell drtalmatlanitani.

A javitasra szoruld FEIN elektromos kéziszerszamokkal
és tartozékokkal forduljon a FEIN Vevészolgalathoz. A
cimet a www.fein.com cimen talalhatja meg.

A kopas felismerése a magneses talplemezen
Az elektromos kéziszerszamnak a felallitasi feliileten
vald eltoldsa a magneses talplemez kopasahoz vezet.
Ennek kovetkeztében a magneses talplemez és a
felallitasi feltlet kozote légrések keletkezhetnek és a
maégneses tartéerd lecsdkkenhet. A magneses talplemez
az ellenérzéshez bemélyedéssel van ellitva. Az
elektromos kéziszerszam barmely hasznélata el&tt
ellendrizze a kopést. Ha barmelyik bemélyedést mar
nem lehet teljesen felismerni, a magneses talplemezt ki
kell cserélni (ldsd a 8. oldalon). Forduljon ebben az
esetben a www.fein.com cimen a Fein
Vevészolgilatihoz.

Gyorsan kop6 alkatrészek: Betétszerszamok, mégneses
talp.

Ennek az elektromos kéziszerszamnak a pillanatnyilag
érvényes potalkatrész-listijat az interneten a

www fein.com cimen taldlhatja meg.

Csak eredeti potalkatrészeket hasznaljon.

A kibvetkezi alkatrészeket sziikség esetén On is
kicserélheti:

Betétszerszamok, htitékodzegtartaly, forgacsracs

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban hatélyos torvényes rendelkezéseknek
megfelelSen érvényes. Termékeinket ezen tulmendena
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfeleld
kiterjesztett garanciaval széllitjuk.

Az elektromos kéziszerszam szallitdsi terjedelmében
lehet, hogy az ezen kezelési utmutatdban leirasra vagy
abrazolasra keriilt tartozékoknak csak egy része
taldlhaté meg.




Megfeleldségi nyilatkozat.

A CE-nyilatkozat csak az Eurdpai Unié és az EFTA
(Eurdpai Szabadkereskedelmi Tarsulas) orszdgaira és
csak azokra a termékekre érvényes, amelyek az EU-
vagy EFTA-piac szamara kertiltek gyartasra. A
terméknek az EU-piacon valé forgalombahozatala utin
az UKCA-jel érvényét veszti.

Az UKCA-nyilatkozat csak a brit piacra (Anglidra,
Walesre és Skdcidra) és csak azokra a termékekre
vonatkozik, amelyek a brit piac szaméra kertiltek
gyartasra. A terméknek a brit piacon vald
forgalombahozatala utan a CE-jel érvényét veszti.

Kdrnyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagoldsokat, a selejtes elektromos
kéziszerszamokat és tartozékokat a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfeleléen kell jra felhasznalni.
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Preklad piivodniho navodu k obsluze.

Pouzité symholy, zkratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vysvétieni

Nezbytné ¢téte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a v§eobecna bezpecnostni
upozornéni.

Uposlechnéte pokynt ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Uposlechnéte pokyni ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Pred timto pracovnim krokem vytahnéte sitovou zastréku ze sitové zasuvky. Jinak existuje
nebezpecdi poranéni diky nedmysinému rozb&hu elektronéradi.

Pri praci poutzijte ochranu odi.

P¥i praci poutZijte ochranu sluchu.

P¥i préci pouZijte ochranu rukou.

Nedotykejte se rotujicich dili elektronaradi.

Varoviéni pred ostrymi hranami nasazovacich nastrojd, jako napF. ostFi fezacich nozd.

Nebezpedi uklouznuti!

Nebezpedi pFimacknuti!

Pozor padajici predméty!

Horky povrch!

Nebezpedi prevrhnuti!

Sahat dovnitF zakdzano!

Upevnit popruh!

Vseobecnd znacka zakazu. Toto pocinani je zakdzané.

Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

Potvrzuje shodu elektronaFadi se smérnicemi Velké Britinie (Anglie, Wales, Skotsko).

Toto upozornéni ukazuje moZnou nebezpednou situaci, ktera maze vést k vaiznym
poranénim nebo smrti.

mla%;\*@@@}%}@»@@@@mwe®

Vytazené elektronaradi a dalsi elektrotechnické a elektrické vyrobky rozebrané
shromézdéte a dodejte k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostiedi.
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Symbol, znacka

\ysvétieni

&

Oznaduje recyklovatelné obaly a vyrobky, které se museji navzdjem oddélené sbirat a
likvidovat.

Ochranné uzemnéni

Zavitovy vrtak

Ocel

& Rg[®

Maly pocet oticek

{, | G

Velky pocet oticek

Doplitkova informace.

Viz odstavec ,,Pokyny k obsluze.“

Dostacujici prilnava sila magnetu

DED|E =) &

Nedostacujici p¥ilnava sila magnetu

Privod kapaliny otevieny.

Zapnuti

Vypnuti

Platné pouze pro Cinu:
Trvéni ochrany Zivotniho prostiedi pfi normalnim pouZivani vyrobku &ini 10 let.

Nastartovani vrtactho motoru. Smér otiéeni vpravo

Nastartovéni vrtacho motoru v tlagitkovém provozu. Smér otééeni vlevo

Stuphovité sniZzovani poctu ota¢ek

Stuphovité zvySovani poctu otacek

Zastaveni motoru

Zapnuti/vypnuti magnetu

Individuélni proudovy chrani& (*) PRCD je zapnuty, ukazatel je aktivni.

IIHDEHED@@@H@

Individuélni proudovy chrani¢ (*) PRCD je vypnuty, ukazatel je neaktivni.

*) IndividudIni proudovy chrani& (PRCD) mtiZe byt k dispozici na zaklad& narodnich piedpisti
o ochrané prace nebo zékonnych ustanoveni v zemi uvedeni na trh.

(**) muZe obsahovat islice nebo pismena

(Ax - Zx) Oznadeni pro interni Gcely
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Znacka Jednotka mezinarodni Vysvétleni

Py W Prikon

P W Vykon

nor /min, min™", rpm, r/min Otagky naprazdno (B&h vpravo)
not /min, min™", rpm, r/min Otagky naprazdno (B&h vlevo)
in inch Rozmér

U \ Jmenovité napéti

f Hz Frekvence

M. mm Rozmér, metricky zavit

(%] mm Pramér kulatého dilu

HM 18 o JF reano mm

Max. pramér vrtni do oceli 400 N/mm?-
tvrdokov (korunkovy vrtik)

HSS T8 o 7 Fe 400 mm

Max. pramér vrtani do oceli 400 N/mm?- vysoce
vykonna rychlofeznd ocel (korunkovy vrtik)

HSS 9 @ g Fedo0 | mm

Max. pramér vrtani do oceli 400 N/mmZ2- vysoce
vykonna rychlofezna ocel (spirlovy vrtik)

P mm Max. upinaci schopnost sklicidla

] mm Primeér zahloubeni

i kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01

T, °C Dovolena teplota okoli

Log dB(A) Hladina akustického tlaku

Lya dB(A) Hladina akustického vykonu

Lycpeak dB Spickova hladina akustického tlaku

K.. Nepresnost

a m/s? Hodnota emise vibraci podle EN 62841 (vektorovy
soudet t¥i os)

a, m/s2 Stfedni hodnota vibraci (korunkové vrtani)

°C, dB, min, m/s>

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N,

Zékladni a odvozené jednotky z mezinarodni
soustavy jednotek SI.

Pro Vasi bezpecnost.
_ Ctéte vSechna varovna upozornéni
a pokyny. Zanedbani pfi
dodrZovéni varovnych upozornéni a pokynt mohou
mit za nasledek zasah elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka poranéni.
VSechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.
Toto elektronéafadi nepouZivejte, dokud jste si
dlikladné neprecetli a zcela neporozuméli
tomuto navodu k obsluze a téz p¥iloZzenym
,»V8eobecnym bezpeénostnim upozorné&nim* (&islo
spisu 3 41 30 465 06 0). Uchovejte uvedené podklady
k pozdé&jSimu pouZiti a predejte je pfi zaptjceni nebo
prodeji elektronaradi.
Dbejte rovnéz prislusnych narodnich ustanoveni
ochrany pfi praci.

Urceni elektronaradi:

Korunkova vrtacka pro vrtani korunkovymi a
spirdlovymi vrtaky s maximalnim pramérem 36 mm,
pro zahlubovani a Fezani zavitd na materialech s
magnetizovatelnym povrchem v pramyslovém nasazeni
s firmou FEIN pro dany vyrobek schvélenymi
pracovnimi néstroji a p¥isluSenstvim (viz

www fein.com) v prostfedim chranéném pied
povétrnostnimi vlivy.

Nosna rukojet slouZi pro pfenaseni stroje.

V rusivém prostiedi je moZné sniZeni kvality provozu,
jako docasny vypadek, docasné omezeni funkce nebo
urceného provozniho chovani, pro jehoz odstranéni je
zapotiebi zasah obsluhujici osoby.

Toto elektronaradi je zamysleno i pro pouZzivani na
generatorech stfidavého proudu s dostate¢nym
vykonem, jez vyhovuji normé ISO 8528, tfida
provedeni G2. Této normé& nevyhovuji zejména tehdy,
kdyz takzvany dinitel harmonického zkresleni
prekraluje 10 %. P¥i pochybnosti se na Vami pouZivany
generator informujte.
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Dbejte pFitom navodu k obsluze a narodnich predpist
pro instalaci a provoz generatord stfidavého proudu.
A VAROVANI Je zakdzano provozovat

elektronaradi na generétorech
elektrického proudu, jejichz napéti pti béhu naprazdno
piekracuje hodnotu napéti uvedenou na typovém
Stitku elektronaradi.

Predvidatelné chybné pouZiti.

Pro bezpeény provoz vyrobku a vylouceni chybného

poufziti je zakdzano nasledujici:

= svévolné Gpravy

PouZiti odporujici tcelu

nerespektovani pokyni k obsluze

Prenaseni za kabel

PouZziti vrtakd s primérem vét$im nez 36 mm.

Vrtini do nemagnetizovatelnych materiald.

automatizované priimyslové nepretrzité pouZiti

pirekroceni poufziti dle mistnich predpist o

bezpecnosti prace

= Provadéni sériového vrtani ve stisnénich mistech
vzhledem k nedostate¢nému privodu vzduchu.

= Zakryti nebo zalepeni vétracich otvord.

= Upevnéni korunkové vrtacky na télese pomoci
Sroubovych svérek ¢i podobné.

Bezpecnostni upozornéni.

Pri provadéni vrtacich praci, jez vyzaduji pouziti

kapaliny, odvadéjte kapalinu pry¢ z pracovni oblasti

nebo pouzijte pripravek na zachytavani kapaliny.

Takova preventivni opatieni udrzuji pracovni oblast

suchou a snizuji riziko zasahu elektrickym proudem.

KdyZ provadite prace, u nichz mize rezny nastroj
zasahnout skryta elektricka vedeni nebo vlastni sitovy
kahel, pak provozujte elektronaradi na izolovanych
uchopovacich plochach. Kontakt Fezného nastroje s
elektrickym vedenim pod napétim miiZe pFivést napéti
i na kovové ¢asti elektronaradi a vést k zasahu
elektrickym proudem.

Noste pri vrtani ochranu sluchu. Pasobeni hluku maze
zpUsobit ztratu sluchu.

Pokud se pracovni nastroj zablokuje, nevykonavejte uz
Zadny posuv a elektronaradi vypnéte. Zkontrolujte
diivod vzpfi€eni a odstraiite pFicinu sevienych
pracovnich nastroja.

Pokud chcete opét nastartovat korunkovou vrtacku,
ktera vézi v obrobku, zkontrolujte pred zapnutim, zda se
pracovni nastroj volné otaéi. Pokud je pracovni nastroj
vzpriceny, moZna se netoci a to miZe vést k pretizeni
nastroje nebo k tomu, Ze se korunkova vrtacka uvolni
z obrobku.

Pri upevilovani vrtaciho stojanu na obrobek pomoci
vakuové desky dbejte na to, aby byl povrch hladky, ¢isty
a neporézni. Vrtaci stojan neupeviiujte na vrstvené
povrchy, jako napf. na dlazdice a vrstvy laminovanych
materialii. Pokud neni povrch obrobku hladky, rovinny
nebo dostatecné pripevnény, mize se vakuova deska z
obrobku uvolnit.

Pred nim a pri vrtani zajistéte, aby byl podtlak
dostateény. Neni-li podtlak dostate¢ny, miize se
vakuova deska z obrobku uvolnit.

Nikdy neprovadéjte vrtani nad hlavou neho do stény,
pokud je stroj upevnény pouze pomoci vakuové desky.
PFi ztraté vakua se vakuové deska uvolni z obrobku.

Pri vrtani skrz stény ¢i stropy se postarejte o to, aby
byly chranény osoby a pracovni oblast na druhé strané.
Vrtaci korunka miZe vyb&hnout nad vrtany otvor a
vyvrtané jaddro muze na druhé strané vypadnout.

Toto naradi nepouzivejte pro vrtaci prace nad hlavou s
privodem kapaliny. Vniknuti kapaliny do elektronaradi
zvySuje riziko zasahu elektrickym proudem.

Pfi posSkozeni nechte ochrannou hadici kabelu
neprodlené vymeénit. Vadna ochranna hadice kabelu
muZe vést k prehfati stroje.

Specialni bezpeénostni predpisy.

PouZivejte ochranné vybaveni. PouZivejte podle
aplikace ochranu obliceje nebho ochranné bryle.
PouZzivejte chranice sluchu. Ochranné bryle musi byt
vhodné, musi pfi rozlicnych pracech odmrsténé castice
odrazit. Trvale vysoké zatiZeni hlukem muze vést ke
ztraté sluchu.

Nedotykejte se ostrych hran korunkového vrtaku.
Existuje nebezpedi poranéni.

Pro zamezeni zranénim zkontrolujte pred zacatkem
praci korunkovy vrtak. Pouzivejte pouze nepoSkozeneé,
nedeformované korunkoveé vrtaky. Poskozené nebo
deformované korunkové vrtaky mohou zptsobit t&zka
zranéni.

Pred prvnim uvedenim do provozu: namontujte na stroj
mfizku proti Sponam.
Stroj vzdy zajistéte pomoci dodaného upinaciho
popruhu. Zejména na naklonénych nebo
nerovnych plochach hrozi u strojd bez zajisténi
nebezpeci pievriceni.
Pri pracech nad hlavou vénujte pozornost padajicim
predmétim jako napi. vyvrtanym jadrim a Sponam.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte poSkozeni upinaciho
popruhu jako jsou trhliny, zarezy, zaseky a lomy na pasu
popruhu, silné znamky opotrebeni a / nebo koroze dilii
koncového kovani a upinacich prvkii a téz chybéjici
nebo uz necitelna etiketa. Pfi vyskytujicich se vadach
upinaci popruh neprodiené vyméiite.

Prace na svislych prucich konstrukce nebo nad hlavou
provadéjte bez pouziti nadobky na chladici kapalinu.
PouZzijte zde chladici sprej. Prostfednictvim kapaliny
vniklé do elektronaradi vznika nebezpedi ideru
elektrickym proudem.

Pri skonéeni pracovniho postupu se vyvarujte doteku s
automaticky stredicim kolikem vyrazenym vyvrtanym
jadrem. Kontakt s horkym nebo odpadajicim jadrem
muZe vést k poranénim.

Elaktronaradi provozujte pouze na predpistiim
vyhovujicich zasuvkach s ochrannym kontaktem.
PouzZivejte pouze neposkozené pripojovaci vedeni a
pravidelné kontrolované prodluZovaci kabely s
ochrannym kontaktem. Pferuseny ochranny vodi¢
muZe vést k tderu elektrickym proudem.
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Pro zabranéni poranénim méjte své ruce, odév atd.
daleko od rotujicich Spon. Spony mohou zpisobit
zranéni. VZdy pouzivejte mfizku proti $ponam.
Nepokousejte se odstranit pracovni nastroj, kdyz se
jeste toci. To mazZe zplsobit t&Zka poranéni.

Dbejte na skryté polozené elektrické vedeni, plynové a
vodovodni potrubi. Pfed za&itkem préice zkontrolujte
pracovni oblast napf. pfistrojem na zjistovani kovd.
Neopracovavejte zadny material s obsahem horéiku.
Existuje nebezpedi pozaru.

Neopracovavejte zadnou umélou hmotu zesilenou
uhlikovymi viakny a zadny material s ohsahem azbestu.
Tyto materialy jsou povaZovany za karcinogenni.

Je zakazano Sroubovat nebo nytovat na elektronaradi
stitky nebo znaéky. Poskozend izolace nenabizi Zidnou
ochranu proti tderu elektrickym proudem.

Elektronaradi ani iloZny kufr nadmérné nezatézujte a
nepouzivejte je jako Zebrik nebo stojan. Prilisné zatizeni
nebo stani na elektrondradi & tlozném kufru muazZe vést
k tomu, Ze se t&Ziit& elektrondfadi nebo uloZného
kufru pFemisti nahoru a ten se prevrati.

Nepouzivejte zadné prisluSenstvi, které nebylo
specialné vyvinuto neho povoleno vyrohcem
elektronaradi. Bezpe¢ny provoz neni din sém od sebe
tim, Ze prisluSenstvi licuje na Vase elektronaradi.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektronaradi
nekovovymi nastroji. Ventilator motoru vtahuje prach
do télesa. To miZe zplsobit pfi nadmérném
nahromadéni kovového prachu elektrické ohroZeni.

Pred uskladnénim: odstraiite pracovni nastroj.
Elektronaradi skladujte pouze v kufru nebo obalu.

Pied uvedenim do provozu zkontrolujte vedeni sitové
pripojky a sitovou zastréku na poskozeni.

Elektronaradi provozujte vZdy spolu s Individualnim
proudovym chraniéem (*) PRCD. Pred za¢atkem praci
vzdy zkontrolujte Fadnou funkei Individualniho
proudového chranice (*) PRCD (viz strana 117).

Hodnoty emise vibraci a hluku
V té&chto pokynech uvedené hodnoty emise vibraci a
hluku byly zméfeny podle normovanych méFicich
metod v EN 62841 a mohou byt pouZity pro vzijemné
porovnani elektronéradi. Hodi se i pro predbézny
odhad zatiZeni vibracemi a hlukem.
A Uvedené hodnoty emise vibraci a hluku
reprezentuji hlavni pouZziti elektronaradi.
Pokud ovsem bude elektronéradi nasazeno pro jina
poutZiti, s odliSnymi pracovnimi nastroji nebo s
nedostatenou tdrzbou, mohou se celkové hodnoty
vibraci a hodnoty emise hluku li$it. To mGZe zatiZeni
vibracemi a hlukem po celou pracovni dobu zfetelné
zvysit.
Pro presny odhad zatiZeni vibracemi a hlukem by mély
byt zohlednény i doby, v nichZ je stroj vypnuty nebo
sice bé&Zi, ale fakticky neni nasazen. To miZe zatiZeni
vibracemi a hlukem po celou pracovni dobu zFetelné
zredukovat.

A Stanovte dodateénd bezpeénostni opatieni k

ochrané obsluhy pred Gcinkem vibraci a hluku
jako napf.: udrzba elektrondradi a pracovnich
nastrojl, udrzovani teplych rukou, organizace
pracovnich procest.

Pokyny k obsluze.

Jako chladici prostfedek pouZivejte vyhradné chladici a
mazaci emulzi (olej ve vodé).

Respektujte upozornéni vyrobce k chladicimu
prostiedku.

Dbejte na to, aby plocha pro umisténi magnetické paty
byla rovna, Cista a bez rzi a ledu. Odstraiite lak, vrstvy
tmelu a dalsi materialy. Vyvarujte se vzduchové mezery
mezi magnetickou patou a plochou instalovani.
Vzduchova mezera zmen3uje pfilnavou silu magnetu.
Stroj nepoutzivejte na horkych povrsich, mohlo by dojit
k trvalé redukci pfilnavé sily magnetu.

Postup vrtani

©®

1. Napolohuijte stroj na instalacni plose.

2. Zapnéte magnet.

3. Zajistéte stroj pomoci upinaciho popruhu.

4. Zapnéte vrtani.

Pokud je stroj umistén na instala¢ni plochu s jiz
zapnutym magnetem, bude detekovana chyba a motor
nelze spustit. V tom pfipadé se musi stroj odpojit od
zdroje proudu.

Postup pii sevienych pracovnich nastrojich

0

1. Stroj vypnéte.

2. Odpoijte stroj od zdroje proudu.

3. Odstraiite $pony pomoci hacku na Spony.

4. Nechte pracovni nastroj vychladnout.

5. Uvolnéte a demontujte sevifeny pracovni nastroj
pomoci vhodného néstroje, napr. klesti.

Pro dalsi poutziti se smi pouZivat pouze neposkozené

pracovni nastroje.

PFi praci pouZijte vZdy magnetickou patu, dbejte na to,

aby pFilnava sila magnetu byla dostacujici:

= Sviti-li zelené tlacitko v ovlddacim poli trvale, je
pridrZovaci sila magnetu p¥ipadné dostate¢na a stroj
Ize provozovat s normalnim posuvem.

= Blika-li tlacitko Magnet ovladaciho pole, je pFilnava
sila magnetu p¥ipadné nedostate¢na a stroj se musi
provozovat s redukovanou silou posuvu.

PFi praci na nemagnetizovatelnych materidlech se musi
pouZit vhodné, jako pfisluSenstvi dostupné upeviiovaci
pripravky firmy FEIN, nap¥. vakuové deska nebo
pFipravek na vrtini trubek. K tomu dbejte pFislusnych
navodt k obsluze.

PFi praci i na ocelovych materidlech s tloustkou
materidlu mensi nez 12 mm musi byt k zaruéeni
prilnavé magnetické sily obrobek zesilen dodate¢nou
ocelovou deskou.

Magneticka pata je kontrolovana senzorem proudu. Je-
li magneticka pata vadna, motor se nerozebéhne.
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P¥i pretiZzeni se motor automaticky zastavi a musi byt
nové nastartovan.

VynaloZte pouze nezbytné nutnou silu posuvu. PFili§
vysoké sily posuvu mohou vést k prasknuti pracovniho
ndstroje a k ztraté prilnavé sily magnetu.

Je-li p¥i bé&Zicim motoru pterusen pFivod proudu,
zabrani ochrana samocinnému znovurozbéhnuti
motoru. Motor opétovné zapnéte.

Naposledy nastaveny pocet oticek je automaticky
uloZen (Memory Function). Pro nastartovani
elektronéradi s naposledy nastavenym poctem oticek
stisknéte a podrite tla&itko se symbolem [l a poté
stisknéte tlacitko se symbolem [T.

Vrtaci motor béhem vrtani nezastavuijte.

Korunkovy vrtik vytahnéte z vrtaného otvoru jen s
bé&Zzicim motorem.

Pokud zistane korunkovy vrtak vézet v materialu,
zastavte vrtaci motor a opatrné vytacejte korunkovy
vrtak proti sméru hodinovych ruci¢ek ven.

Po kazdém vrtani odstraiite Spony a vyvrtané jadro.

A Nedotykejte se Spon holou rukou. Vzdy pouZijte
ha&ek na $pony (6 42 98 160 40 0).

A Nebezpedi popaleni! Povrch magneti maze
dosdhnout vysokych teplot. Nesahejte na
magnety holou rukou.

Pfi vyméné vrtiku neposkodte jeho bfity.

P¥i korunkovém vrtani vrstvenych materiald odstrafite

po kazdé provrtané vrstvé jadro a Spony.

P¥i Fezani zavitd pouZivejte pro presouvani vrtactho

vietene pouze dodany T-kli¢ nebo kli¢ na vnitini

Sestihrany.

NepouZivejte korunkovou vrtacku s vadnym systémem

chlazeni. Zkontrolujte pred kazdym provozem t&snost a

zda nejsou v hadicich praskliny. Zabraiite, aby kapalina

vnikla do elektrickych dila.

Chyboveé hlaseni/ \lyznam

chovani tlacitka magnetu

Naprava

Ukazatel sviti zelené
magnetu.

Pripadné dostate¢na ptilnava sila -

Ukazatel blika zelen&
nedostatend.

Prilnava sila magnetu je pfipadné

PFi praci i na ocelovych materidlech s
tloustkou materidlu mensi nez 12 mm se
musi pro zaruceni pfilnavé sily magnetu
obrobek zesilit pomoci dodate¢né ocelové
desky.

Ukazatel sviti 1 sekundu
cervené

= Zareagoval senzor pohybu
~ Zareagovalo vypnuti p¥i pretizeni
= Nespravné sitové napéti

Po odstranéni poruchy lIze stroj opét
zapnout.

Ukazatel sviti trvale
cervené

= Nespravné napéti sité/frekvence sité | Po odstranéni poruchy lze stroj opét
= Tlacitko je zablokované na zapnuti

Zapnout.
Vyskytne-li se porucha ¢astgji, zaslete stroj
do zakaznického servisu firmy FEIN.

Ukazatel blika trvale
cervené

Stroj je vadny.

Zaslete stroj do zékaznického servisu firmy
FEIN.

Individualni proudovy chranié¢ (*) PRCD

(viz strana 8)

IndividudIni proudovy chrani¢ PRCD je navrZen

specidlné pro Vasi ochranu. Individualni proudovy

chrani¢ nepouzivejte pro zapinani a vypinani vyrobku.

Je-li individualni proudovy chréni¢ poskozeny, napt.

kontaktem s vodou, uz jej nepouzivejte.

Individudlni proudovy chranic je nepostradatelny,

slouZi k ochrané obsluhy pred zisahem elektrickym

proudem. V bezchybném provozu je ukazatel na

individudlnim proudovém chranici aktivni.

Pred zagatkem prace zkontrolujte funkénost

individudlniho proudového chranice:

1. Zapoijte zéastrcku individudlniho proudového
chranice do sitové zastrcky.

2. Stisknéte tla¢itko RESET. Ukazatel na individudlnim
proudovém chranici je aktivni.

w

. Vytahnéte zastréku ze sitové zasuvky. Ukazatel na
individualnim proudovém chranici prestane byt
aktivni.

4. Opakuijte kroky 1.a 2.

. Stisknéte tladitko TEST. Ukazatel na individualnim
proudovém chranici prestane byt aktivni. Pokud
ukazatel zistane aktivni, vyrobek nepouZzivejte. V
tom pFipadé kontaktuijte servis FEIN na
www.fein.com.

6. Stisknéte tlacitko RESET. PFi aktivnim ukazateli se

smi vyrobek zapnout.

Nepouzivejte individualni proudovy chranic pro zapnuti

a vypnuti elektronaradi.

(%)
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Udrzba a servis.

By Pri extrémnich podminkach nasazeni se pfi
@ opracovani kovi mize uvnitF elektronaradi

usazovat vodivy prach. MliZe byt negativné

ovlivnéna ochranni izolace elektronaradi. Vyfukujte

Casto vnitini prostor elektrondradi skrz vétraci otvory

pomoci suchého vzduchu bez oleje.

Pri vyblednuti nebo opotfebeni obnovte samolepky a

varovna upozornéni na elektronaradi.

Pokud je pripojovaci vedeni elektronaradi poskozené,

musi byt nahrazeno specialné pFipravenym

pripojovacim vedenim s individualnim proudovym

chraniéem (*) PRCD, jeZ je k dosténi v zdkaznickém

servisu FEIN.

Vyrobky, které pfisly do styku s azbestem, nesméji byt

predény do opravy. Azbestem kontaminované vyrobky

zlikvidujte podle v dané zemi platnych predpist pro

likvidaci odpadi s obsahem azbestu.

S elektronafadim a pFislusenstvim FEIN se v pFipadé

oprav prosim obratte na Vas zakaznicky servis FEIN.

Adresu naleznete na internetu na www.fein.com.

Detekce opotiebeni magnetické paty

Posouvani elektronaradi na ustavovaci plose zplsobuje
opotiebeni magnetické paty. Tim mohou vznikat
vzduchové mezery mezi magnetickou patou a plochou
ustaveni a miZe byt sniZzena pFilnava sila magnetu. Pro
kontrolu je magnetickd pata opatiena prohlubeninami.
Pred kazdym pouZivanim elektronaradi zkontrolujte
opotiebeni. Pokud néktera z téchto prohlubenin uz
neni zcela patrna, musi se magneticka pata vyménit (viz
strana 8). V tom pf¥ipadé& se obratte na servis Fein na
www.fein.com.

Opotiebitelné dily: pracovni nastroje, magnetické pata.

Aktudlni seznam nahradnich dila tohoto elektronafadi
naleznete na internetu na www.fein.com.

PouZivejte pouze originlni nahradni dily.

Nasledujici dily miiZete, je-li treba, vyménit sami:
pracovni nastroje, nadobku na chladici kapalinu, m¥izku
proti Sponam

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé& uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje
firma FEIN ziruku podle prohléseni o zéruce vyrobce
FEIN.

V obsahu doddvky Vaseho elektronaradi mize byt
obsaZen i jen jeden dil pFisluSenstvi popsaného nebo
zobrazeného v tomto ndvodu k obsluze.

Prohlaseni o shode.

CE prohlaseni plati pouze pro zemé& Evropské unie a
EFTA (European Free Trade Association) a pouze pro
vyrobky, které jsou uréené pro trh EU nebo EFTA. Po
uvedeni vyrobku do obé&hu na trhu EU ztraci oznaceni
UKCA svou platnost.

UKCA prohlaseni plati pouze pro britsky trh (Anglie,
Wales a Skotsko) a pouze pro vyrobky, které jsou
urcené pro britsky trh. Po uvedeni vyrobku do obéhu
na britském trhu ztrici oznaceni CE svou platnost.

Ochrana zivetniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyFazené elektrondradi a pisluSenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostredi.



Preklad originalneho navodu na pouzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symbol, znacka

\ysvetienie

Bezpodmienecne si preditajte priloZzen dokumentéciu ako Navod na pouZitie a V§eobecné
bezpeénostné predpisy.

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

Pred kazdym pracovnym ukonom na naradi vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi
nasledkom neimyselného rozbehnutia ru¢ného elektrického naradia nebezpecenstvo
poranenia.

Pri préci pouZivajte pomécku na ochranu zraku.

Pri praci pouzivajte chranice sluchu.

Pri praci pouZivajte pracovné rukavice.

Nedotykajte sa rotujlcich suciastok ru¢ného elektrického naradia.

Davajte pozor na ostré hrany pracovnych néstrojov, ako st napriklad rezné hrany nozov.

Nebezpecenstvo posmyknutia!

Nebezpecenstvo pomliazdenia!

Davajte pozor na padajlice predmety!

Hortci povrch!

Nebezpecenstvo prevratenia!

Zikaz siahat rukami!

Upevnite reme!

@@@@l@}@b@@@@@ > v

Znacka vSeobecného zakazu. Tato ¢innost je zakazana.

N
m

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho
spolocenstva.

UK Potvrdzuje zhodu elektrického néradia so smernicami Velkej Briténie (Anglicko, Wales,
cA Skétsko).
4 POZOR Toto upozornenie poukazuje na mozni nebezpecnu situdciu, ktord méze viest k vaznym

poraneniam alebo méZe sp&sobit smrt.

4

Vyradené ruéné elektrické naradie a iné elektrické a elektrotechnické vyrobky zbierajte ako
triedeny odpad a dajte ich na recyklaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného prostredia.
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Symbol, znacka

Vysvetlenie

&

Oznaduje recyklovatelné obaly a produkty, ktoré musite zbierat a likvidovat oddelene od
seba.

Ochranné uzemnenie

Zavitnik

Ocel

& Rg[®

Nizky pocet obratok

{, | G

Vysoky pocet obratok

Dodatoénd informécia.

Pozri odsek ,,Navod na pouzivanie.*

Sila magnetického pridrZiavania dostatoéna

SISBIEIE

Sila magnetického pridrziavania nedostato¢na

Privod kvapaliny otvoreny.

Zapnut

Vypnut

Platné iba pre Cinu:
Pri beZznom poutiti produktu je dlzka ochrany Zivotného prostredia 10 rokov.

Spustenie motora vitacky. Smer otacania doprava

Spustenie motora vitatky v tlad&idlovom reZime. Smer otd¢ania dolava

Stuphovité redukovanie poctu obritok

Stuphovité zvySovanie poétu obritok

Zastavit motor

Vypnutie a zapnutie magnetu

Osobny ochranny spina¢ (¥) PRCD je zapnuty, zobrazenie je aktivne.

IIHDEHED@@@H@

Osobny ochranny spina¢ (¥) PRCD je vypnuty, zobrazenie je neaktivne.

*) Ochranny vypina¢ (spina¢ pri poruchovych pridoch) (PRCD) méZe byt pouZity na zaklade
pracovnych predpisov alebo zékonnych ustanoveni krajiny uZzivatela.

(**) moZe obsahovat Cislice alebo pismena

(Ax - Zx) Oznadenie na interné Gcely




Znacka Medzinarodna jednotka Vysvetlenie

Py W Prikon

P, W Vykon

nor /min, min”!, rpm, r/min Pocet volnobeznych obratok (Pravobezny chod)

noy /min, min”, rpm, r/min Poéet volnobeZnych obratok (LavobeZny chod)

in inch Rozmer

U \ Menovité napitie

f Hz Frekvencia

M... mm Rozmer, metricky zavit

%] mm Priemer okruhlej suciastky

HM 1B o J7 Fe 400 mm Max. priemer vitaného otvoru do ocelového
materialu do 400 N/mm?2- Spekany karbid
(jadrovy vrtak)

HSS 18 @ 1 Fe 400 mm Max. priemer vitaného otvoru do ocelového
materidlu do 400 N/mm2- Rychlorezn ocel
(jadrovy vrtak)

HSS 9 o g7, Fe 400 mm Max. priemer vitaného otvoru do ocelového
materidlu do 400 N/mm2- Rychlorezn ocel
(Spirdlovy vrtik)

) mm Max. upinaci priemer vrtika

=%, D mm Priemer nastroja na zahlbovanie

i kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01

T, °C pripustna teplota okolia

LPA dB(A) Hladina zvukového tlaku

Lya dB(A) Hladina akustického tlaku

Ly cpeak dB Spigkova hodnota hladiny akustického tlaku

K.. Nepresnost merania

a m/s? Hodnota emisie vibracii podfa normy EN 62841
(suéet vektorov troch smerov)

a, m/s? strednd hodnota vibricii (jadrové vitanie)

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N, | Zikladné a odvodené jednotky Medzinarodného
°C, dB, min, m/s? systému jednotiek SI.

Pre Vasu bhezpecnost.
Precitajte si vSetky Vystrazné
ANROZOR upozornenia a hezpeénostné pokyny.

Zanedbanie dodrZiavania Vystraznych upozorneni a
pokynov uvedenych v nasledujicom texte moze mat za
nasledok zasah elektrickym pridom, sp&sobit poZiar
a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpec¢nostné pokyny
starostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

NepouZivajte toto ruéné elektrické niradie
predtym, ako si dokladne precitate tento Navod
na pouZivanie ako aj prilozené ,,VSeobecné
bezpelnostné pokyny“ (spisové &islo
3 41 30 465 06 0) a kym uplne neporozumiete ich
obsahu. Uvedené podklady si dobre uschovajte na
neskorsie pouZitie a v pripade odovzdania ru¢ného
elektrického ndradia alebo predaja inej osobe ich
odovzdajte s naradim.
Rovnako dodrZiavajte aj prislusné narodné ustanovenia
o ochrane zdravia pri praci.
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Urcenie ruéného elektrického naradia:
Jadrova vitacka na vitanie s jadrovymi a plnymi vrtakmi
s maximalnym priemerom 36 mm, na zahlbovanie
a rezanie zavitov na materialoch s magnetizovatelnym
povrchom pre komercné poufZitie zo strany
spoloénosti FEIN pre produkt schvilenymi vloZenymi,
resp. nasadenymi nastrojmi a prisluSenstvom (pozri
www.fein.com) v prostredi chrainenom pred
poveternostnymi vplyvmi.
Drzadlo na nosenie slGzZi na prepravu stroja.
V poruchovom prostredi je mozné znizenie kvality
prevadzky a takisto ¢asovo obmedzeny vypadok,
casovo obmedzené zniZenie funkcie alebo
zodpovedajlceho spravania pocas prevadzky, ktorych
odstranenie si bude vyZadovat zasah obsluhujtcej
osoby.
Toto ruéné elektrické niradie je konstruované aj na
pouZivanie pomocou trojfaizovych generatorov s
dostatoénym vykonom, ktoré zodpovedaji norme
ISO 8528, triede vyhotovenia G2. Tejto norme
nezodpoveda predovsetkym to, ak sa prekro¢i Cinitel
harmonického skreslenia v hodnote 10 %. V pripade
pochybnosti sa poinformujte o generitore, ktory
pouZivate.
Dodrziavajte siicasne Navod na pouZivanie a nirodné
predpisy pre instalaciu a prevadzku generatorov
striedavého pruadu.
A POZOR Je zakdzané, elektrické naradie pripajat
a prevadzkovat na elektrickych
generatoroch, ktorych napitie naprazdno prekracuje
hodnotu napitia uvedent na typovom §titku
elektrického naradia.

Predvidatelné chybné pouzitie.

Aby ste produkt mohli bezpecne previddzkovat

a vyludili chybné poutitie, je zakazané nasledovné:

- svojvolné zmeny/prestavby

poutzitie odporujuce ucelu

nereSpektovanie pokynov na obsluhu a ovladanie

Preprava na kabli

PouZitie vrtakov s priemerom va&Sim ako 36 mm.

Vftanie v nemagnetizovatelnych materidloch.

automatizované priemyselné trvalé pouZivanie

Prekrocenie pouZitia zodpovedajico miestnym

eredpisom bezpecnosti pri préci

= Vykonavanie sériovych vitani na stiesnenych
miestach vitania na zaklade nedostatoéného

rivodu vzduchu.

= Zakrytie alebo zalepenie vetracich otvorov.

= Upevnenie jadrovej vitacky skrutkovymi zvierkami
alebo nieCim podobnym na telese.

Bezpecnostné pokyny.

Pri vykonavani takych vitacich prac, ktoré si vyzaduji

pouzitie kvapaliny, odvadzajte kvapalinu preé¢ z miesta

prace, alebo pouZite zariadenie na zachytavanie

kvapaliny. Pomocou takychto opatreni udrZite

pracovisko suché a zniZite riziko zasahu elektrickym

pradom.

Naradie drzte za izolované plochy rukoviti pri takej
vykonavani prace, pri ktorej by mohol pracovny nastroj
natrafit na skryté elektrické vedenia aleho zasiahnut
vlastni privodni Sniru. Kontakt ruéného elektrického
néradia s elektrickym vedenim, ktoré je pod napidtim,
moze dostat pod napitie aj kovové suciastky naradia a
sposobit zasah elektrickym prudom.

Pri vitani pouzivajte chranice sluchu. Pésobenie hluku
mdZe spdsobit stratu sluchu.

Ked'je elektrické naradie zablokované, nevykonavajte
uz ziaden posuv a rucné elektrické naradie vypnite.
Zistite dévod zablokovania a odstréfite pricinu
blokujtcich pracovnych nastrojov.

Ak chcete znova spustit jadrovi vitaéku, ktora je
zahlokovana v obrobku, pred jej zapnutim skontrolujte,
¢i sa da pracovny nastroj (vrtak) volne otacat. Ked je
pracovny nastroj zablokovany, pravdepodobne sa neda
otada, o mbZze spdsobit pretazenie naradia alebo to, Ze
sa vitacka uvolni z obrobka.

Pri upevneni vitacieho stojanu na obrobok pomocou
vakuového cerpadla dajte pozor na to, aby hola
povrchova plocha hladka, ¢ista a nebola porozna.
Neupeviujte vitaci stojan na laminované plochy, ako
napriklad na obkladacky alebo na laminované
drevotrieskové materialy. Ak nie je povrchova plocha
obrobka hladka, rovinna alebo dostatoéne pevna, méze
sa vakuova platiia od obrobku uvolnit.

Pred vitanim zabhezpecte, aby bol podtlak dostatoény.
Ak by nebol podtlak dostatoény, mohla by sa vikuova
platiia od obrobku uvolnit.

Nikdy nevykonavajte vitanie nad hlavou a vitania k
stene vtedy, ak ne naradie upevnené iba pomocou
vakuovej platne. Pri strate vikua sa vakuovi platha
uvolni od obrobku.

Pri vitani cez steny alebo cez stropy sa postarajte o to,
aby neholi ohrozené ani osohy a pracovné priestory za
stenou alebo nad stropom. Vitacia korunka méze prejst
na druhu stranu vitaného otvoru a vitané jadro tam
moZe vypadnut.

Nepouzivajte toto naradie na vitanie nad hlavou s
privodom kvapaliny. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko mozného zisahu elektrickym
pradom.

V pripade poSkodenia nahradte ochrannii hadicu kabla
okamZite novou. V pripade poskodenia nahradte
ochrannu hadicu kabla okamZite novou.

Specialne bezpeénostné pokyny.

PouZivajte ochranné pracovné pomacky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny $tit alebo
ochranné okuliare. Pouzivajte chranice sluchu.
Ochranné okuliare musia byt vhodné na to, aby zadrzali
odletujlce ciastocky pri réznych druhoch prac. Trvalé
vysoké zataZenie hlukom mdZe viest k strate sluchu.

Nedotykajte sa ostrych hran jadrového vrtaka. Hrozi
nebezpecenstvo poranenia.
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Aby ste zabranili poraneniam, prekontrolujte pred
zaciatkom prace jadrové vrtaky. Poskodené alebo
zdeformované jadrové vrtiky mézu zapricinit tazké
poranenia.

Pred prvym uvedenim do prevadzky: Namontujte
mriezku triesok na stroj.

Zaistite a zabezpecte stroj vZdy pomocou
dodaného viazacieho popruhu. Predovsetkym na
naklonenych alebo nerovnych plochach hrozi pri
strojoch bez zaistenia a zabezpecenia
nebezpedenstvo prevratenia, preklopenia

a vyklopenia.

Budte mimoriadne opatrny pri praci nad hlavou, aby vas
nezasiahli padajiice predmety, ako napriklad vyvitané
jadra aleho triesky.

Skontrolujte viazaci popruh pred kazdym pouzitim, ¢i
pas popruhu nevykazuje trhliny, rezy, zarezy alebho
zlomeniny, silné naznaky opotrebovania a/aleho korozie
kovovych ¢asti a upinacich prvkov, a ¢i nechyba aleho
je necitatelna etiketa, resp. visacka. Pri vyskytujicich
sa nedostatkoch viazaci popruh okamzZite vymeite.

Pri pracach na zvislych stavebnych elementoch alebho
pri pracach nad hlavou nepouzivajte nadobu na
chladiaci prostriedok. V takomto pripade pouZivajte
chladiaci prostriedok v spreji. Kvapalina, ktora vnikne
do ruéného elektrického naradia, predstavuje
nebezpedenstvo zisahu elektrickym pridom.

\lyhybajte sa dotyku jadra, ktoré je z centrovacieho
kolika automaticky vyrazené pri ukonéeni prace.
Kontakt s hortcim alebo padajicim jadrom méze mat
za nasledok poranenie.

PouZivajte rucné elektrické naradie len po pripojeni na
elektrickia zasuvku vybaveni podia predpisov
ochrannym kontaktom. NepoZivajte poSkodené
privodné Snary a pravidelne kontrolujte predizovacie
Snary s ochrannym kontaktom. Nepriechodny
ochranny vodi¢ méZe mat za nasledok zasah
elektrickym pradom.

Aby ste sa vyvarovali poraneniam, udrZiavajte vzdy vase
ruky, vas odev atd. mimo otacajicich sa/rotujucich
triesok. Triesky mézu spdsobit poranenia. Vidy
pouZivajte mriezku triesok.

NepokiiSajte sa vyherat pracovny nastroj v éase, ked'sa

este otaca. To moéZe mat za nasledok vazne poranenie.

Davajte pozor na skryté elektrické vedenia, plynové a
vodovodné potrubia. Pred zaciatkom prace
prekontrolujte priestor prace napr. pomocou hladaca
kovov.

Neobrabajte ziaden material, ktory ohsahuje
magnézium. Hrozi nebezpeéenstvo poZiaru.
Neobrabaijte ziaden plastovy material zosilneny
uhlikovym vlaknom ani material obsahujuci azbest.
Tieto latky si povaZované za rakovinotvorné.

Je zakazané skrutkovat alebo nitovat na ruéneé
elektrické naradie nejakeé sStitky alebo znacky.
Poskodena izolacia neposkytuje Ziadnu ochranu pred
zdsahom elektrickym pradom.

Naradie ani kufrik nepretazujte a nepouZivajte ich ako
rebrik alebo ako leSenie. PretaZovanie elektrického
nérdia alebo postavenie sa naih mdZe spdsobit, Ze sa
taZisko elektrického naradia alebo kufrika presunie
smerom hore a naradie & kufrik sa prevrati.

Nepouzivajte Ziadne prislusenstvo, ktoré neholo
Specialne vyvinuté alebo schvalené vyrobcom ruéného
elektrického naradia. Bezpe&na prevadzka nie je
zarucCena iba tym, Ze sa urcité prisluSenstvo na Vase
ruéné elektrické niradie hodi.

Pravidelne cistite vetracie otvory ruéného elektrického
naradia pomocou nejakych nekovovych nastrojov.
Ventilator elektromotora vtahuje do telesa naradia
prach. V pripade nadmierneho nahromadenia
kovového prachu to moze sposobit ohrozenie
elektrickym pradom.

Pred uskladnenim: Demontujte pracovny nastroj.

Skladujte toto elektrické naradie len v kufriku alebo v
pévodnom obale.

Ak chcete naradie pouzivat, skontrolujte najprv, ¢i nie
je poskodena elektricka privodna Sniira a zastréka.

Pouzivajte toto elektrické naradie vzdy s ochrannym
vypinacom - spinacom pri poruchovych pradoch (*)
PRCD. Pred zaciatkom prace vZdy skontrolujte spravne
fungovanie ochranného vypinaca (*) PRCD (pozri
stranu 125).

Hodnoty vibracii a emisii hluku
V tychto instrukcidch uvedené hodnoty vibracii a emisii
hluku boli merané v stlade s normovanou metédou
merania podla normy EN 62841 a méZete ich pouzit na
vzdjomné porovnavanie zariadeni. Si vhodné aj na
predbezny odhad zataZenia vibraciami a hlukom.
A Uvedené emisné hodnoty vibracii a hluku
reprezentuju hlavné pouZzitia elektrického naradia.
Ak sa ale elektrické naradie pouZije pre iné aplikacie
s odliSnymi vloZenymi, resp. nasadenymi nastrojmi
alebo s nedostatoénou udrzbou, sa mézu celkové
hodnoty vibracii a hodnoty emisie hluku odliSovat.
MéZe to znacne zvysit zataZenie vibraciami a hlukom
pocas celej doby trvania prace.
Na presny odhad zataZenia vibraciami s hlukom by ste
mali zohladnit aj ¢asy, v ktorych je zariadenie vypnuté
alebo je sice v prevadzke, ale bez skutoéného
nasadenia. Toto mdéZe znadne zniZit zataZenie
vibraciami a hlukom pocas celej doby trvania prace.
A Stanovte dodato¢né bezpecnostné opatrenia na
ochranu operitora pred G¢inkom vibrécif
a hlukom, ako napriklad: Udrzba elektrického
néradia a nasadenych nastrojov, udrZiavanie rik
v teple, organizécia pracovnych postupov.
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Navod na pouzZivanie.
Ako chladiace médium pouZivajte vyluéne chladiacu a
mastiacu emulziu (olej vo vode).

Dodrziavajte pokyny vyrobcu chladiaceho prostriedku.

Dajte pozor na to, aby bola dosadacia plocha pitky
magnetu rovng, €ista a bez hrdze. Odstraiite lak, vrstvy
omietky a iné materialy Zabréfite vytvoreniu
vzduchovej medzery medzi patkou magnetu a
dosadacou plochou pitky. Vzduchové medzera
zmensuje pridrziavaciu silu magnetu.

NepouZivajte toto naradie na horucich povrchovych
plochach, o by mohlo viest k trvalému zniZeniu
pridrZiavacej sily magnetu.

Vitanie

©®

1. Umiestnite stroj na plochu pre postavenie
a instalaciu.
2. Zapnite magnet.
3. Zaistite a zabezpecte stroj pomocou viazacieho
popruhu.
4. Spustite prevadzku vftania.
Ked'stroj postavite na plochu pre postavenie
a instaldciu so zapnutym magnetom, rozpozna sa chyba
a motor sa nedd spustit. V tomto pripade musite stroj
odpojit od napajania elektrickym napdtim.
Postup pri zakliesnenych vioZenych, resp.
nasadenych nastrojoch

o

1. Vypnite stroj.
2. Odpojte stroj od elektrického napéjania.
3. Odstrénte triesky pomocou haku na triesky.

4. Nechajte vychladnut vloZeny, resp. nasadeny nastroj.

5. Uvolnite a demontujte zakliesneny vloZeny, resp.

nasadeny nastroj vhodnym naradim, napr. klieStami.
Pre dalSie nasadenie smiete pouZit iba neposkodené
vloZené, resp. nasadené nastroje.

Pri praci vidy pouZivajte patku magnetu a davajte pozor
na to, aby bola sila magnetického pridrZiavania
dostatocna:
= Ked'svieti zelené tla¢idlo na ovladacom paneli
permanentne zelenou farbou, je popripade
dostatocna pridrzna sila magnetu a stroj méZete
la(revédzkovat’ normalnym posuvom.

ed blikd tlacidlo Magnet ked blika tlacidlo Magnet
na obsluznom paneli, nemusi byt pripadne
pridrZiavacia sila magnetu dostato¢nd a stroj sa musi
pouZivat s redukovanou silou posuvu.

Pri praci na materialoch, ktoré sa nedaju zmagnetizovat,
treba pouZit vhodné upeviiovacie zariadenia, ktoré
ponuka firma FEIN ako prislusenstvo, napr. vakuovu
platiiu alebo pripravok na rirové vitanie. prislusny
ndvod na pouZivanie.
Pri praci na ocelovych materidloch s hribkou materialu
pod 12 mm treba na zabezpeéenie sily magnetického
pridrZiavania zosilnit obrobok pomocou pridavnej
ocelovej platne.
Pdtka magnetu je kontrolovana pomocou prudového
senzora. Ked'je pitka magnetu pokazena, motor sa
nerozbehne.
V pripade pretaZenia sa motor samocinne zastavi a
treba ho spustit znova.
PouZivajte len takd silu na posuv naradia, ktora je
bezpodmienecne potrebna. Prili§ velka sila posuvu
mdze spdsobit zlomenie pracovného nastroja alebo
viest k strate sily magnetického pridrZiavania.
Ak motor beZi a privod elektrického prudu sa prerusi,
ochranny obvod zabrafiuje samocinnému opitovnému
rozbehnutiu elektromotora. Motor naradia znova
zapnite.
Naposledy nastavené otacky sa automaticky uloZzia
(Memory Function). Aby ste elektrické naradie spustili
s naposledy nastavenymi otdckami, stlaCte a podrite
stladené tlacidlo so symbolom (&l a potom stlaéte
tlacidlo so symbolom [T
Pocas vitania motor vitatky nezastavujte.
Jadrovy vrték vytahujte z vrtného otvoru len pri
beZiacom motore vitacky.
Zastavte motor vitacky a jadrovy vrtak opatrne
vykrutte otdcanim proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek, ak zostal zablokovany v materiali.
Po kazdom vitani odstraiite triesky a vyvitané jadro.
Nedotykajte sa triesok holou rukou. Vidy
A poutite hak na triesky (6 42 98 160 40 0).
Nebezpecenstvo popalenia! Povrchové plocha
A magnetov mdZe dosahovat vysoku teplotu.
Nedotykajte sa magnetov holymi rukami.
Pri vymene vrtika davajte pozor na to, aby ste
neposkodili jeho rezné hrany.
Pri jadrovom vftan{ vrstveného materidlu odstrafite po
kaZdej previtanej vrstve jadro a triesky.
Pri rezani zavitov pouZivajte na nastavovanie vretena
len T-klt¢ alebo klt¢ na skrutky s vnitornym
$esthranom, ktoré boli dodané s naradim.
NepouZivajte jadrovu vitacku s poskodenym
chladiacim systémom. Prekontrolujte pred kazdym
pouzitim tesnost systému a skontrolujte aj, &i hadice
nemaju trhliny. Zabraiite tomu, aby sa kvapalina dostala
k elektrickym suciastkam.

Hlasenie poruchy/
Spravanie Tlacidlo
magnetu

\lyznam

Odstranenie pri¢iny

Indikécia svieti zeleno
dostatoéna.

PridrZiavacia sila magnetu eventudlne |-
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Hlasenie poruchy/
Spravanie Tlacidlo
magnetu

\lyznam

Odstranenie priciny

Indikacia blikd zeleno
pripadne dostatoc¢na.

PridrZiavacia sila magnetu nemusi byt

Pri préci na ocelovych materidloch s
hribkou materidlu pod 12 mm treba na
zabezpedenie sily magnetického
pridrziavania zosilnit obrobok pomocou
pridavnej ocelovej platne.

Indikécia svieti 1 sekundu
cerveno
pretaZeniu

= Pohybovy senzor sa inicializoval
= Bola iniciovana ochrana proti

= nespravne sietové napitie

Po odstréaneni poruchy mozno stroj opat
zapnut.

Indikdcia svieti trvalo
cervenym svetlom

= nespravne sietové

napitie/frekvencia siete
= Tlacidlo je pri zapnuti blokované

Po odstraneni poruchy mozno stroj opdt
zapnut.

Ak sa tito porucha objavuje Castejsie,
zalite elektrické naradie do autorizovanej
servisnej opravovne firmy FEIN.

Indikécia blikd trvalo
cervenym svetlom

Stroj je pokazeny.

Zaslite stroj do autorizovaného servisného
strediska FEIN.

Ochranny vypinac¢ (*) PRCD (pozri strana 8)
Osobny ochranny spina¢ PRCD je uréeny $pecialne pre
va$u ochranu. NepouZzivajte osobny ochranny spinac na
zapnutie a vypnutie produktu.

Ak je osobny ochranny spinac poskodeny, napr. na

zéklade kontaktu s vodou, viac ho uZ nepouZzivajte.

Osobny ochranny spina¢ je bezpodmieneéne nutny,

pretoZe sltiZi na ochranu operatora pred zasahom

elektrickym prudom. Pri bezchybnej prevadzke je
zobrazenie na osobnom ochrannom spinaci aktivne.

Pred zaciatkom prace vidy skontrolujte spravne

fungovanie ochranného vypinaca PRCD nasledovnym

spésobom:

1. Spojte zastréku ochranného vypina¢a PRCD so

zasuvkou elektrickej siete.

2. Stlate tlagidlo RESET. Zobrazenie na osobnom

ochrannom spinadi je aktivne.

3. Vytiahnite zstréku zo sietovej zdsuvky. Zobrazenie

na osobnom ochrannom spinadi je neaktivne.

4. Zopakujte kroky 1.a 2.

. Stlacte tlacidlo TEST. Zobrazenie na osobnom
ochrannom spinaci je neaktivne. Ak zostane
zobrazenie aktivne, neuvadzajte produkt do
prevadzky. Spojte sa v tomto pripade so servisom
spoloénosti FEIN na www .fein.com.

6. Stlacte tlagidlo RESET. Pri aktivnom zobrazeni smiete

produkt zapnut.

Nepouzivajte ochranny vypinaé PRCD na zapinanie a na

vypinanie ruéného elektrického naradia.

(9,

Udriba a autorizované servisné
stredisko.

Pri extrémnych previdzkovych
podmienkach sa méze pri obrabani kovov vo
vnutri ndradia usddzat jemny dobre vodivy

prach. To méze mat negativny vplyv na ochranni

izolaciu ruéného elektrického naradia. Vnatorny
priestor ru¢ného elektrického naradia casto pravidelne
prefikajte cez vetracie otvory tlakovym vzduchom,
ktory neobsahuje olej.

Vymefite nalepky a upozornenia na elektrickom naradi,

ak su zostarnuté a opotrebované.

Ked'je privodny kabel elektrického naradia poskodeny,

treba ho nahradit Specidlnym privodnym kablom s

ochrannym vypinaéom (*) PRCD, ktory si méZete

obstarat prostrednictvom servisného strediska FEIN.

Produkty, ktoré boli v kontakte s azbestom, sa nesmu

davat do opravy. Produkty kontaminované azbestom

treba dat na likvidaciu podla predpisov pre likvidaciu
odpadu obsahujiceho azbest, ktoré platia vo Vasej
krajine.

Obritte sa, prosim, s elektrickym naradim

a prisluSenstvom od spolo¢nosti FEIN, ktoré vyzaduje

opravu, na vas servis pre zikaznikov spolo¢nosti FEIN.

Adresu ndjdete na internetovej adrese www.fein.com.

Rozpoznanie opotrebovania na magnetickej nohe
Posuvanie elektrického naradia na ploche na postavenie
a indtalaciu spésobuje opotrebovanie na magnetickej
nohe. Na ziklade toho mézZe medzi magnetickou
nohou a plochou na postavenie a instalaciu vzniknat
vzduchova medzera a zredukovat sa pridrzna sila
magnetu. Na kontrolu je magnetickd noha opatrena
prehlbeniami. Skontrolujte pred kazdym pouZitim
elektrického naradia opotrebovanie. Ak sa jedno

z tychto prehlbeni uz nedé dplne rozpoznat, musite
vymenit magnetickl nohu (pozri stranu 8). Obritte sa
v tomto pripade na servis spolo¢nosti Fein pod

www fein.com.
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Opotrebitelné diely: VloZené, resp. nasadené nistroje,
magnetickd noha.

Aktualny zoznam nahradnych suciastok pre toto rucné
elektrické naradie ndjdete na Internete na domovskej
stranke www.fein.com.

PouZivajte len origindlne ndhradné suciastky.

\ pripade potreby vymeite nasledujiice siiciastky:
VloZené, resp. nasadené néstroje, nadrz chladiva,
mriezka triesok

Zakonna zaruka a zaruka vyrehcu.
Zikonna zaruka na produkt plati podfa zékonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia
vyrobcu FEIN o ziruke.

V zékladnej vybave Vasho ru¢ného elektrického naradia
sa moéZe nachddzat len ¢ast prisluSenstva popisaného
alebo zobrazeného v tomto Navode na pouZivanie.

Vyhlasenie o konformite.

Vyhlasenie CE plati iba pre krajiny Eurépskej tnie

a EFTA (European Free Trade Association) a iba pre
produkty, ktoré st uréené pre trh EU alebo EFTA. Po
po uvedeni produktu na trh EU, straca znacka UKCA
svoju platnost.

Vyhlasenie UKCA plati iba pre britsky trh (Angllcko,
Wales a Skétsko) a iba pre produkty, ktoré st uréené
pre britsky trh. Po uvedeni produktu na britsky trh
straca znacka CE svoju platnost.

Ochrana Zivotného prostredia,
likvidacia.
Obaly, vyrobky, ktoré dosluzili, a prislusenstvo dajte na

recyklaciu zodpovedajticu ochrane Zivotného
prostredia.
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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacji.

Uzyte symhole, skréty i pojecia.

Symbol, znak

Objasnienie

Zalaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenstwa
nalezy koniecznie przeczytac.

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na
rysunku!

Nalezy stosowac sie do zaleceni zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na
rysunku!

Przed tym etapem pracy nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez niezamierzony
rozruch elektronarzedzia.

Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony oczu.

Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony stuchu.

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony rak.

Nie nalezy dotyka¢ czesci elektronarzedzia bedacych w ruchu.

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami narzedzi roboczych, na przyktad ostrzami nozy.

Niebezpieczenstwo poslizgniecia sie!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Ryzyko spowodowane przez spadajace przedmioty!

BB eeee oee

Goraca powierzchnia!

=

Niebezpieczenstwo przewrdcenia sie!

Zabrania sie dotykac!

Dobrze zamocowaé!

Ogodlne znaki zakazu. Ten sposéb postepowania jest surowo wzbroniony.

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskiej.

Potwierdza zgodno$¢ elektronarzedzia z wytycznymi Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii,
Szkogji).

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze doprowadzi¢ do powaznych urazéw ciata lub
nawet utraty Zycia.

;zﬁle%g@@@

Wyeliminowane elektronarzedzia i inne produkty elektrotechniczne i elektryczne nalezy
zbiera¢ oddzielnie i podda¢ utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska.
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Symbol, znak

Objasnienie

&

Oznacza przydatne do recyklingu opakowania i produkty, wymagajace oddzielnego
zbierania i utylizacji.

Uziemienie

Gwintownik

Stal

7 Rg|©

Q
H

Niska predkos¢ obrotowa

Wysoka predko$¢ obrotowa

Informacja dodatkowa.

zob. rozdz. ,,Wskazéwki obstugi.“

Sita przyciagania magnetycznego wystarczajaca

DED)|(E) = @!‘u,

Sita przyciagania magnetycznego nie wystarczajaca

System doprowadzania chtodziwa jest otwarty

Wiaczanie

RS

Wyfaczanie

Dotyczy tylko ChRL:

Ochrona srodowiska przy normalnym zgodnym z przeznaczeniem uzytkowaniu wynosi
10 lat.

Wiaczanie silnika. Kierunek obrotu w prawo

Wiaczanie silnika w trybie pracy z przytrzymaniem. Kierunek obrotu w lewo

Stopniowa redukcja predkosci obrotowej

Stopniowe zwigkszanie predkosci obrotowej

Zatrzymywanie silnika

Wihaczanie/wylaczanie magnesu

Bezpiecznik automatyczny (*¥) PRCD jest wlaczony, wskazanie jest aktywne.

IIHDEHED@

Bezpiecznik automatyczny (*) PRCD jest wytaczony, wskazanie nie jest aktywne.

(*) Ze wzgledu na krajowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy czy tez z
ustawowe przepisy, obowiazujace w kraju, w ktérym produkt zostat wprowadzony do
obrotu, bezpiecznik automatyczny PRCD moze by¢ juz zamontowany.

(**) moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu

(Ax - Zx) Oznakowanie do celéw wewnetrznych
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Znak Jednostka migdzynarodowa Objasnienie

Py w Moc pobierana

P, \ Moc wyjsciowa

nor /min, min™, rpm, r/min Predko$¢ obrotowa bez obciazenia (Bieg w prawo)

ng /min, min™, rpm, r/min Predko$¢ obrotowa bez obciazenia (Bieg w lewo)

in inch Miara

U \ Napiecie pomiarowe

f Hz Czestotliwosé

M... mm Miara, gwint metryczny

(%) mm Srednica okragtego elementu

HM 1E o J7, Fe 400 mm Maks. érednica wiercenia w stali do 400 N/mm?-
Weglik spiekany (wiertto koronkowe)

HSS 1H @ 51 Fe 400 mm Maks. érednica wiercenia w stali do 400 N/mm?2 -
Stal szybkotnaca o podwyzszonej wydajnosci
skrawania (wiertto koronkowe)

HSS =9 @ 97 Fe 400 mm Maks. érednica wiercenia w stali do 400 N/mm?-
Stal szybkotnaca o podwyzszonej wydajnosci
skrawania (wiertto spiralne)

) mm Maks. chwyt uchwytu wiertarskiego.

) mm Srednica poglebiania

i kg Cigzar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z metoda
Europejskiej Parlamentarnej Weryfikagji
Technologii)

7, °C dopuszczalna temperatura otoczenia

LPA dB(A) Poziom hatasu

Lya dB(A) Poziom mocy akustycznej

Ly cpeak dB Szczytowy poziom emisji ci$nienia akustycznego

K.. Niepewnos¢

a m/s? Wartoéci taczne drgan (suma wektorowa z trzech
kierunkéw) oznaczone zgodnie z EN 62841

a, m/s2 $rednia warto$¢ drgan (wiercenie koronkami)

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N, | Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
°C, dB, min, m/s Miedzynarodowego Uktadu Jednostek Miar SI.

Dia wiasnego hezpieczenstwa.

Nalezy przeczytac wszystkie
wskazowki i przepisy. Btedy w

przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie

obrazenia ciafa.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia przed
uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem

niniejszej instrukcji eksploatacji, jak réwniez
zafaczonych ,,Ogdinych wskazéwek bezpieczenstwa“
(numer 3 41 30 465 06 0). Dokumenty te nalezy
zachowac¢ do dalszych zastosowan i przekazac je
oddajac lub sprzedajac elektronarzedzie.

Nalezy przestrzegac réwniez odpowiednich przepisow
krajowych w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i
higieny pracy.

Przeznaczenie elektronarzedzia:

Wiertnica do wiercenia wierttami koronowymi i
petnymi o maksymalnej $rednicy 36, do wpuszczania i

gwintowania w materiatach o powierzchni

magnetycznej za pomoca narzedzi i wyposazenia
dopuszczonego przez firme FEIN (patrz
www.fein.com) oraz w otoczeniu zabezpieczonym
przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.
Uchwyt stuzy do transportu maszyny.
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W otoczeniu bedacym zrédtem zakidcen mozliwe jest
zmniejszenie jakosci funkcjonowania maszyny, na
przykiad czasowe ustanie pracy, czasowe zakiécenie
prawidtowego lub zgodnego z przeznaczeniem
dziatania. Usuniecie togo typu usterek konieczna
bedzie ingerencja osoby obstugujacej maszyne.
Niniejsze elektronarzedzie przewidziane jest réwniez
do pracy z generatorami pradu zmiennego o
wystarczajacej mocy, odpowiadajacymi normie
ISO 8528, klasy G2. Norma ta uwazana jest za
przekroczona, w szczegdlnosci wowczas, gdy tak
zwany wspétczynnik znieksztatcen harmonicznych
przekracza 10 %. W razie zaistnienia watpliwosci
nalezy zasiegna¢ informacji na temat stosowanego
generatora.
Nalezy stosowac sie do wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi producenta pradnicy, a takze
przestrzega¢ obowiazujacych w danym kraju
przepiséw lokalnych.
& OSTRZEZENIE Surowo wzbroniona jest
eksploatacja elektronarzedzia
przy uzyciu generatoréw pradu zmiennego, ktérych
napiecie na biegu jatowym przekracza warto$¢ napiecia
podana na tabliczce znamionowej elektronarzedzia.

Przewidywalne, niezgodne z przeznaczeniem
zastosowanie.

Aby zagwarantowac¢ bezpieczenstwo zastosowania

wyrobu oraz wykluczy¢ niewtasciwe zastosowanie, nie

wolno:

= zmiany i przebudowy przeprowadzane na

urzadzeniu na wilasna reke

Zastosowanie w innym celu, niz opisany powyzej

niestosowanie sie do instrukcji eksploatagji

Transportowanie z uzyciem kabla

Stosowanie wiertet o srednicach powyzej 36 mm.

Wiercenie w materiatach niemagnetycznych.

Automatyczna, przemystowa eksploatacja ciagta

Przekroczenie wykorzystania okreslonego przez

lokalne przepisy bezpieczenstwa pracy

- Woykonywanie seryjnych otworéw w ograniczonej
przestrzeni roboczy przy niewystarczajacym
doptywie powietrza.

- Przylrywanie i oklejanie otworéw wentylacyjnych.

= Mocowanie obudowy wiertnicy koronowej za
pomoca zaciskdw srubowych lub podobnych
elementéw.

Wskazowki bezpieczenstwa.

Podczas prac wiertniczych przy uzyciu chiodziwa, plyn
chlodzacy nalezy odprowadzac z dala od stanowiska
pracy lub zastosowa¢ zbiornik wytapujacy chiedziwoe.
Tego rodzaju zbiorniki gwarantuja, iz stanowisko pracy
pozostanie suche i zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
tnace mogloby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wiasny przewadd zasilajacy, elektronarzedzie
nalezy uzytkowaé, trzymajac je za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt ostrza z przewodem
sieci zasilajacej moze spowodowac¢ przekazanie
napiecia na czesci metalowe elektronarzedzia, co
mogtoby spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.

Podczas wiercenia nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu! Oddziatywanie hatasu moze spowodowac
utrate stuchu.

W razie zablokowania sig¢ narzedzia roboczego, nalezy
zaprzestaé posuwu i natychmiast wytaczyé
elektronarzedzie. Zidentyfikowac¢ przyczyne blokady i
usunad ja z narzedzia roboczego.

Przed uruchomieniem wiertarki koronkowej, ktorej
wiertto tkwi w obrabianym elementcie nalezy
sprawdzié, czy narzedzie robocze obraca sie
swobodnie. Jezeli narzedzie robocze jest zablokowane
i sie nie obraca moze doprowadzi¢ to do przeciazenia
urzadzenia i odrzutu wiertarki koronkowej

Przed przystapieniem do mocowania stojaka
wiertarskiego przy uzyciu plyty prézniowej, nalezy
sprawdzié, czy powierzchnia jest czysta, gladka i
jednolita. Nie nalezy mocowa¢ stojaka na
laminowanych powierzchniach, np. na kafelkach lub
powlokach materiatow kompozytowych. Jezeli
powierzchnia mocowania nie jest gladka, pozioma lub
jezeli stojak lub wystarczajaco stabilna, ptyta prézniowa
moze oderwac sie¢ od miejsca mocowania.

Przed przystapieniem do wiercenia, nalezy sprawdzi¢,
czy podcisnienie jest wystarczajace. Jezeli podcisnienie
nie jest wystarczajace, ptyta prézniowa moze oderwac
si¢ od miejsca mocowania.

Jezeli maszyna zamocowana jest przy zastosowaniu
plyty prozniowej nie wolno przeprowadzaé wiercen
ponad glowa ani wiercen w strong Sciany. W razie
utraty podcis$nienia ptyta prézniowa odrywa sie od
miejsca mocowania.

Podczas przewiercania Scian lub sufitow na wylot
nalezy upewnic sig, ze osoby znajdujace si¢ po drugiej
stronie sa hezpieczne, a obszar (prze)wiercenia
zahezpieczony. Koronka wiertnicza moze przebic sie
przez wiercony otwér, a rdzeh moze wypas¢ po
drugiej stronie.

Podczas wiercenia ponad glowa przy uzyciu niniejszego
narzedzia nie wolno stosowaé plynéw chiedzacych.
Przedostanie sie chtodziwa do elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku uszkodzenia weza ochronnego przewodu,
nalezy koniecznie zleci¢ jego niezwloczna wymiane.
Uszkodzony waz ochronny przewodu moze
spowodowac przegrzanie si¢ maszyny.
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Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy zawsze stosowaé wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna lub okulary ochronne. Nalezy stosowa¢ srodki
ochrony stuchu. Okulary ochronne musza by¢ odporne
na odpryski ciat statych, wystepujace przy obrébce
mechanicznej. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nie nalezy dotykaé¢ ostrych krawedzi wiertia
koronkowego. Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia
sie.

Aby unikna¢ obrazen, nalezy skontrolowaé wiertio
koronkowe przed przystapieniem do pracy. Stosowaé
nalezy wylacznie nieuszkodzone i nieodksztalcone
wiertla koronkowe. Uszkodzone lub znieksztatcone
wiertla koronkowe moga spowodowa¢ powazne
obrazenia ciafa.

Przed pierwszym uruchomieniem: Zamontuj do maszyny
siatke chroniaca przed widrami

Maszyne nalezy zawsze zahezpieczaé
zalaczonym w dostawie pasem. W szczegdlnosci
na pochytym lub nieréwnym podtozu istnieje
zagrozenie, ze maszyna moze sie w kazdej chwili
przewrdcic.
Podczas prac nad glowa nalezy uwazaé na spadajace
elementy, np. rdzenie wiertnicze lub metalowe opitki.

Przed rozpoczeciem pracy, nalezy dokiadnie
skontrolowaé pas pod katem uszkodzen, takich jak
przecigcia, naderwania, zalamania lub wglebienia, a
klamry i elementy mocujace pod katem zuzycia i/lub
korozji. Nalezy tez sprawdzi¢, czy etykieta nadal
znajduje si¢ na pasie i czy jest dobrze czytelna. W razie
stwierdzenia uszkodzen pas nalezy niezzwlocznie
wymienié.

Do obrébki pionowych elementow budowlanych lub
podczas pracy nad glowa nie nalezy stosowac zbiornika
na chlodziwe. W takich przypadkach nalezy stosowac
chtodziwo w aerozolu. Jezeli do elektronarzedzia
przeniknie ciecz, powstaje niebezpieczenstwo
porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy unikaé bezposredniego kontaktu z odrzuconym
przez trzpien centrujacy na zakonczenie procesu
obrabki rdzeniem wiertniczym. Kontakt z goracym lub
spadajacym rdzeniem moze spowodowac obrazenia.

Elektronarzedzie nalezy przytaczac tylko i wytacznie do
przepisowych gniazd ze stykiem ochronnym. Nalezy
stosowac jedynie nieuszkodzone przewody
przytaczeniowe i regularnie kontrolowane przewody
przediuzajace z uziemieniem. Brak ciagtoéci w
przewodzie uziemiajacym moze spowodowac
niebezpieczne dla zycia porazenie pradem
elektrycznym.

W celu uniknigcia obrazen ciala nigdy nie zblizaj rak,
ubrania itp. do obracajacych si¢ widéréw. Wiéry moga
spowodowac¢ obrazenia ciata. Zawsze stosuj siatke
chroniaca przed wiérami.

Nie nalezy podejmowac préb usunigcia narzedzia
roboczego, gdy sie ono jeszcze obraca. Moze to
spowodowac powazne obrazenia.

Nalezy uwazaé na lezace w ukryciu przewody
elektryczne, rury gazowe i wodociagowe. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac zakres pracy,
np. uzywajac urzadzenia do wykrywania metalu.

Nie nalezy obrabia¢ materialow zawierajacych magnez.
Istnieje niebezpieczenstwo pozaru.

Nie nalezy obrabia¢ CFK (tworzywa sztucznego
wzmocnionego widknem weglowym) ani materialow
zawierajacych azhest. Materiaty te uznawane sa za
rakotworcze.

Zabronione jest przykrecanie lub nitowanie tabliczek i
znakow na elektronarzedziu. Uszkodzona izolacja nie
daje zadnej ochrony przed porazeniem pradem.

Elektronarzedzia oraz walizki nie nalezy przeciazac; nie
wolno wykorzystywaé ich jako drabiny lub podpory.
Przeciazanie albo stawanie na elektronarzedziu lub na
walizce moze spowodowac¢ przeniesienie srodka
ciezkosci obciazanego elementu i upadek.

Nie nalezy uzywac¢ osprzetu, ktéry nie zostat
wyprodukowany lub dopuszczony przez producenta
elektronarzedzia. Fakt, iz dany osprzet pasuje na
elektronarzedzie nie gwarantuje bezpieczenstwa pracy.

Regularnie nalezy czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia, uzywajac do tego celu narzedzi
niemetalowych. Dmuchawa silnika weiaga kurz do
obudowy. Duze nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

Przed sktadowaniem: Usuna¢ narzedzie robocze.

Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢é wylacznie w
walizce lub w opakowaniu.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia
nalezy sprawdzi¢ przewéd zasilania sieciowego i
wtyczke pod katem uszkodzen mechanicznych.

Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia nalezy
zawsze stosowac hezpiecznik automatyczny (*)
PRCD.Przed przystapieniem do pracy nalezy zawsze
skontrolowaé funkcjonowanie hezpiecznika
automatycznego (*) PRCD (zob. str. 133).

Wartosci emisji hatasu i drgan

Podane w niniejszej instrukcji wartosci drgan i hatasu

pomierzone zostaty zgodnie z okreslona przez norme

EN 62841 procedura pomiarowa i moga zosta¢ uzyte

do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna je tez uzy¢

do wstepnej oceny ekspozycji na drgania i hatas.

A Podane w niniejszej instrukcji wartosci drgan i
hatasu s3 reprezentatywne dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia.

Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do prac innego

rodzaju lub z innym osprzetem, a takze jesli nie bedzie

wystarczajaco konserwowane, wartosci drgan i hatasu
moga odbiega¢ od podanych. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
ekspozycji na drgania i hatas podczas catego czasu pracy.

Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania i hatas,

trzeba wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie

jest wyltaczone, lub gdy jest wprawdzie wiaczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny
moga spowodowac zredukowanie ekspozycji na
drgania i hatas podczas catego czasu pracy.
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A Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki

bezpieczenstwa, majace na celu ochrone
operatora przed skutkami ekspozycji na drgania i
hatas, np.: Konserwacja elektronarzedzia i
osprzetu, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacji
roboczych.

Wskazowki dotyczace obstugi.
Jako chtodziwo stosowac¢ wolno wyfacznie emulsje
chtodzaca (olej rozpuszezony w wodzie).

Nalezy stosowac sig do zalecen producenta chtodziwa.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby miejsce, na ktérym
ustawiana jest stopa magnetyczna byto czyste, wolne
od rdzy i nie oblodzone. Miejsce to nalezy oczysci¢ z
lakieru, masy szpachlowej i innych ewentualnych
zanieczyszczen. Miedzy stopa magnetyczna, a miejsce
ustawienia nie powinna powsta¢ szczelina powietrzna.
Szczelina powietrzna zmniejszca site mocujaca
magnesu.

Maszyny nie wolno mocowac¢ na goracych
powierzchniach. Moze dojs¢ do statej redukdji sity
magnetycznej.

Proces wiercenia

©O®

1. Ustaw maszyne na powierzchni roboczej

2. Wiacz magnes.

3. Zabezpiecz magnes za pomoca pasa mocowania.

4. Uruchom wiercenie.

Ustawienie maszyny na powierzchni z juz wlaczonym
magnesem spowoduje rozpoznanie btedu i
uniemozliwi uruchomienie silnika. W takim przypadku
konieczne bedzie odfaczenie maszyny od zasilania
elektrycznego.

Postepowanie w przypadku zakleszczenia
narzedzia roboczego

1. Wylacz maszyne.

2. Odtacz maszyne od zasilania elektrycznego.

3. Usun widry za pomoca haka do widéréw.

4. Odczekaj do schtodzenia sig narzedzia roboczego.
5. Poluzuj i zdemontuj zakleszczone narzedzie robocze

za pomoca odpowiedniego narzedzia, np. szczypiec.

Dalsza eksploatacja mozliwa jest wyfacznie z uzyciem
nieuszkodzonego narzedzia roboczego.

Podczas pracy nalezy zawsze stosowac stope
magnetyczna. Nalezy zwrdéci¢ uwage na wystarczajaca
site przyciagania magnetycznego:

= Jezeli zielony przycisk na panelu obstugowym
$wieci sie $wiatlem ciagtym, oznacza to, ze sita
przyciagania magnetycznego jest ewentualnie
wystarczajaca i maszyne mozna obstugiwac z
normalnym posuwem.

- Jezeli przycisk Magnes na polu sterowniczym miga,
sita przyciagania magnetycznego jest
najprawdopodobniej niewystarczajaca i maszyne
nalezy eksploatowac ze zredukowanym posuwem.

Do prac na powierzchniach niemagnetycznych nalezy
stosowa¢ odpowiednie urzadzenia mocujace firmy
FEIN, ktére sa dostepne jako osprzet, na przyktad ptyta
prézniowa lub rurowe urzadzenie wiertnicze. Nalezy
stosowac sie do zalecen zawartych w odpowiedniej
instrukcji eksploataji.
Réwniez do prac przy materiatach stalowych o grubosci
mniejszej niz 12 mm. W celu zagwarantowania
magnetycznej sity mocujacej przedmiot do obrébki
musi by¢ wzmocniony dodatkowa ptyta stalowa.
Stopa magnetyczna nadzorowana jest za pomoca
czujnika elektrycznego. W przypadku uszkodzenia
stopy magnetycznej, silnik nie daje si¢ uruchomic.
W przypadku przeciazenia silnik zatrzymuje sie sie
samoczynnie i nalezy go ponownie uruchomic.
Nalezy pracowac tylko z niezbednie konieczna sifa
posuwu. Zbyt duza sifa posuwu moze spowodowac
pekniecie narzedzia roboczego oraz utrate przyciagania
magnetycznego.
W przypadku przerwy w doptywie zasilania ukfad
ochronny silnika zapobiega samoczynnemu wiaczeniu
sie silnika. Silnik nalezy wiaczy¢ ponownie.
Ostatnio ustawiona predko$¢ obrotowa zostanie
automatycznie zapisana (Memory Function). W celu
uruchomienia elektronarzedzia z ostatnio ustawiona
predkoscia obrotowa, naciénij i przytrzymaj przycisk z
symbolem [l i nastepnie nacisnij przycisk z
symbolem [T
Nie nalezy zatrzymywac silnika podczas wiercenia.
Wiertto koronkowe mozna wyciaga¢ z otworu tylko
podczas pracy silnika.
W przypadku, gdy wiertto rurowe utkneto w materiale
nalezy zatrzymac silnik i ostroznie wykreci¢ wiertto
rurowe w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazéwek zegara.
Opitki i rdzeh wiertniczy nalezy usuwa¢ z wiertfa po
kazdej obrébce.
A Opitkdw nie wolno chwyta¢ gofa reka. Nalezy
zawsze stosowac specjalny hak do opitkéw
(6 42 98 160 40 0).
Niebezpieczenstwo oparzenia sie! Powierzchnie
A magnesdw moga sie rozgrza¢ do wysokich
temperatur. Magnetdw nie wolno chwyta¢ gota
reka.
Podczas wymiany wiertfa nalezy uwaza¢, by nie
uszkodzi¢ jego ostrzy.
Podczas obrébki materiatéw wielowarstwowych przy
uzyciu wiertet koronkowych, opitki i rdzen wiertniczy
nalezy usuwac z wiertla po przewierceniu kazdej z
warstw.
Podczas gwintowania wrzeciono wiertarki naleiiy
przestawiac za pomoca zataczonych w dostawie kluczy:
klucza typu T i klucza szesciokatnego.
Nie wolno uzytkowac wiertarki koronkowej z
uszkodzonym systemem chtodzenia. Przed kazdym
uzytkowaniem nalezy kontrolowa¢ szczelnos¢, a takze
sprawdzac¢ weze pod katem peknie¢ i rys.. Nie wolno
dopusci¢, by ciecz dostata sie do elektrycznych czesci
elektronarzedzia.



Komunikat biedu/
zachowanie

Znaczenie

Usuwanie usterki

Wskazanie $wieci sie
zielonym $wiattem

Sita przyciagania magnetycznego jest
prawdopodobnie wystarczajaca.

Zielone $wiatto wskazania
miga

Sita przyciagania magnetycznego jest
prawdopodobnie niewystarczajaca.

Do prac na materiatach stalowych o
grubosci nie przekraczajacej 12 nalezy
obrabiany materiat dodatkowo wzmocni¢
plyta stalowa, aby zapewni¢ dostateczna
site przyciagania magnetycznego.

Wskazanie $§wieci sie na
czerwono przez 1 sek.

= Zadziatat czujnik ruchu
= Zadziatat wytacznik przeciazeniowy
= Nieprawidtowe napigcie sieci

Po usunieciu usterki maszyne mozna
ponownie uruchomicé.

Wskazanie $wieci sie
ciaglym czerwonym

= Nieprawidtowe napiecie
sieci/czestotliwos¢ sieci

Po usunieciu usterki maszyne mozna
ponownie uruchomic¢.

$wiatlem
wiaczania

= Przycisk blokuje sie podczas

Jezeli usterka powtarza sig, maszyne
nalezy odesta¢ do punktu serwisowego
firmy FEIN.

Wskazanie miga stale na
czerwono

Maszyna jest uszkodzona.

Odesta¢ maszyne do punktu serwisowego
firmy FEIN.

Bezpiecznik automatyczny (*) PRCD (zob. str. 8)
Bezpiecznik automatyczny PRCD zostat specjalnie
zaprojektowany dla zagwarantowania bezpieczenstwa
uzytkownika. Nie wolno stosowac¢ bezpiecznika
automatycznego do wiaczania i wylaczania wyrobu.
Jezeli bezpiecznik automatyczny ulegt uszkodzeniu, np.
przez kontakt z woda, nie wolno go uzytkowac.
Bezpiecznik automatyczny jest niezbedny przy kazdej
pracy, stuzac do ochrony operatora przed porazeniem
elektrycznym. Podczas pracy niezaktéconej zadnymi
btedami, wskazanie bezpiecznika PRCD jest aktywne
Przed przystapieniem do uzytkowania urzadzenia
nalezy skontrolowac wylfacznik réznicowopradowy
pod katem prawidfowego funkcjonowania:

1. Pofaczy¢ wtyczke wylacznika réznicowopradowego

z gniazdkiem sieciowym.

2. Wecisna¢ przycisk RESET. Wskazanie na
bezpieczniku automatycznym przestaje by¢
aktywne.

. Wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego. Wskazanie na
bezpieczniku automatycznym przestaje by¢
aktywne.

4. Powtorzy¢ kroki 1 2.

. Wcisna¢ przycisk RESET. Wskazanie na
bezpieczniku automatycznym przestaje by¢
aktywne. Jezeli wskazanie pozostanie aktywne, nie
wolno uzytkowac¢ wyrobu. Nalezy w takim wypadku
skontaktowac sie z punktem serwisowym firmy
FEIN pod adresem www.fein.com.

6. Wcisna¢ przycisk RESET. JeZeli wskazanie jest

aktywne, wyréb wolno wiaczy¢.

Nie wolno stosowaé wylacznika roznicowopradowego

do wiaczania i wylaczania elektronarzedzia.

w
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Konserwacja i serwisowanie.
Obrébka metali w ekstremalnych warunkach
moze spowodowac osadzenie sie wewnatrz
elektronarzedzia pytu metalicznego,
bedacego w stanie przewodzi¢ prad. Moze to mie¢
niekorzystny wptyw na izolacje ochronna
elektronarzedzia. Nalezy czesto przedmuchiwaé
whetrze elektronarzedzia (przez otwory wentylacyjne)
za pomocg suchego i bezolejowego powietrza
sprezonego.
Stare, nieczytelne lub uszkodzone naklejki i
ostrzezenia umieszczone na elektronarzedziu nalezy
zastepowac nowymi.
W przypadku uszkodzenia przytacza elektronarzedzia,
nalezy go zastapic¢ specjalnie przygotowanym
przewodem, zaopatrzonym w bezpiecznik
automatyczny (*) (PRCD), ktéry mozna naby¢ za
posrednictwem punktu serwisowego firmy FEIN.
Produktow, ktéry miaty kontakt z azbestem nie wolno
oddawac¢ do naprawy. Produkty skazone azbestem
nalezy usuwac w sposéb zgodny z obowiazujacymi w
danym kraju przepisami prawnymi dotyczacymi
postepowania z azbestem.
W razie koniecznosci naprawy elektronarzedzia
wyprodukowanego przez firme FEIN lub jego osprzetu
nalezy zwrdcic sie do jednego z punktéw obstugi
klienta FEIN. Potrzebne adresy mozna znalez¢ na
stronie internetowej www.fein.com.
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Rozpoznawanie zuzycia stopy magnetycznej
Przesuwanie elektronarzedzia na powierzchni
mocowania powoduje zuzycie stopy magnetyczne;j.
Moze by¢ to takze przyczyna powstania szczeliny
pomiedzy stopa magnetyczna a powierzchnia
ustawienia oraz zmniejszenie sity mocowania
magnetycznego. W celu umozliwienia kontroli, stopa
magnetyczna jest wyposazona w zaglebien. Przed
kazdym uruchomieniem elektronarzedzia sprawdzaj
zuzycie. Jezeli jedno z tych wglebien nie jest catkowicie
widoczne, konieczna jest wymiana stopy magnetycznej
(patrz strona 8). W takim przypadku skontaktuj sie z
serwisem firmy Fein pod adresem www.fein.com.
Elementy eksploatacyjne: Narzedzia robocze, stopa
magnetyczna

Aktualna lista cze$ci zamiennych dla niniejszego
elektronarzedzia znajduje sie¢ pod adresem
internetowym www.fein.com.

Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalne czesci zamienne.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow:

Narzedzia robocze, zbiornik chtodziwa, siatka
chroniaca przed widrami

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy nabytego elektronarzedzia moze
wchodzi¢ tylko czes¢ ukazanego na rysunkach lub
opisanego w instrukgji eksploatacji osprzetu.

Oswiadczenie o zgodnoSci.

Oswiadczenie GE dotyczy tylko krajéw Unii
Europejskiej oraz Europejskiego Stowarzyszenia
Wolnego Handlu (EFTA) i tylko wyrobdw, ktére
przeznaczone s3 do rozprowadzania na rynku UE lub
EFTA. Po wprowadzeniu wyrobu na rynek EU, znak
UKCA traci waznosé.

Oswiadczenie UKCA (UK Conformity Assessed) dotyczy
tylko Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii i Szkodji) i tylko
wyrobdw, ktére przeznaczone sa do rozprowadzania
na rynku Wielkiej Brytanii. Po wprowadzeniu wyrobu
na rynek brytyjski, znak CE traci waznos¢.

Ochrona Srodowiska, usuwanie
odpadow.
Opakowanie, zuzyte elektronarzedzia i osprzet nalezy

dostarczy¢ do utylizacji zgodnie z przepisami z ochrony
$rodowiska.



Prevod originalnega navodila za obratovanje.

Uporabljeni simboli, kratice in pojmi.

Simbol, znaki

Razlaga

Nuijno preberite priloZeno dokumentacijo, kot je to Navodilo za obratovanje in Splosna
varnostna navodila.

Sledite navodilom bliZnjega besedila ali slike!

Sledite navodilom bliZnjega besedila ali slike!

Pred tem delovnim korakom potegnite omreZno stikalo iz omreZne vti¢nice. Sicer obstaja
nevarnost poskodb zaradi nenamernega vklopa elektri¢nega orodja.

Pri delu morate uporabljati zas¢ito za o¢i.

Pri delu morate uporabljati za¢ito sluha.

Pri delu morate uporabljati zas¢ito za roke.

Ne dotikajte se rotirajocih delov elektri¢nega orodja.

Pozor pred ostrimi robovi na vstavnem orodju, kot npr. rezili na rezalnih nozih.

Nevarnost zdrsa!

Nevarnost zmeckanin!

Previdno, padajoci predmeti!

Vroca povrsina!

Nevarnost prevrnitve!

Prepovedano poseganje v obmogje!

Pritrdite pas!

Splo3ni znak za prepoved. To dejanje je prepovedano.

Potrdilo o skladnosti elektri¢nega orodja z direktivami Evropske skupnosti.

Potrjuje skladnost elektri¢nega orodja s smernicami Velike Britanije (Anglija, Wales,
Skotska).

To opozorilo prikazuje moZno nevarno situacijo, ki lahko privede do resnih poskodb ali
smrti.

;zmr%gmg@}%}@»@@@@mwe@

Loceno zbirajte elektri¢na orodja in druge elektrotehni¢ne in elektriéne proizvode in
poskrbite za njihovo okolju prijazno recikliranje.
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Simbol, znaki

Razlaga

&

Oznaduje embalaZo in izdelke, ki jih je mogoce reciklirati, ki jih je treba zbirati in
odstranjevati loceno.

Zascitna ozemljitev

Navojni sveder

Jeklo

& Rg[®

Majhno Stevilo vrtljajev

{, | G

Veliko Stevilo vrtljajev

Dodatna informacija.

glejte poglavje ,,Navodila za uporabo.*

Drzalna sila magneta dovolj velika

DED|E =) &

Drzalna sila magneta ni dovolj velika

Dovod tekocine odprt.

Vklop

Izklop

Velja samo za Kitajsko:
Cas, potreben za varstvo okolja, je pri normalni uporabi izdelka 10 let.

Start vrtalnega motorja. Smer vrtenja desno

Start vrtalnega motorja v naginu impulznega obratovanja. Smer vrtenja levo

Postopno zmanjsanje Stevila vrtljajev

Postopno povecanje Stevila vrtljajev

Ustavitev motorja

Vklop/izklop magneta

Zag¢itno stikalo za osebe (*) PRCD je vklopljeno, prikaz je aktiven.

IIHDEHED@@@H@

Zagitno stikalo za osebe (*¥) PRCD je izklopljeno, prikaz ni aktiven.

*) Zag¢itno stikalo (PRCD) je lahko prisotno zaradi nacionalnih zakonov za za¥¢ito pri delu ali
zakonskih pravilnikov v drzavi, kjer se je dal v promet.
(**) lahko vsebuje Stevilke ali érke

(Ax - Zx)

Oznaka za interne namene
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Znaki Mednarodna enota Razlaga

Py W Zmogljivost motorja

P, W Oddajanje mo¢i

nor /min, min”!, rpm, r/min Stevilo vrtljajev pri prostem teku (vrtenje v desno)
ng /min, min™", rpm, r/min Stevilo vrtljajev pri prostem teku (vrtenje v levo)
in inch Mera

U \ Naznacena napetost

f Hz Frekvenca

M... mm Mera, metri¢ni navoj

(%) mm Premer okroglega dela

HM 18 o JF Fe4oo mm

Maks. vrtalni premer v jeklo do 400 N/mm?2-
Trda kovina (sveder za jedrovanije)

HSS 1E o 57 Fe 400 mm

Maks. vrtalni premer v jeklo do 400 N/mm?-
Hitrorezno jeklo (sveder za jedrovanje)

HSS IS9 @ g Fedo0 | mm

Maks. vrtalni premer v jeklo do 400 N/mm?2-
Hitrorezno jeklo (spiralni sveder)

B mm Maks. sposobnost prijemala vpenjalne glave

=z, 0 mm Premer grezenja

i kg TezZa v skladu z EPTA-Procedure 01

7, °C Dovoljena temperatura okolice

Loa dB(A) Nivo hrupa

Lya dB(A) Mo¢ hrupa

Ly cpeak dB Najvisji nivo hrupa

K. Negotovost

a m/s? Emisijske vrednosti vibracij v skladu z EN 62841
(vektorska vsota treh smeri)

a, m/s? Srednja nihajna vrednost (jedrovanje)

°C, dB, min, m/s>

m, s, kg, A, mm, V, W, Hz, N,

Osnovne in izpeljane enote iz mednarodnega
merskega sestava Sl.

Za vaso varnost.
_ Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje varnostnih
navodil in napotkov lahko povzrodi elektri¢ni udar,
pozar in/ali tezke poskodbe.
Shranite vsa varnostna opozorila in navodila za
prihodnost.
Tega elektri¢nega orodja ne uporabljajte tako
dolgo, preden niste temeljito prebrali tega
navodila za uporabo ter prilozenih ,,Splo$nih
varnostnih opozoril* (tevilka spisa 3 41 30 465 06 0)
in jih v celoti razumeli. Navedeno dokumentacijo
shranite za kasnej$o uporabo in jo izrocite naprej pri
posredovaniju ali odsvojitvi elektri¢nega orodja.
Prav tako upostevajte zadevne nacionalne predpise
varstva pri delu.

Namembnost elektricnega orodja:

Vrtalni stroj za jedrovanje za vrtanje z votlimi vrtalnimi
kronami in polnimi svedri z maksimalnim premerom
36 mm, za pogrezanje in rezanje navojev na materialih
z magnetno povrsino za obrtno uporabo z vstavljivimi
orodji in dodatki, ki jih je odobrilo podjetje FEIN v
okolju, zascitenim pred vremenskimi vplivi.

Rodaj sluzi za transport stroja.

V okolici z mnogimi viri motenj je moZno zmanj$anje
kakovosti obratovanja, kot npr. asovno omejen izpad,
casovno omejeno reduciranje funkcije ali primernega
obratovanja, kjer je za odpravo potreben poseg
upravljalnega osebja.

To elektri¢no orodje je namenjeno tudi za uporabo z
generatorji na izmenicni tok z dovolj veliko mogjo, ki
ustrezajo standardu ISO 8528, izvedbeni razred G2. Se
posebej ni v skladu s standardom, e se faktor distorzije
prekora¢i za 10 %. V primeru dvoma se informirajte o
generatorju, ki ga uporabljate.
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Pri tem upostevajte navodilo za obratovanje in
nacionalne predpise za instalacijo in obratovanje
generatorja na izmenicni tok.
AMOPOZORILO Prepovedano je obratovati
elektri¢no orodje, ¢e so prikljuceni
na generator toka, Cigava napetost praznega teka
prekoraci vrednost napetosti, ki je navedena na tipski
tablici elektri¢nega orodja.

Predvidljiva napaéna uporaba.

Za varno uporabo izdelka in za izkljucitev napacne

uporabe so prepovedane naslednje tocke:

nepooblascene predelave

uporaba,neskladna za namenom uporabe

neupostevanje navodil za uporabo

Transport z drZanjem stroja za kabel

Uporaba svedrov s premerom, ve&jim od 36 mm.

Vrtanje v ne magnetljivih materialih.

avtomatizirana industrijska trajna uporaba

Prekoracitev uporabo skladno z lokalnimi predpisi o

varstvu pri delu

= lzvedba serijskih izvrtin na utesnjenih mestih za
vrtanje zaradi nezadostnega dovajanja zraka.

= Prekritje in prelepitev prezracevalnih odprtin.

= Pritrditev vrtalnega stroja za jedrovanje z vijacnimi
sponami ali kaj podobnim na ohigje.

Varnestna navodila.

Pri izvajanju opravil vrtanja, ki zahtevajo uporaho
tekocin, morate odvajati tekocino stran od delovnega
obmocja ali pa uporabiti prestrezno posodo za tekocine.
Tak3ni previdnostni ukrepi poskrbijo za to, da bo
delovno obmogje suho in zmanjsajo tveganje
elektri¢nega udara.

Elektricno napravo smete drZati le na izoliranih ro¢ajih,
ce delate na obmog¢ju, kjer lahko rezalno orodje pride v
stik s skritimi omreznimi napeljavami ali pa kjer lahko
zadane ob lastni omreZni kabel. Stik rezalnega orodja z
napeljavo pod napetostjo lahko povzro¢i, da so
kovinski deli elektri¢nega orodja pod napetostjo in to
lahko vodi do elektri¢nega udara.

Pri vrtanju nosite zas¢ito sluha. Delovanje hrupa lahko
povzrodi izgubo sluha.

Ce se vstavno orodje zablokira, prenehajte s
potiskanjem in izklopite elektri¢no orodje. Preverite
razlog za obtianje vstavnega orodja in odstranite vzrok
stiskanja.

Ce Zelite stroj za obdelovanije, ki je obtical v
ohdelovancu, ponovno zagnati, preverite pred vklopom,
ali se vstavno orodje ponovno prosto vrti. Ce vstavno
orodje stiska, se morda ne vrti in to lahko povzrodi
preobremenitev orodja ali pa sprostitev stroja za
jedrovanje od obdelovanca.

Pazite pri pritrditvi vrtalnega stojala na obdelovanec s
pomocjo vakuumske plosce na to, da bo povrsSina
gladka, ¢ista in neporozna. Vrtalnega stojala ne smete
pritrditi na laminirane povrSine, kot npr. na plos¢ice in
previeke vecplastnih materialov. Ce povrsina
obdelovanca ni gladka, izravnana ali zadovoljivov
pritrjena, se lahko vakuumska plos¢a sprosti z
obdelovanca.

Pred vrtanjem poskrbite za dovolj velik podtlak. Ce
podtlak ni dovolj velik, se lahko vakuumska plos¢a
sprosti z obdelovanca.

Nikoli ne vrtajte nad glavo ali v steno, ce je stroj pritrjen
izkljuéno z vakuumsko ploséo. Pri izgubi vakuuma se
vakuumska plos¢a sprosti z obdelovanca.

Pri vrtanju skozi stene ali stop poskrbite za zascito oseh
in delovnega obmocja na drugi strani. Vrtalna krona
lahko prodre skozi vrtalno luknjo in pade na drugi
strani dol.

Orodja ne uporabljajte za izvajanje opravil nad glavo z
dovajanjem tekocine. Vdor tekoéine v elektri¢no
orodje poveca tveganje elektri¢nega udara.

Poskrhite za to, da se bo zaséitna gibka cev kabla v
primeru okvare nemudoma zamenjala. Okvarjena
zaicitna gibka cev kabla lahko povzrodi pregretje stroja.

Posehna varnostna navodila.

Uporabite zascitno opremo. Glede na aplikacijo
uporabite zas¢ito obraza ali zaséitna o¢ala. Uporabite
za$¢ito sluha. Zas¢itna oala morajo biti primerna, da
pri razliénih opravilih §¢itijo pred delci, ki letijo naokoli.
Trajajoca visoka obremenjenost s hrupom lahko
povzrodi izgubo sluha.

Ne dotikajte se ostrih robov stroja za jedrovanje.
Obstaja nevarnost poskodb.

Za preprecitev poSkodb preverite pred pricetkom del
vse svedre za jedrovanje. Uporabljajte le
neposkodovane in brezhibne svedre za jedrovanije.
Poskodovani ali deformirani svedri za jedrovanje lahko
povzrodijo tezke poskodbe.

Pred prvim zagonom: Montirajte reSetko za iverje na
stroj.
Stroj vedno zavarujte s privezni pas, ki je prilozen
pri dostavi. Se zlasti na nagnjenih ali neravnih
povrsinah obstaja pri nezavarovanih strojih
nevarnost prekuca.

Pri delu nad viSino glave pazite na padajoce predmete,
kot npr. jedra svedrov ali ostruzke.

Pred zacetkom uporabe preverite privezni pas glede
poskodb, kot so natrgana mesta, vrezi, zareze in
natrgana mesta na traku pasu, izrazita mesta obrahe
in/ali korozije koncnih delov za privez in napenjalnih
elementov in tudi, ée manjka etiketa, ali ce etiketa ni
ve¢ berljiva. Privezni pas nemudoma zamenjajte, ce ima
pomanijkljivosti.

Pri delih, ki jih opravijate ob navpiénih gradbenih
elementih ali nad glavo, ne uporabljajte posode za
hladilno tekogino. V tem primeru uporabite hladilni
sprej. Zaradi tekocin, ki prodrejo v elektricno orodje,
obstaja nevarnost elektri¢nega udara.

Preprecite stik z izvrtanim jedrom, ki ga po zakljuéku
delovnega postopka centrirni trn avtomatsko izvrze.
Stik z vro€im ali padajo&im jedrom lahko povzrodi
poskodbe.
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Elektriéno orodje moate prikljuciti le na varnostnih
vticnicah, ki so v skladu s predpisi. Uporabite samo
neposkodovane prikljuéne vodnike in redno
preizkuSene podaljSevalne vodnike z zaS¢itnim
kontaktom. Neprehoden zaicitni vodnik lahko
povzroci elektri¢ni udar.

Za preprecevanje telesnih poskodb drzite roke, obleko
itd. vedno stran od vrtecega se iverja. Iverje lahko
povzroci telesne poskodbe. Vedno uporabljajte reSetko
za iverje.

Ne poskusajte odstraniti vstavnega orodja, ki se Se vrti.
To lahko povzroéi tezke poskodbe.

Pazite na skrite elektricne vodnike, plinski in vodovodni
cevovod. Pred pricetkom dela kontrolirajte delovno
obmodje npr. z lokatorjem kovine.

Ne ohdelujte materiala, ki vsebuje magnezij. Obstaja
nevarnost pozara.

Ne smete obdelovati CFK (umetna masa, ojacana s
karbonskimi vlakni) in ne materiala, ki vsebuje azhest.
Te snovi veljajo za kancerogene.

Prepovedano je privijacenje ali kovicenje ploséic in
znakov na elektricno orodje. Poskodovana izolacija ne
nudi zascite proti elektricnemu udaru.

Ne preobremenjujte elektricnega orodja ali kovéka za
shranjevanje in slednjih ne uporabljajte za spenjanje ali
podporo. Preobremenitev ali postopanje po
elektricnem orodju ali kovcku za shranjevanje lahko
povzrodi, da se teZis¢e elektri¢nega orodja ali kovcka za
shranjevanje premakne navzgor in se slednji prekucne.
Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec elektriénega
orodja ni razvil in sprostil. Varno obratovanje ne
morete zagotoviti s tem, da se pribor prilega
elektricnemu orodju.

Z nekovinskimi orodji morate redno ¢istititi odprtine za
zracenje elektricnega orodja. Ventilator motorja
potegne prah v ohisje. To lahko pri preveliki
koncentraciji kovinskega prahu pozvrodi elektri¢no
ogrozanje.

Pred skladiscenjem: Odstranite vstavno orodje.

Skladiscite elektricno orodje vselej v kovéku ali v
embalazi.

Pred zagonom preverite omrezni prikljuéek in omrezni
vtic na poskodbe.

Elektriéno orodje naj obratuje izkljuéno skupaj z
zaS¢citnim stikalom (*) PRCD. Pred pricetkom dela vselej
preverite zas¢itno stikalo (*) PRCD glede na pravilno
delovanje (glejte stran 140).

Vibracijske vrednosti in vrednosti emisije hrupa
V teh navodilih navedene vibracijske vrednosti in
vrednosti emisije hrupa so bili izmerjeni v skladu z
merilnimi postopki standarda EN 62841 in jih lahko
uporabljate za primerjavo drugih elektri¢nih orodij.
Primerni so tudi za zadasno ocenitev vibracijskih
obremenitev ter obremenitev s hrupom.
A Navedene vibracijske vrednosti in vrednosti
emisije hrupa so v glavnem za razne nacine
uporabe elektri¢na orodja.

Ce pa se elektri¢no orodje uporablja za druge vrste
uporabe, z odstopajocimi vstavljivimi orodii ali so ta
orodja nezadostno vzdrzevana, lahko pride do
odstopanja skupnih vrednosti vibracij in vrednosti
emisije hrupa. S tem se med celotnim delovnim
obdobjem znatno povecda obremenitev zaradi vibracij
ter obremenitev s hrupom.
Za tocno presojo obremenitev zaradi vibracij in
obremenitev s hrupom je priporodljivo, da pri tem
upostevate tudi obdobja, v katerem je naprava
izklopljena ali tece, vendar ni dejansko uporabljena. S
tem se znatno zmanjSa obremenitev zaradi vibracij in
obremenitev s hrupom med celotnim delovnim
obdobjem.
Dolodite ustrezne dodatne varnostne ukrepe za
zaiCito uporabnika pred uéinki nihanja in hrupa, na
primer: vzdrZevanje elektri¢nega orodja in
vstavljivih orodij, ohranjanje rok v toplem stanju,
organizacija delovnih postopkov.

Navodila za uporabho.

Kot hladilno stredstvo uporabljajte izkljuéno hladilno
mazalno emulzijo (olje in voda).

Upostevajte navodila proizvajalca k hladilnemu
sredstvu.

Pazite na to, da bo stoji$¢e za magnetno nogo
izravnano, &isto, brez rje in ledu. Odstranite lak, sloje
ometa in druge materiale. Preprecite zra¢no rezo med
magnetno nogo in stojis§¢em. Zra¢na reZe prepreci
drzalno silo magneta.

Stroj ne uporabljajte na vrocih povrsinah, lahko pride
do trajnega zmanjSanja magnetne drzalne sile.

Postopek vrtanja

©®

1. Namestite stroj na postavno povrsino.

2. Vklopite magnet.

3. Stroj zavarujte s priveznim pasom.

4. ZaZenite vrtalno obratovanje.

Ce postavite stroj na postavno povrsino z ze
vklopljenim magnetom, je prepoznana napak in
motorja ni mogoce zagnati. V tem primeru je treba stroj
loditi od napajanja z napetostjo.

Postopanje v primeru zagozdenih vstavljivih
orodij

1. Izklopite stroj.

2. Loite stroj od napajanja.

3. Odstranite iverje s kavljem

4. Po&akajte, da se ohladi vstavljeno orodje.

5. Odvijte in demontirajte zagozdeno vstavljeno orodje
s primernim orodjem, kot npr. s kleS¢ami.

Za nadaljnjo uporabo je dovoljeno uporabljati samo

neposkodovana vstavljiva orodja.
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Pri delu vedno uporabljajte magnetno nogo in pazite, da

bo drzalna sila magneta dovolj velika:

= Ce stalno sveti zelena tipka v nadzorni plosdi, je
morebitno magnetna sila zadostna in stroj je
mogoce obratovati z normalnim pomikom napre;.

- Ce tipka Magnet na upravljalnem polju utripa,
drzalna sila magneta morebiti ni dovolj velika in stroj
mora obratovati z zmanjSano potisno silo.

Pri delu na materialih, ki jih ni mogoce magnetizirati,

morate uporabiti primerne pritrdilne naprave FEIN, ki

so dobavljive kot pribor, kot npr. vakuumsko plosco ali

pripravo za vrtanje cevi. UpoStevajte pripadajoca

navodila za obratovanje.

Ce delate z jeklenimi materiali z debelino pod 12 mm,

morate za zagotovitev drZalne sile magneta ojacati

obdelovanec z dodatno jekleno plosco.

Tokovni senzor nadzoruje magnetno nogo. Ce je

magnetna noga okvarjena, motor ne zaZene.

Pri preobremenitvi se motor samostojno ustavi in ga

morate ponovno zagnati.

Potiskajte le z nujno potrebno potisno silo. Prevelike

potisne sile lahko povzrocijo lom vstavnega orodja in

izgubo magnetne drzalne sile.

Ce pri delujogem motorju prekinete dovod elektri¢ne

energije, prepredi zasditno stikalo samostojni ponovni

zagon motorja. Ponovno vklopite motor.

Nazadnje nastavljeno Stevilo vrtljajev se samodejno
shrani (Memory Funetion). Za zagon elektri¢nega orodja
z nazadnje nastavljenim Stevilom vrtlaljev pritisnite in
drZite pritisnjen gumn s simbolom [l in pritisnite
nato gumb s simbolom [T
Ne ustavljajte vrtalnega motorja med vrtanjem.
Sveder za jedrovanje smete le pri delujo¢em motoriju
potegniti iz izvrtine.
Ce se sveder za jedrovanje zatakne v materialu, ustavite
vrtalni motor in previdno zavrtite sveder za jedrovanje
v smeri proti urnemu kazalcu ven.
Po vsakem koncanem vrtanju odstranite ostruzke in
izvrtano jedro.
A Ostruzkov se ne dotikajte z golimi rokami.
Vselej uporabljajte kavelj za ostruzke
(6 42 98 160 40 0).
Nevarnost opeklin! Povriina magneta lahko
& doseZe visoke temperature. Ne dotikajte se
magneta z golimi rokami.
Pri zamenjavi svedra ne smete poskodovati njegovih
rezil.
Pri jedrovanju materiala v slojih morate po vsakem
prevrtanem sloju odstraniti jedro in ostruzke.
Pri rezanju navojev uporabite za nastavitev vrtalnega
vretena izkljuéno priloZzen T-klju¢ ali imbus kljuc.
Stroja za jedrovanje ne smete uporabljati z okvarjenim
hladilnim sistemom. Pred vsakim obratovanjem
preverite tesnost in prisotnost razpok v gibkih ceveh.
Preprecite prodiranje tekocine v elektri¢ne dele.

Sporocilo o napaki/ Pomen
napacno delovanje

magnetne tipke

Prikaz sveti zeleno
zadovoljivo velika.

Drzalna sila magneta morda

Prikaz utripa zeleno
zadovoljivo velika.

Drzalna sila magneta morda ni

Pri opravilih na jeklenih materialih z
debelino materiala manj kot 12 mm
morate tudi tukaj za zagotovitev drzalne
sile magneta ojacati obdelovanec z dodatno
jekleno plosco.

Prikaz sveti 1 sekundo
rdeée
preobremenitvi

= Aktiviral se je senzor premikanja
= Aktiviral se je izklop pri

= Napac¢na omreZna napetost

Po odpravi napake lahko stroj ponovno
vklopite.

Prikaz sveti trajno rdee | = Napa¢na omreZna

napetost/omrezna frekvenca
- Blokada tipke pri vklopu

Po odpravi napake lahko stroj ponovno
vklopite.

Ce se napaka pojavi veckrat, poiljite stroj
na servis za stranke FEIN.

Prikaz trajno utripa rdece | Stroj je okvarjen.

Posljite stroj na servis za stranke FEIN.

Zascitno stikalo (*) PRCD (glejte stran 8)
Zai¢itna stikalo za osebe PRCD je posebej namenjen za
va$o zas¢ito. Ne uporabljate za$¢itnega stikala za osebe
za vklop in izklop izdelka.

Ce je zaititno stikalo za osebe poskodovani, npr. zaradi
stika z vodo, ga ne uporabljajte vec.

Zas¢itno stikalo za osebe je nepogresljiv, kajti njegov
namen je za$¢iti uporabnika pred elektri¢énim udarom.
Med brezhibnim delovanjem je aktiven prikaz
zaiCitnega stikala za osebe.




Pred zacetkom izvajanja opravil preverite brezhibnost

delovanja zai¢itnega stikala:

1. Vtaktnite vti¢ zasCitnega stikala v omreZno vticnico.

2. Pritisnite tipko RESET (Ponastavi). Prikaz za¥¢itnega

stikala za osebe je aktiven.

3. Potegnite vti¢ iz omrezZne vti¢nice. Prikaz za$Citnega

stikala za osebe ni aktiven.

4. Ponovite koraka 1 in 2.

. Pritisnite tipko Test (Poskus). Prikaz za3¢itnega
stikala za osebe ni aktiven. Ce ostane prikaz aktiven,
izdelka ne smete vec vklopiti. V tem primeri stopite
v stik s servisom podjetja FEIN pod www.fein.com.

6. Pritisnite tipko RESET (Ponastavi). Izdelek se sme

vklopiti, ko je prikaz aktiven.

Zascitnega stikala ne uporabljajte za vklop in izklop

elektricnega orodja.

(9,

\izdrzevanje in servis.

@ Pri ekstremnih pogojih uporabe se lahko

9 prevodni prah, ki nastane pri obdelavi kovin,

usede v notranjosti elektri¢nega orodja. Pri

tem se lahko poskoduje zas¢itna izolacija elektri¢nega
orodja. Iz notranjosti elektri¢nega orodja pogosto
izpihavajte prezracevalne zareze s suhim in neoljnatim
stisnjenim zrakom.
Pri staranju in obrabi obnovite nalepke in navodila za
varnost na elektriénem orodju.
Ce je priklju¢ni vodnik elektri¢nega orodja
poskodovan, ga je treba nadomestiti s posebej
pripravljenim priklju¢nim vodnikom z zasCitnim stikalo
(*), ki ga dobite pri servisu FEIN.
Izdelkov, ki so prisli v stik z azbestom, ne smete vrociti
v popravilo. Izdelke, ki so prisli v stik z azbestom
morate odstraniti v skladu z ustreznimi veljavnimi
nacionalnimi predpisi za odstranjevanje odpadkov z
vsebnostjo azbesta.
Ce potrebujete popravilo elektri¢nega orodja in pribora
FEIN, se obrnite na sluZzbo za pomo¢ strankam FEIN.
Naslov najdete na internetu pod naslovom
www.fein.com.

Zaznavanje obrabe na magnetne noge
Premikanje elektri¢nega orodja po povrsini postavitve
povzroci obrabo magnetne. To lahko povzrodi zraéne
reZe med magnetno nogo in povrsino postavitve,
drzalna sila magneta pa se lahko zmanjSa. Magnetna
noga ima vdolbin za preverjanje. Pred vsako uporabo
elektri¢nega orodja preverite obrabo. Ce ena od teh
vdolbin ni ve¢ v celoti vidna, je treba magnetno nogo
zamenjati (glej stran 8). V tem primeri se obrnite na
servisno sluzbo podjetja FEIN pod www.fein.com.
Obrabni deli: vstavljiva orodje, magnetna noga.
Aktualni seznam nadomestnih delov se nahaja na spletni
strani pod www.fein.com.

Uporabljajte izkljuéno originalne nadomestne dele.

Naslednje dele lahko po potrebi samostojno zamenjajte:

Vstavljiva orodje, posoda s hladilnim sredstvom,
reSetka za iverje

S B
Jamstvo in garancija.

Jamstvo za izdelek velja v skladu z zakonskimi pravili v
drzavi, kjer se je izdelek dal v promet. Poleg tega vam
daje FEIN garancijo v skladu z izjavo proizvajalca FEIN.
V obsegu dobave elektri¢nega orodja se lahko nahaja
tudi le del pribora, ki je opisan ali naslikan v tem
navodilu za obratovanje.

Izjava o skladnosti.

Izjava CE velja samo za drZave Evropske unije in EFTO
(Evropsko zdruZenje za prosto trgovino) in samo za
izdelke, ki so namenjeni za trg Evropske unije ali ETFE.
Po dajanju izdelka v promet na trg Evropske unije,
izgubi znak UKCA svojo veljavnost.

Izjava UKCA velja samo za britanski trg (Anglijo, Wales
in Skotsko) in samo za izdelke, ki so namenjeni za
britanski trg. Po dajanju izdelka v promet na britanski
trg izgubi oznaka CE svojo veljavnost.

Varstvo okolja, odstranitev odpadkov.
EmbalaZe, odpadna elektri¢nega orodja in pribor
morate reciklirati v skladu z varstvom okolja.



142 CE / UKCA

EU-Konformitétserkldrung

Kernbohrmaschine Sachnummer

Die Firma C. & E. Fein GmbH erklirt in alleiniger Verantwor-
tung, dass die genannten Produkte allen einschldgigen Bestim-
mungen der nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien und
Verordnungen entsprechen und mit folgenden Normen iiber-
einstimmen.

Technische Unterlagen bei:*

EC / UK Declaration of Conformity

Magnetic core drill unit  Article number

C. &E. Fein GmbH declares under our sole responsibility that
the mentioned products comply with all relevant provisions
of the directives and regulations listed below and are in con-
formity with the following standards.

Technical documents at:*

fr

Déclaration de conformité CE

Unité de percage Numéro d’article

La société C. & E. Fein GmbH déclare sous sa seule responsa-
bilité que les produits mentionnés sont conformes a toutes les
dispositions pertinentes des directives et ordonnances menti-
onnées ci-apres et qu’ils sont conformes aux normes sui-
vantes.

Documents techniques auprés de :*

Dichiarazione di conformita CE

Unita di foratura Codice prodotto

La ditta C. & E. Fein GmbH dichiara sotto la propria responsa-
bilita che i prodotti indicati sono conformi a tutte le disposi-
zioni pertinenti alla direttive e prescrizioni elencate di seguito
e corrispondono alle seguenti norme.

Documentazione tecnica allegata:*

EG-conformiteitsverklaring

Kernboormachine Zaaknummer

De firma C. & E. Fein GmbH verklaart als alleen verantwoor-
delijke dat de genoemde producten voldoen aan alle toepas-
selijke bepalingen van de hierna vermelde richtlijnen en
verordeningen en overeenkomen met de volgende normen.
Technische documenten bij:*

es

Declaracion de conformidad CE

Taladro sacaniicleos N° de art.

La empresa C. & E. Fein GmbH declara bajo su responsabilidad
exclusiva que los productos mencionados cumplen todas las

disposiciones pertinentes de las directivas y reglamentos enu-
merados a continuacién y que se corresponden con las nor-

mas siguientes.

Expediente técnico en:*

pt

Declaracao de conformidade CE

Caroteadora Numero de artigo

A empresa C. & E. Fein GmbH declara com total responsabi-
lidade que os produtos mencionados cumprem todas as dis-
posigdes relevantes das diretivas e regulamentos listados
abaixo e cumprem as seguintes normas.

Dados técnicos em:*

AnAwon cuppoppwong EK

LApanavo nupAvwv Kwdikog

apBuodg

H etaipeia C. & E. Fein GmbH dnAwvel pe amokAeioTikn Tng
€uB0vn 671 Ta Tpoavagepoeva TpoiovTa
OUpHOpPLVOVTaL PE ONEG TIG OXETIKEG S1aTALEIG TWV

03N YWV KAl KAVOVICHWV TTou TTapatifevral TapakaTw Kat
eival cUpgpwva pe Ta akéAouba mpodTUTTA.

MNa Ta Texvika ameubuvleite oTn:*

EF-konformitetserklzring

Kernebhoremaskine Typenummer

Firmaet C. & E. Fein GmbH erklarer pa eget ansvar, at de
navnte produkter overholder alle gzldende bestemmelser,
der findes i de efterfalgende direktiver og forordninger, og at
de stemmer overens med efterfalgende standarder.

Teknisk materiale hos:*

EF-samsvarserklaring

Kjernebormaskin Produktnummer

Firmaet C. & E. Fein GmbH erklaerer ved & vaere alene ansvar-
lig for, at de nevnte produktene er i samsvar med alle rele-
vante bestemmelser i de nedenfor oppfarte direktiver og
forordninger og stemmer overens med falgende standarder.
Tekniske dokumenter hos:*
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sv |EG-forsdkran om dverensstimmelse Foretaget C. & E. Fein GmbH forsakrar under exklusivt ansvar
" . att ngmnda produkter motsvarar nedan upptagna riktlinjer
Karnborrmaskin Produkenummer |, férordningar och 6verensstimmer med féljande normer.
Tekniska underlag vid:*
fi  |EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus Yritys C. & E. Fein GmbH vakuuttaa yksinomaisella vastuulla,
= ettd mainitut tuotteet vastaavat kaikkia seuraavassa lueteltujen
Sydéanporakone Tuotenumero direktiivien ja sd@nnosten kyseisid madrayksid ja vastaavat
seuraavia standardeja.
Tekniset tiedot osoitteessa:*
tr  |AT Uygunluk Beyam C. & E. Fein GmbH sirketi, s6z konusu iriinlerin asagida lis-
. . telenen direktif ve yonetmeliklerin ilgili tim hiikiimlerine
Karot delme makinesi  Uriin numarasi uygun oldugunu ve asagidaki standartlara uygun oldugunu
kendi sorumlulugu altinda beyan eder.
Teknik dokiimanlar ektedir:*
hu |Megfeleldségi nyilatkozat A C. & E. Fein Kft sajit egyedi felel8sségére kijelenti, hogy a
PP i i megnevezett termékek az ezt kdvetden felsorolt iranyelvek
Magfurogép Rendelési szam | "o ndeletek valamennyi idevagé rendelkezésének megfelel-
nek és a kovetkezé szabvanyokkal is megegyeznek.
A miiszaki dokumenticié helye:*
cs |Prohlaseni o shodé ES Firma C. & E. Fein GmbH prohlaiuje ve vyhradni
P = " s zodpovédnosti, Ze jmenované vyrobky odpovidaji viem
Korunkova vrtacka Objednaci &islo prislu$nym ustanovenim nésledné uvedenych smérnic a
nafizeni a jsou v souladu s nasledujicimi normami.
Technické podklady u:*
sk |Uyhlasenie o zhode ES Firma C. & E. Fein GmbH vyhlasuje na vlastni zodpovednost,
PR = Ze sa menované produkty zhoduji so vietkymi prisluSnymi
Jadrova vitacka Cislo predmetu |\ 2 noveniami nasledne uvedenych smernic a nariadeni, ako
aj s nasledujdcimi normami.
Technické dokumentacie ma:*
pl |Deklaracja zgodnosci WE Firma C. & E. Fein GmbH deklaruje ze $wiadomoscia odpow-
A o iedzialnosci, ze wymienione produkty odpowiadaja wszys-
Wiertnica korenowa Numer czeécl tkim, odpowiednim wymaganiom wymienionych ponizej
dyrektyw, rozporzadzen i norm.
Przechowywanie dokumentagji technicznej:*
ro |Declaratie de conformitate GE Firma C. & E. Fein GmbH declara pe proprie raspundere, ca
- - produsele mentionate corespund tuturor reglementirilor
Masina de carotat Cod articol aplicabile din directivele i reglementirile mentionate in con-
tinuare §i ca ele corespund cu normele urmitoare.
Documentatie tehnici la:*
sl |ES - Izjava o skladnosti Podijetje C. & E. Fein GmbH s polno odgovornostjo izjavlja, da
ters - so omenjeni izdelki v skladu z vsemi ustreznimi dolo¢bami
!2::::",;?‘!?] z Koda artikla spodaj navedenih smernic in predpisov in skladni z nasledn-
I I jimi standardi.
Tehni¢na dokumentacija pri:*
st |EZ izjava o usaglaSenosti Kompanija C. & E. Fein GmbH na sopstvenu odgovornost
— . A izjavljuje da navedeni proizvodi ispunjavaju sve vazece
BuSilica za jezgre Broj artikla odredbe direktiva i propisa koji su navedeni u nastavku i da su
usuglaseni sa slede¢im normama.
Za porudivanje tehnickih dokumenata:*
hr |EZ izjava o sukladnosti Tvrtka C. & E. Fein GmbH uz punu odgovornost izjavljuje da
Busilica za jezgre Broj artikla navedeni proizvodi udovoljavaju svim primjenjivim

odredbama iz direktiva i uredaba navedenih u nastavku i da se
podudaraju sa sljede¢im normama.
Tehnicku dokumentaciju moZete naruditi od:*
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ru | leknapauus cootsercTua EC Komnanus C. & E. Fein GmbH noa, ceoto uckniountensHyio
- TBETCTBEHHOCTb 3asIBMSIET, YTO YKa3aHHbIE N KTbl
CTaHOH ANA KOPOHYATOr0 APTMKYTbHbIN OTBETCTBEHHOCTD SAABNACT, UTO yKA3AAHLIE MPOAY
COOTBETCTBYIOT BCEM NMPUMEHMMBIM MPEAMNUCaHUSM
CBEpNIeHHn HoMep -
HUXKEYKa3aHHbIX AUPEKTUB U Pacriopsi>KeHMM, a TaKxkKe
HUXKEeYKa3aHHbIM HOpMaMm.
TexHuUuecKasi AOKYMEHTaLMA XpaHUTCs y:*

uk |3assa npo sianosiaHicTb EC Komnanis C. & E. Fein GmbH 3asgnse nia csoto

KOPOHYaTOro HoMmep P Py 4 )
CBEpANEHHA MOMOXEHHAM HUXKYe3a3HaYeHUX AUPEKTUB i
PO3MOPSIAXKEHD, @ TAKOX HUXKUE3a3HA4YeHUM HOPMaM.
3a TEXHIYHY AOKYMEHTaLilO Bianosisae:*
bg |Hdexknapauus 3a choteercrexe EO ®upma C. & E. Fein GmbH aeknapupa Ha cobcTeHa
OTrOBOPHOCT, Ye NMOCoYeHUTE MPOAYKTM OTrOBapAT Ha
MawmuHa 3a AAKOBO Matepuanen P ? poay p
BCUYKM MPUMOXUMU U3UCKBAHWUS HA AOITYMOCOYEHUTE
npo6usane HoMep
AMPEKTUBM U pasnopeAbM 1 CbOTBETCTBAT Ha CNEAHUTE
CTaHAApTH.
TexHu4ecKka AOKyMeHTauums npu:*
et |Eii vastavusdeklaratsioon Ettevdte C. & E. Fein GmbH kinnitab oma ainuvastutusel, et
o . nimetatu vastavad koigile allpool loetletud juhiste j
Siidamikspuurtrell Osa number gtz}t d t°.° ted vasta ag olgile alpool loetlet dj ste ja
eeskirjade asjakohastele sitetele ning jargmistele standardi-
tele.
Tehnilised dokumendid:*

It |EB atitikties deklaracija Bendroveé C. & E. Fein GmbH savo atsakomybe pareiskia, kad
PRI 5 < . - |iSvardyti gaminiai atitinka visus privalomus toliau nur
Ziedinio grezimo masina Gaminio numeris ds ardyd gaminiai atitinka visus privalomus tolia odyty

irektyvy ir reglamenty reikalavimus bei Siuos standartus.
Techniné dokumentacija laikoma:*
Iv  |EK athilstibas deklaracija Vienigi uz savu atbildibu firma C. & E. Fein GmbH deklaré, ka

Magnétiska urbjmasina  Artikula numurs

noraditie izstradajumi atbilst visiem turpmak minéto direktivu
un regulu noteikumiem, ka talak noraditajiem standartiem.
Tehniskas dokumentacijas pie:*
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KBC 36 MAGFORCE (**)

727323..

EN 62841-1:2015 + AC:2015 + A11:2022

EN 62841-3-6:2014 + AC:2015 + A11:2017

EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008+AC:1997
EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN 63000:2018

CE€ &k

2006/42/EG Supply of Machinery Regulations 2008,

2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Regulations

2011/65/EU 2016, The Restriction of the Use of Certain
Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012

* C. & E. Fein GmbH
73529 Schwibisch Gmiind, Germany

i.V.S. Bshm i.V. Dr. M. Hergesell
Director of Director of
Quality Management Product Development

%%Z. . Hegfsﬂ

C. & E. Fein GmbH, Hans-Fein-StraBe 81
73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany
Schwibisch Gmiind-Bargau, 16.12.2024




C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany
www.fein.com

info@fein.de
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